
FORATURA

i-DREAM DRILLS -  PUNTE A CUSPIDE IN METALLO DURO

DREAM DRILLS ACCIAI - PUNTE IN METALLO DURO PER ACCIAI (con e senza fori di refrigerazione)

DREAM DRILLS HIGH FEED - PUNTE IN METALLO DURO HIGH FEED (con fori di refrigerazione)

DREAM DRILLS FLAT BOTTOM - PUNTE IN METALLO DURO FLAT BOTTOM (con fori di refrigerazione)

DREAM DRILLS INOX - PUNTE IN METALLO DURO PER INOX (con fori di refrigerazione)

DREAM DRILLS ALU - PUNTE IN METALLO DURO PER ALLUMINIO (con fori di refrigerazione)

DREAM DRILLS CFRP - PUNTE IN METALLO DURO PER MATERIALI COMPOSITI

DREAM DRILLS MQL- PUNTE IN METALLO DURO TIPO MQL 10D - 15D - 20D - 25D - 30D

(con fori di refrigerazione)

DREAM DRILLS TEMPRATI - PUNTE IN METALLO DURO PER ACCIAI TEMPRATI / HRc 50 - HRc 70

PUNTE IN METALLO DURO NON RIVESTITE / DIN338 & DIN6539

MULTI-1 DRILLS - PUNTE IN HSS - PM

PUNTE EVOLUTE HPD & HPD SUS - PUNTE IN HSS Co PREMIUM & HSS EX

GOLD-P DRILLS - PUNTE IN HSS & HSS-E

SUPER-GP DRILLS - PUNTE IN SUPER HSS

PUNTE A GAMBO CILINDRICO IN HSS

PUNTE ATTACCO CM IN HSS

PUNTE A CENTRARE IN METALLO DURO & HSS Co8

PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN METALLO DURO, HSS & HSS EX

PUNTE A CUSPIDE IN METALLO DURO E HSS - PM



Indice

PUNTE A CUSPIDE

PUNTE INTEGRALI IN MD

PUNTE IN HSS

FORATURA

PUNTE IN MD & HSS



Indice / FORATURA
i-DREAM DRILLS
Per foratura di acciai e acciai Inox

PUNTE EVOLUTE HPD & HPD SUS
Per foratura di acciai e acciai inox

MULTI-1 - PUNTE IN HSS - PM
Multi applicazione

GOLD-P - PUNTE IN HSS & HSS-E
Adatte per foratura di acciai, acciai inox, super leghe

PUNTE SUPER HSS SUPER-GP
Applicazioni in ogni condizione di lavoro: stabile e non

PUNTE GAMBO CILINDRICO - HSS
Applicazioni generali - HSS & HSS - E

PUNTE ATTACCO CM - HSS
Applicazioni generali - HSS & HSS - E

PUNTE A CENTRARE - MD & HSS Co8
Centratura e smussatura di fori

PUNTE A CENTRARE PER TORNI - MD & HSS - EX
Applicazioni generali
PUNTE A CUSPIDE SPADE DRILL - MD & HSS Co & HSS - PM
Possibilità di eseguire forature di grande diametro

DREAM DRILLS ACCIAI - PUNTE IN MD PER ACCIAI
(con e senza fori di refrigerazione) Foratura di acciai da HRc30 a HRc50

DREAM DRILLS ACCIAI HIGH FEED - PUNTE HIGH FEED
(con e senza fori di refrigerazione) Foratura di acciai al carbonio, acciai legati (fino a HRc35) e ghisa

DREAM DRILLS INOX - PUNTE IN MD PER INOX
(con fori di refrigerazione) Foratura di materiali tenaci, acciai inox, leghe di nickel, titanio fino a 35HRc

DREAM DRILLS FLAT BOTTOM - PUNTE FLAT BOTTOM
(con e senza fori di refrigerazione) Per foratura di superfici piane e non

DREAM DRILLS ALU - PUNTE IN MD per ALLUMINIO  
(con fori di refrigerazione) Foratura di alluminio e sue leghe

DREAM DRILLS CFRP - PUNTE IN MD PER CFRP
Foratura di materiali compositi - CFRP e GFRP

DREAM DRILLS MQL - PUNTE IN MD TIPO MQL
(con fori di refrigerazione) Foratura "profonda" su acciai & ghise (10D - 15D - 20D - 25D - 30D)

PUNTE NON RIVESTITE - MD
Applicazioni generali DIN338 & DIN6539

DREAM DRILLS TEMPRATI - PUNTE IN MD PER ACCIAI TEMPRATI
Foratura di materiali temprati HRc 50 ~ HRc 70

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



   

    
HSS M4

Super HSS T15

Primium HSS M48

MD K10

MD K20

MD P40

Super HSS T15

i-Dream Drills

Spade Drills

Ø17.86
(#1)

Ø9.5
(#Y)

Ø9.5
(#Y)

Ø9.5
(#Y)

Ø9.5
(#Y)

Ø9.5
(#Y)

Ø9.5
(#Y)

Ø12.0
(#A)

Ø12.0
(#A)

Ø114.3
(#8)

Ø65.09
(#4)

Ø35
(#2)

Ø35
(#2)

Ø47.63
(#3)

Ø47.63
(#3)

Ø35
(#2)

Ø31.75
(#J)

Ø12.0
(#A)

254~259
280~282

CODICE FOTO TIPO

DIM.

MIN MAX

PAG.

FORATURA TABELLA DELLE APPLICAZIONI

Applicazioni generali

Acciai Inox
24~29

S14** 
(SM4**)

S11** 
(SM1**)

S15** 
(SM5**)

S16** 
(SM6**)

S17 
(SM7**)

S18**
(SM8**)

S21** 

DESCRIZIONE
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260~264
283~286

271~274
293~296

275~278
297~300

265~267
287~289

268~270
290~292

301~303

Y*1A

Y*2C



▶ SEGUE

INSERTI
◎ : Specifico     ○ : Adatto

P M K N

Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Acciai strutturali Acciai da utensili Acciai

Inox Ghisa Alluminio Leghe di
Rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

○ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎

○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○
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PUNTE IN MD DREAM DRILLS
MQL PER FORATURA  
"PROFONDA" DI ACCIAI E GHISE 
(con fori di refrigerazione)

FORATURA TABELLA DELLE APPLICAZIONI

 

 

EXTRA CORTA 
(3xD)

CORTA (3xD)

LUNGA (5xD)

CORTA (3xD)

LUNGA (5xD)

EXTRA LUNGA 
(8xD)

CORTA (3xD)

LUNGA (5xD)

 2xD

CORTA (3xD)

LUNGA (5xD)

EXTRA LUNGA 
(8xD)

CORTA (3xD)

LUNGA (5xD)

EXTRA LUNGA 
(8xD)

DH404

DH423

DH424

DH406

DH408

DH421

DGR493

DGR495

DPP447

DH451

DH452

DH453

D5432

D5433

D5434

DI473

DHM10

DHM15

DHM20

DHM25

DHM30

DH500

D5405

D5407

CDRA03

CDRA04

D3.0

D3.0

D1.0

D3.0

D1.0

D3.0

D5.0

D5.0

D3.0

D3.0

D1.0

D3.0

D3.0

D3.0

D3.0

D2.5

D3.0

D3.0

D3.0

D3.0

D3.0

D2.6

D1.0

D1.0

D1.0

D2.0

D20.0

D20.0

D20.0

D20.0

D20.0

D14.0

D20.0

D20.0

D20.0

D20.0

D20.0

D14.0

D20.0

D20.0

D14.0

D12.0

D14.0

D12.0

D12.0

D10.0

D8.0

D14.0

D13.0

D13.0

D13.0

D13.0

38

40

42

45

49

53

60

62

68

76

79

82

88

90

92

98

102

103

104

105

105

110

116

118

124

126

CODICE FOTO TIPO
DIM.

MIN MAX
PAG.DESCRIZIONE

PUNTE IN MD DREAM DRILLS
ACCIAI
(con e senza fori di refrigerazione)

PUNTE IN MD DREAM DRILLS 
HIGH FEED 
(con fori di refrigerazione)
PUNTE IN MD DREAM DRILLS 
FLAT BOTTOM

PUNTE IN MD DREAM DRILLS 
INOX 
(con fori di refrigerazione)

PUNTE IN MD DREAM DRILLS
ALU 
(con fori di refrigerazione)

PUNTE IN MD DREAM DRILLS
CFRP

PUNTE MD DREAM DRILLS 
HRc 50 ~ 70

PUNTE IN MD NON RIVESTITE

MULTI-1 DRILLS (HSS - PM)
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-

EXTRA LUNGA 
(10xD)
EXTRA LUNGA
(15xD)
EXTRA LUNGA
(20xD)
EXTRA LUNGA 
(25xD)
EXTRA LUNGA
(30xD)

-

EXTRA CORTA

CORTA

EXTRA CORTA

CORTA



▶ SEGUE

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ◎

◎ ◎ ○ ◎

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

◎

◎

◎

◎

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎

◎ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎
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FORATURA TABELLA DELLE APPLICAZIONI

EXTRA CORTA

CORTA

EXTRA CORTA

CORTA

CORTA

CORTA

CORTA

CORTA

CORTA

EXTRA CORTA

EXTRA CORTA

CORTA

CORTA

CORTA

LUNGA

EXTRA LUNGA

CORTA

CORTA

CORTA

EXTRA CORTA

CORTA

LUNGA

CORTA

LUNGA

EXTRA LUNGA

EXTRA LUNGA

EXTRA LUNGA

D4541

D4542

DJ543

DJ544

D1GP125

D1GP165

DLGP195

DLGP506

DSH105

D2107

D1107

D2105

DL105

D1105

D2104

D1121

DL109

D1100

D1106

DL510

DL508

DL509

DL505

DL504
DT600
DT692
DT693

DL600

DL507

D2.0

D2.0

D2.0

D2.0

D1.0

D1.6

D1.0

D2.0

D2.0

D1.0

D1.0

D1.0

D1.0

D0.3

D2.0

D2.0

D1.5

D1.5

D1.5

D2.0

D2.0

D2.0

D2.0

D2.0

D2.0
D3.0
D4.0

D13.0

D2.0

D13.0

D32.0

D13.0

D20.0

D13.0

D13.0

D13.0

D13.0

D13.0

D31.0

D13.0

D20.0

D20.0

D20.0

D12.0

D13.0

D13.0

D13.0

D13.0

D20.0

D16.0

D12.0

D13.0

D13.0

D10.5
D10.2
D10.0

D30.0

D13.0

132

136

141

143

150

152

154

156

164

172

175

177

180

183

187

189

190

191

193

195

197

199

201

203

204

205

206

CODICE FOTO TIPO
DIM.

MIN MAX
PAG.DESCRIZIONE
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PUNTE EVOLUTE

HPD per acciai 
(PREMIUM HSS - Co)

HPD - SUS per acciai Inox
(HSS - EX)

PUNTE GOLD-P
(HSS & HSS-E)

PUNTE SUPER-GP DRILLS
(SUPER HSS)

PUNTE GAMBO CILINDRICO
(HSS & HSS - E & HSS Co8)



▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎

◎ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ○ ○ ◎

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
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◎ : Specifico   ○ : Adatto



FORATURA TABELLA DELLE APPLICAZIONI

CORTA

CORTA

LUNGA

EXTRA LUNGA

EXTRA LUNGA

LUNGA

EXTRA LUNGA

EXTRA LUNGA

-

-

-

-

-

Forma A

Forma A

Forma A

Forma A

Forma A

Forma A

Forma B

Forma B

Forma R

Forma R

Forma R

DL205

D1205

D1206

D1209

D1210

D13.0

D5.0

D13.0

D13.0

D13.0

D13.0

D13.0

D13.0

D6.0

D3.0

D3.0

D3.0
D6.0
D3.0
D6.0

D1.0

D0.5

D1.6

D1.0

D0.5

D0.5

D1.0

D2.0

D0.5

D0.8

D1.6

D30.0

D60.0

D30.0

D50.0

D50.0

D30.0

D31.0

D30.0

D20.0

D20.0

D20.0

D20.0
D12.0
D20.0
D12.0

D6.3

D6.3

D6.3

D5.0

D10.0

D8.0

D6.3

D6.3

D8.0

D5.0

D6.3

216

217

220

221

222

223

224

225

232

233

234

235

236

242

243

243

244

245

245

246

246

247

247

248

CODICE FOTO TIPO
DIM.

MIN MAX
PAG.DESCRIZIONE
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PUNTE ATTACCO CM
(HSS & HSS - E)

PUNTE A CENTRARE NC
(HSS)

PUNTE A CENTRARE PER TORNI 
(HSS)

DL608

DL609

DL610

D5306
D5307

D5320

D2306
D2321
D2307
D2322
D2320
D2323

D5303

DV303

DV333

DV334

D1303

D1343

D1313

D1353

D1363

D1373

DV383



◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎     ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
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◎ : Specifico   ○ : Adatto





- Available for General Steels and for Stainless Steels

- Per foratura di Acciai e Acciai Inox

Migliorare attraverso l'innovazione

PUNTE A CUSPIDI
INTERCAMBIABILI

DREAM DRILLS



GUIDA ALLA SELEZIONE

CODICE FOTO DESCRIZIONE PAG.

 Steels / Acciai

 INOX / INOX

 Steels / Acciai

 INOX / INOX

 Steels / Acciai

 INOX / INOX

 Steels / Acciai

 INOX / INOX

 Steels / Acciai

 INOX / INOX

 Steels / Acciai

 INOX / INOX

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

YA1A / YB1A 

YA2C / YB2C

YB1A / YC1A

YB2C / YC2C

YC1A / YD1A

YC2C / YD2C

YE1A / YF1A

YE2C / YF2C

YG1A / YH1A

YG2C / YH2C

Y I 1A / YJ1A

Y I 2C / YJ2C

24

25

26

27

28

29

30

Inserto

Integrale
Integrale

Comparazione tra i vari tipi di affilatura

Inserto
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i-DREAM DRILLS, INSERTI MD

         
◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

○

○

○

○

○

○

 ○

○

○

○

○

◎ : Specifico     ○ : Adatto

P M K N

Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Acciai strutturali Acciai da utensili Acciai

Inox Ghisa Alluminio Leghe di
Rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110 
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DREAM DRILLS

◎ : Specifico     ○ : Adatto

P M K N

Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Acciai strutturali Acciai da utensili Acciai

Inox Ghisa Alluminio Leghe di
Rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

i-DREAM DRILLS INSERTS & HOLDERS
INSERTI & PORTAINSERTI i-DREAM DRILLS

◎

○

Y*1A

Y*2C

◎

○

◎ ◎

○

◎ ◎ ◎ ◎

○

◎ ◎

○

◎

◎

◎ ◎

○ ○

YA1A / YA2C SERIES

YB1A / YB2C SERIES

P.30ISO 9766 140

Serie
Misure

Codice Inserti Diametro
Codice 

portainserti
Ø Att. Lungh. 

attacco
Ø 

Flangia Lungh. elica Lungh.
totale Vite TorxGeneral

(TiAlN)
INOX
(TiCN)

h7
(mm) dec. frac. mm SD L2 FD L1 L3 Ref.

A 
da 

Ø12.00 
a 

Ø13.99

YA1A1200 YA2C1200 .4724 12.00

YA1A1210 YA2C1210 .4764 12.10

YA1A1220 YA2C1220 .4803 12.20

YA1A1230 YA2C1230 .4844 31/64 12.30

YA1A1250 YA2C1250 .4921 12.50

YA1A1260 YA2C1260 .4961 12.60

YA1A1270 YA2C1270 .5000 1/2 12.70

YA1A1280 YA2C1280 .5039 12.80

YA1A1290 YA2C1290 .5079 12.90

YA1A1300 YA2C1300 .5118 13.00

YA1A1310 YA2C1310 .5156 33/64 13.10

YA1A1320 YA2C1320 .5197 13.20

YA1A1349 YA2C1349 .5312 17/32 13.49

YA1A1350 YA2C1350 .5315 13.50

YA1A1360 YA2C1360 .5354 13.60

YA1A1370 YA2C1370 .5394 13.70

YA1A1380 YA2C1380 .5433 13.80

YA1A1389 YA2C1389 .5469 35/64 13.89

B 
da 

Ø14.00 
a 

Ø15.99

YB1A1400 YB2C1400 .5512 14.00

YB1A1410 YB2C1410 .5551 14.10

YB1A1420 YB2C1420 .5591 14.20

YB1A1429 YB2C1429 .5625 9/16 14.29

YB1A1430 YB2C1430 .5630 14.30

YB1A1440 YB2C1440 .5669 14.40

ZH12003020 
ZH12005020 
ZH12007020

20 50 25
3D 
5D 
7D

36 
60 
84

112.4 
136.4 
160.4

TX1213T08

ZH12503020 
ZH12505020 
ZH12507020

20 50 25
3D 
5D 
7D

37.5 
62.5 
87.5

113.4 
138.4 
163.4

ZH13003020 
ZH13005020 
ZH13007020

20 50 25
3D 
5D 
7D

39 
65 
91

115.4 
141.4 
167.4

TX1314T08

ZH13503020 
ZH13505020 
ZH13507020

20 50 25
3D 
5D 
7D

40.5 
67.5 
94.5

116.4 
143.4 
170.4

ZH14003020 
ZH14005020 
ZH14007020

20 50 25
3D 
5D 
7D

42 
70 
98

118.9 
146.9 
174.9

TX1415T08

- Features of Holders-
- Caratteristiche del corpo punta
▶Special Alloy Steels maintain its hardness and toughness under    

 high temperatures. 
 Costruiti in acciaio legato speciale, mantengono la loro durezza e
 tenacità anche a temperature elevate.
▶ Innovative surface treatment improves wear resistance and 

reduces corrosion.
 Un innovativo trattamento superficiale migliora la resistenza
 all'usura e riduce l'abrasione.
▶ High Performance flute design allows maximum chip evacuation 

and minimum interference.
 La configurazione del vano elica facilita l'evacuazione del truciolo
    minimizzando le interferenze con il corpo utensile.

- Features of Inserts- 
 Caratteristiche delle cuspidi
▶ Secure and accurate seating resulting in accurate repeatability and 

concentricity.
 L'accurata costruzione delle superfici di appoggio consente 

un'eccellente ripetibilità e concentricità di posizionamento.
i-Dream Drill General / Inserti per impieghi generali su acciaio
▶ For most steels materials / Adatti per una vasta gamma di
 applicazioni su Acciai & Ghise
i-Dream Drill INOX / Inserti per acciai INOX
▶ For tough,ductile materials and stainless steels/
 Per acciai inox, acciai tenaci e acciai duttili
▶ Light,sharp cutting edge / Tagliente affilato
▶Soft cutting action / Azione di taglio morbida
▶Minimize cutting forces / Forze di taglio ridotte
▶Reduce built-up edge / Ridotto rischio della formazione del
tagliente di riporto

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS

◎ : Specifico     ○ : Adatto

P M K N

Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Acciai strutturali Acciai da utensili Acciai

Inox Ghisa Alluminio Leghe di
Rame

 ~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

i-DREAM DRILLS INSERTS & HOLDERS
INSERTI & PORTAINSERTI i-DREAM DRILLS

◎

○

Y*1A

Y*2C

◎

○

◎ ◎

○

◎ ◎ ◎ ◎

○

◎ ◎

○

◎

◎

◎ ◎

○ ○

YB1A / YB2C SERIES

YC1A / YC2C SERIES

P.30ISO 9766 140

B 
da 

Ø14.00 
a 

Ø15.99

YB1A1450 YB2C1450 .5709 14.50

YB1A1460 YB2C1460 .5748 14.60

YB1A1468 YB2C1468 .5781 37/64 14.68

YB1A1480 YB2C1480 .5827 14.80

YB1A1500 YB2C1500 .5906 15.00

YB1A1508 YB2C1508 .5938 19/32 15.08

YB1A1510 YB2C1510 .5945 15.10

YB1A1520 YB2C1520 .5984 15.20

YB1A1530 YB2C1530 .6024 15.30

YB1A1548 YB2C1548 .6094 39/64 15.48

YB1A1550 YB2C1550 .6102 15.50

YB1A1560 YB2C1560 .6142 15.60

YB1A1570 YB2C1570 .6181 15.70

YB1A1580 YB2C1580 .6220 15.80

YB1A1587 YB2C1587 .6250 5/8 15.87

C 
da  

Ø16.00 
a 

Ø17.99

YC1A1600 YC2C1600 .6299 16.00

YC1A1609 YC2C1609 .6335 16.09

YC1A1620 YC2C1620 .6378 16.20

YC1A1627 YC2C1627 .6406 41/64 16.27

YC1A1630 YC2C1630 .6417 16.30

YC1A1650 YC2C1650 .6496 16.50

YC1A1667 YC2C1667 .6562 21/32 16.67

YC1A1680 YC2C1680 .6614 16.80

Serie
Misure

Codice Inserti Diametro
Codice 

portainserti
Ø Att. Lungh. 

attacco
Ø 

Flangia Lungh. elica Lungh.
totale Vite TorxGeneral

(TiAlN)
INOX
(TiCN)

h7
(mm) dec. frac. mm SD L2 FD L1 L3 Ref.

ZH14503020 
ZH14505020 
ZH14507020

20 50 25
3D 
5D 
7D

43.5 
72.5 

101.5

120.9 
149.9 
178.9

TX1415T08

ZH15003020 
ZH15005020 
ZH15007020

20 50 25
3D 
5D 
7D

45 
75 

105

122.9 
152.9 
182.9

TX1516T08

ZH15503020 
ZH15505020 
ZH15507020

20 50 25
3D 
5D 
7D

46.5 
77.5 

108.5

123.9 
154.9 
185.9

ZH16003020 
ZH16005020 
ZH16007020

20 50 25
3D 
5D 
7D

48 
80 

112

125.0 
157.0 
189.0

TX1617T08

ZH16503020 
ZH16505020 
ZH16507020

20 50 25
3D 
5D 
7D

49.5 
82.5 

115.5

127.0 
160.0 
193.0

- Features of Holders-
- Caratteristiche del corpo punta
▶Special Alloy Steels maintain its hardness and toughness under    

 high temperatures. 
 Costruiti in acciaio legato speciale, mantengono la loro durezza e
 tenacità anche a temperature elevate.
▶ Innovative surface treatment improves wear resistance and 

reduces corrosion.
 Un innovativo trattamento superficiale migliora la resistenza
 all'usura e riduce l'abrasione.
▶ High Performance flute design allows maximum chip evacuation 

and minimum interference.
 La configurazione del vano elica facilita l'evacuazione del truciolo
    minimizzando le interferenze con il corpo utensile.

- Features of Inserts- 
 Caratteristiche delle cuspidi
▶ Secure and accurate seating resulting in accurate repeatability 

and concentricity.
 L'accurata costruzione delle superfici di appoggio consente 

un'eccellente ripetibilità e concentricità di posizionamento.
i-Dream Drill General / Inserti per impieghi generali su acciaio
▶ For most steels materials / Adatti per una vasta gamma di
 applicazioni su Acciai & Ghise
i-Dream Drill INOX / Inserti per acciai INOX
▶ For tough,ductile materials and stainless steels/
 Per acciai inox, acciai tenaci e acciai duttili
▶ Light,sharp cutting edge / Tagliente affilato
▶Soft cutting action / Azione di taglio morbida
▶Minimize cutting forces / Forze di taglio ridotte
▶Reduce built-up edge / Ridotto rischio della formazione del
tagliente di riporto

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS

◎ : Specifico     ○ : Adatto

P M K N

Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Acciai strutturali Acciai da utensili Acciai

Inox Ghisa Alluminio Leghe di
Rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

i-DREAM DRILLS INSERTS & HOLDERS
INSERTI & PORTAINSERTI i-DREAM DRILLS

◎

○

Y*1A

Y*2C

◎

○

◎ ◎

○

◎ ◎ ◎ ◎

○

◎ ◎

○

◎

◎

◎ ◎

○ ○

YC1A / YC2C SERIES

YD1A / YD2C SERIES

ISO 9766 140

C 
da 

Ø16.00 
a 

Ø17.99

YC1A1700 YC2C1700 .6693 17.00

YC1A1707 YC2C1707 .6719 43/64 17.07

YC1A1746 YC2C1746 .6875 11/16 17.46

YC1A1750 YC2C1750 .6890 17.50

YC1A1780 YC2C1780 .7008 17.80

YC1A1786 YC2C1786 .7031 45/64 17.86

D 
da 

Ø18.00 
a 

Ø19.99

YD1A1800 YD2C1800 .7087 18.00

YD1A1826 YD2C1826 .7188 23/32 18.26

YD1A1850 YD2C1850 .7283 18.50

YD1A1865 YD2C1865 .7344 47/64 18.65

YD1A1880 YD2C1880 .7402 18.80

YD1A1900 YD2C1900 .7480 19.00

YD1A1905 YD2C1905 .7500 3/4 19.05

YD1A1927 YD2C1927 .7587 19.27

YD1A1945 YD2C1945 .7656 49/64 19.45

YD1A1950 YD2C1950 .7677 19.50

YD1A1980 YD2C1980 .7795 19.80

YD1A1984 YD2C1984 .7812 25/32 19.84

Serie
Misure

Codice Inserti Diametro
Codice 

portainserti
Ø Att. Lungh. 

attacco
Ø 

Flangia Lungh. elica Lungh.
totale Vite TorxGeneral

(TiAlN)
INOX
(TiCN)

h7
(mm) dec. frac. mm SD L2 FD L1 L3 Ref.

ZH17003020 
ZH17005020 
ZH17007020

20 50 25
3D 
5D 
7D

51 
85 

119

128.0 
162.0 
196.0

TX1718T08
ZH17503020 
ZH17505020 
ZH17507020

20 50 25
3D 
5D 
7D

52.5 
87.5 

122.5

130.0 
165.0 
200.0

ZH18003025 
ZH18005025 
ZH18007025

25 56 32
3D 
5D 
7D

54 
90 

126

140.3 
176.3 
212.3

TX1819T15
ZH18503025 
ZH18505025 
ZH18507025

25 56 32
3D 
5D 
7D

55.5 
92.5 

129.5

141.3 
178.3 
215.3

ZH19003025 
ZH19005025 
ZH19007025

25 56 32
3D 
5D 
7D

57 
95 

133

144.3 
182.3 
220.3

TX1920T15

ZH19503025 
ZH19505025 
ZH19507025

25 56 32
3D 
5D 
7D

58.5 
97.5 

136.5

145.3 
184.3 
223.3

- Features of Holders-
- Caratteristiche del corpo punta
▶Special Alloy Steels maintain its hardness and toughness under    

 high temperatures. 
 Costruiti in acciaio legato speciale, mantengono la loro durezza e
 tenacità anche a temperature elevate.
▶ Innovative surface treatment improves wear resistance and 

reduces corrosion.
 Un innovativo trattamento superficiale migliora la resistenza
 all'usura e riduce l'abrasione.
▶ High Performance flute design allows maximum chip evacuation 

and minimum interference.
 La configurazione del vano elica facilita l'evacuazione del truciolo
    minimizzando le interferenze con il corpo utensile.

- Features of Inserts- 
 Caratteristiche delle cuspidi
▶ Secure and accurate seating resulting in accurate repeatability and 

concentricity.
 L'accurata costruzione delle superfici di appoggio consente 

un'eccellente ripetibilità e concentricità di posizionamento.
i-Dream Drill General / Inserti per impieghi generali su acciaio
▶ For most steels materials / Adatti per una vasta gamma di
 applicazioni su Acciai & Ghise
i-Dream Drill INOX / Inserti per acciai INOX
▶ For tough,ductile materials and stainless steels/
 Per acciai inox, acciai tenaci e acciai duttili
▶ Light,sharp cutting edge / Tagliente affilato
▶Soft cutting action / Azione di taglio morbida
▶Minimize cutting forces / Forze di taglio ridotte
▶Reduce built-up edge / Ridotto rischio della formazione del
tagliente di riporto

P.30

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS

◎ : Specifico     ○ : Adatto

P M K N

Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Acciai strutturali Acciai da utensili Acciai

Inox Ghisa Alluminio Leghe di
Rame

 ~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

i-DREAM DRILLS INSERTS & HOLDERS
INSERTI & PORTAINSERTI i-DREAM DRILLS

◎

○

Y*1A

Y*2C

◎

○

◎ ◎

○

◎ ◎ ◎ ◎

○

◎ ◎

○

◎

◎

◎ ◎

○ ○

YE1A / YE2C SERIES

YF1A / YF2C SERIES

ISO 9766 140

Serie
Misure

Codice Inserti Diametro
Codice 

portainserti
Ø Att. Lungh. 

attacco
Ø 

Flangia Lungh. elica Lungh.
totale Vite TorxGeneral

(TiAlN)
INOX
(TiCN)

h7
(mm) dec. frac. mm SD L2 FD L1 L3 Ref.

E 
da 

Ø20.00 
a 

Ø21.99

YE1A2000 YE2C2000 .7874 20.00

YE1A2024 YE2C2024 .7969 51/64 20.24

YE1A2050 YE2C2050 .8071 20.50

YE1A2064 YE2C2064 .8125 13/16 20.64

YE1A2070 YE2C2070 .8150 20.70

YE1A2100 YE2C2100 .8268 21.00

YE1A2103 YE2C2103 .8281 53/64 21.03

YE1A2143 YE2C2143 .8438 27/32 21.43

YE1A2150 YE2C2150 .8465 21.50

YE1A2170 YE2C2170 .8543 21.70

YE1A2183 YE2C2183 .8594 55/64 21.83

F 
da 

Ø22.00 
a 

Ø23.99

YF1A2200 YF2C2200 .8661 22.00

YF1A2223 YF2C2223 .8750 7/8 22.23

YF1A2250 YF2C2250 .8858 22.50

YF1A2262 YF2C2262 .8906 57/64 22.62

YF1A2270 YF2C2270 .8937 22.70

YF1A2300 YF2C2300 .9055 23.00

YF1A2302 YF2C2302 .9062 29/32 23.02

YF1A2342 YF2C2342 .9219 59/64 23.42

YF1A2350 YF2C2350 .9252 23.50

YF1A2370 YF2C2370 .9331 23.70

YF1A2381 YF2C2381 .9375 15/16 23.81

ZH20003025 
ZH20005025 
ZH20007025

25 56 32
3D 
5D 
7D

60 
100 
140

145.5 
185.5 
225.5

TX2021T20
ZH20503025 
ZH20505025 
ZH20507025

25 56 32
3D 
5D 
7D

61.5 
102.5 
143.5

147.5 
188.5 
229.5

ZH21003025 
ZH21005025 
ZH21007025

25 56 32
3D 
5D 
7D

63 
105 
147

149.5 
191.5 
233.5

TX2122T20
ZH21503025 
ZH21505025 
ZH21507025

25 56 32
3D 
5D 
7D

64.5 
107.5 
150.5

150.5 
193.5 
236.5

ZH22003025 
ZH22005025 
ZH22007025

25 56 32
3D 
5D 
7D

66 
110 
154

152.4 
196.4 
240.4

TX2223T20
ZH22503025 
ZH22505025 
ZH22507025

25 56 32
3D 
5D 
7D

67.5 
112.5 
157.5

153.4 
198.4 
243.4

ZH23003025 
ZH23005025 
ZH23007025

25 56 32
3D 
5D 
7D

69 
115 
161

155.4 
201.4 
247.4

TX2324T20
ZH23503025 
ZH23505025 
ZH23507025

25 56 32
3D 
5D 
7D

70.5 
117.5 
164.5

157.4 
204.4 
251.4

- Features of Holders-
- Caratteristiche del corpo punta
▶Special Alloy Steels maintain its hardness and toughness under    

 high temperatures. 
 Costruiti in acciaio legato speciale, mantengono la loro durezza e
 tenacità anche a temperature elevate.
▶ Innovative surface treatment improves wear resistance and 

reduces corrosion.
 Un innovativo trattamento superficiale migliora la resistenza
 all'usura e riduce l'abrasione.
▶ High Performance flute design allows maximum chip evacuation 

and minimum interference.
 La configurazione del vano elica facilita l'evacuazione del truciolo
    minimizzando le interferenze con il corpo utensile.

- Features of Inserts- 
 Caratteristiche delle cuspidi
▶ Secure and accurate seating resulting in accurate repeatability 

and concentricity.
 L'accurata costruzione delle superfici di appoggio consente 

un'eccellente ripetibilità e concentricità di posizionamento.
i-Dream Drill General / Inserti per impieghi generali su acciaio
▶ For most steels materials / Adatti per una vasta gamma di
 applicazioni su Acciai & Ghise
i-Dream Drill INOX / Inserti per acciai INOX
▶ For tough,ductile materials and stainless steels/
 Per acciai inox, acciai tenaci e acciai duttili
▶ Light,sharp cutting edge / Tagliente affilato
▶Soft cutting action / Azione di taglio morbida
▶Minimize cutting forces / Forze di taglio ridotte
▶Reduce built-up edge / Ridotto rischio della formazione del
tagliente di riporto
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DRILLS

MQL
DREAM 
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PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A
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DREAM DRILLS

◎ : Specifico     ○ : Adatto

P M K N

Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Acciai strutturali Acciai da utensili Acciai

Inox Ghisa Alluminio Leghe di
Rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

i-DREAM DRILLS INSERTS & HOLDERS
INSERTI & PORTAINSERTI i-DREAM DRILLS

YG1A / YG2C SERIES

◎

○

Y*1A

Y*2C

◎

○

◎ ◎

○

◎ ◎ ◎ ◎

○

◎ ◎

○

◎

◎

◎ ◎

○ ○

YH1A / YH2C SERIES

ISO 9766 140

Serie
Misure

Codice Inserti Diametro
Codice 

portainserti
Ø Att. Lungh. 

attacco
Ø 

Flangia Lungh. elica Lungh.
totale Vite TorxGeneral

(TiAlN)
INOX
(TiCN)

h7
(mm) dec. frac. mm SD L2 FD L1 L3 Ref.

G 
da 

Ø24.00 
a 

Ø25.99

YG1A2400 YG2C2400 .9449 24.00

YG1A2421 YG2C2421 .9531 61/64 24.21

YG1A2450 YG2C2450 .9646 24.50

YG1A2461 YG2C2461 .9688 31/32 24.61

YG1A2470 YG2C2470 .9724 24.70

YG1A2500 YG2C2500 .9843 63/64 25.00

YG1A2540 YG2C2540 1.0000 1 25.40

YG1A2550 YG2C2550 1.0039 25.50

YG1A2567 YG2C2567 1.0106 25.67

YG1A2570 YG2C2570 1.0118 25.70

YG1A2580 YG2C2580 1.0156 1*1/64 25.80

H 
da 

Ø26.00 
a 

Ø27.99

YH1A2600 YH2C2600 1.0236 26.00

YH1A2619 YH2C2619 1.0312 1*1/32 26.19

YH1A2650 YH2C2650 1.0433 26.50

YH1A2659 YH2C2659 1.0469 1*3/64 26.59

YH1A2699 YH2C2699 1.0625 1*1/16 26.99

YH1A2700 YH2C2700 1.0630 27.00

YH1A2750 YH2C2750 1.0827 27.50

YH1A2778 YH2C2778 1.0938 1*3/32 27.78

ZH24003032 
ZH24005032 
ZH24007032

32 60 37
3D 
5D 
7D

72 
120 
168

164.8 
212.8 
260.8

TX2425T20
ZH24503032 
ZH24505032 
ZH24507032

32 60 37
3D 
5D 
7D

73.5 
122.5 
171.5

165.8 
214.8 
263.8

ZH25003032 
ZH25005032 
ZH25007032

32 60 37
3D 
5D 
7D

75 
125 
175

167.8 
217.8 
267.8

TX2526T20
ZH25503032 
ZH25505032 
ZH25507032

32 60 37
3D 
5D 
7D

76.5 
127.5 
178.5

170.8 
221.8 
272.8

ZH26003032 
ZH26005032 
ZH26007032

32 60 37
3D 
5D 
7D

78 
130 
182

171.2 
223.2 
275.2

TX2627T25
ZH26503032 
ZH26505032 
ZH26507032

32 60 37
3D 
5D 
7D

79.5 
132.5 
185.5

172.2 
225.2 
278.2

ZH27003032 
ZH27005032 
ZH27007032

32 60 37
3D 
5D 
7D

81 
135 
189

174.2 
228.2 
282.2

TX2728T25
ZH27503032 
ZH27505032 
ZH27507032

32 60 37
3D 
5D 
7D

82.5 
137.5 
192.5

175.2 
230.2 
285.2

- Features of Holders-
- Caratteristiche del corpo punta
▶Special Alloy Steels maintain its hardness and toughness under    

 high temperatures. 
 Costruiti in acciaio legato speciale, mantengono la loro durezza e
 tenacità anche a temperature elevate.
▶ Innovative surface treatment improves wear resistance and 

reduces corrosion.
 Un innovativo trattamento superficiale migliora la resistenza
 all'usura e riduce l'abrasione.
▶ High Performance flute design allows maximum chip evacuation 

and minimum interference.
 La configurazione del vano elica facilita l'evacuazione del truciolo
    minimizzando le interferenze con il corpo utensile.

- Features of Inserts- 
 Caratteristiche delle cuspidi
▶ Secure and accurate seating resulting in accurate repeatability and 

concentricity.
 L'accurata costruzione delle superfici di appoggio consente 

un'eccellente ripetibilità e concentricità di posizionamento.
i-Dream Drill General / Inserti per impieghi generali su acciaio
▶ For most steels materials / Adatti per una vasta gamma di
 applicazioni su Acciai & Ghise
i-Dream Drill INOX / Inserti per acciai INOX
▶ For tough,ductile materials and stainless steels/
 Per acciai inox, acciai tenaci e acciai duttili
▶ Light,sharp cutting edge / Tagliente affilato
▶Soft cutting action / Azione di taglio morbida
▶Minimize cutting forces / Forze di taglio ridotte
▶Reduce built-up edge / Ridotto rischio della formazione del
tagliente di riporto

P.30

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS

◎ : Specifico     ○ : Adatto

P M K N

Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Acciai strutturali Acciai da utensili Acciai

Inox Ghisa Alluminio Leghe di
Rame

 ~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

i-DREAM DRILLS INSERTS & HOLDERS
INSERTI & PORTAINSERTI i-DREAM DRILLS

◎

○

Y*1A

Y*2C

◎

○

◎ ◎

○

◎ ◎ ◎ ◎

○

◎ ◎

○

◎

◎

◎ ◎

○ ○

YI1A / YI2C SERIES

YJ1A / YJ2C SERIES

ISO 9766 140

Serie
Misure

Codice Inserti Diametro
Codice 

portainserti
Ø Att. Lungh. 

attacco
Ø 

Flangia Lungh. elica Lungh.
totale Vite TorxGeneral

(TiAlN)
INOX
(TiCN)

h7
(mm) dec. frac. mm SD L2 FD L1 L3 Ref.

I 
da  

Ø28.00 
a 

Ø29.99

YI1A2800 YI2C2800 1.1024 28.00

YI1A2818 YI2C2818 1.1094 1*7/64 28.18

YI1A2850 YI2C2850 1.1220 28.50

YI1A2858 YI2C2858 1.1250 1*1/8 28.58

YI1A2900 YI2C2900 1.1417 29.00

YI1A2937 YI2C2937 1.1562 1*5/32 29.37

YI1A2950 YI2C2950 1.1614 29.50

YI1A2977 YI2C2977 1.1719 1*11/64 29.77

J 
da  

Ø30.00 
a 

Ø31.99

YJ1A3000 YJ2C3000 1.1811 30.00

YJ1A3016 YJ2C3016 1.1875 1*3/16 30.16

YJ1A3050 YJ2C3050 1.2008 30.50

YJ1A3056 YJ2C3056 1.2031 1*13/64 30.56

YJ1A3096 YJ2C3096 1.2188 1*7/32 30.96

YJ1A3100 YJ2C3100 1.2205 31.00

YJ1A3150 YJ2C3150 1.2402 31.50

YJ1A3175 YJ2C3175 1.2500 1*1/4 31.75

ZH28003032 
ZH28005032 
ZH28007032

32 60 37
3D 
5D 
7D

84 
140 
196

178.2 
234.2 
290.2

TX2829T25
ZH28503032 
ZH28505032 
ZH28507032

32 60 37
3D 

5D 7D

85.5 
142.5 
199.5

179.2 
236.2 
293.2

ZH29003032 
ZH29005032 
ZH29007032

32 60 37
3D 
5D 
7D

87 
145 
203

182.2 
240.2 
298.2

TX2930T25
ZH29503032 
ZH29505032 
ZH29507032

32 60 37
3D 
5D 
7D

88.5 
147.5 
206.5

183.2 
242.2 
301.2

ZH30003032 
ZH30005032 
ZH30007032

32 60 37
3D 
5D 
7D

90 
150 
210

186.0 
246.0 
306.0

TX3031T25
ZH30503032 
ZH30505032 
ZH30507032

32 60 37
3D 
5D 
7D

91.5 
152.5 
213.5

187.0 
248.0 
309.0

ZH31003032 
ZH31005032 
ZH31007032

32 60 37
3D 
5D 
7D

93 
155 
217

188.0 
250.0 
312.0

TX3132T25
ZH31503032 
ZH31505032 
ZH31507032

32 60 37
3D 
5D 
7D

94.5 
157.5 
220.5

191.0 
254.0 
317.0

- Features of Holders-
- Caratteristiche del corpo punta
▶Special Alloy Steels maintain its hardness and toughness under    

 high temperatures. 
 Costruiti in acciaio legato speciale, mantengono la loro durezza e
 tenacità anche a temperature elevate.
▶ Innovative surface treatment improves wear resistance and 

reduces corrosion.
 Un innovativo trattamento superficiale migliora la resistenza
 all'usura e riduce l'abrasione.
▶ High Performance flute design allows maximum chip evacuation 

and minimum interference.
 La configurazione del vano elica facilita l'evacuazione del truciolo
    minimizzando le interferenze con il corpo utensile.

- Features of Inserts- 
 Caratteristiche delle cuspidi
▶ Secure and accurate seating resulting in accurate repeatability 

and concentricity.
 L'accurata costruzione delle superfici di appoggio consente 

un'eccellente ripetibilità e concentricità di posizionamento.
i-Dream Drill General / Inserti per impieghi generali su acciaio
▶ For most steels materials / Adatti per una vasta gamma di
 applicazioni su Acciai & Ghise
i-Dream Drill INOX / Inserti per acciai INOX
▶ For tough,ductile materials and stainless steels/
 Per acciai inox, acciai tenaci e acciai duttili
▶ Light,sharp cutting edge / Tagliente affilato
▶Soft cutting action / Azione di taglio morbida
▶Minimize cutting forces / Forze di taglio ridotte
▶Reduce built-up edge / Ridotto rischio della formazione del
tagliente di riporto
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DREAM DRILLS RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

 ~500 100~150  95~120 0.16~0.28  0.21~0.35 0.27~0.40 0.34~0.52 0.37~0.55

 500~850 150~250 ~24 80~105 0.14~0.24  0.21~0.35 0.27~0.40 0.34~0.52 0.37~0.55

 ~450 85~125  90~115 0.14~0.25 0.20~0.33 0.25~0.39 0.31~0.47 0.34~0.50
 450~755 125~225 ~19 70~90  0.12~0.20 0.17~0.28 0.22~0.32 0.30~0.46 0.33~0.49

 755~900 225~265 19~27  60~80 0.12~0.20 0.17~0.28 0.22~0.32 0.30~0.46 0.33~0.49

 900~1200 265~350 27~37 55~70 0.10~0.16 0.15~0.25 0.21~0.30 0.25~0.38 0.29~0.43

 ~600 125~175  ~7 80~100 0.14~0.24 0.17~0.28 0.22~0.32 0.30~0.46 0.34~0.50

 600~800 175~235 7~22 70~90 0.12~0.20 0.17~0.28 0.22~0.32  0.30~0.46 0.34~0.50

 800~950 235~280 22~29  60~80 0.12~0.20 0.15~0.25 0.22~0.32 0.30~0.46 0.34~0.50

 950~1110 280~330 29~35 55~70 0.10~0.16 0.13~0.21 0.21~0.30 0.25~0.38 0.29~0.43

 1110~1230 330~360 35~39  45~60 0.08~0.12 0.13~0.21  0.21~0.30 0.25~0.38 0.29~0.43

 600~1020 225~300 19~32 45~60 0.12~0.20 0.15~0.25 0.21~0.30 0.20~0.31 0.24~0.35

 1020~1200 300~355 32~38 40~55 0.10~0.16 0.11~0.18 0.21~0.30 0.20~0.31 0.24~0.35

 1200~1330 355~390 38~42 40~50 0.08~0.12 0.09~0.14 0.18~0.26 0.19~0.29 0.23~0.34

 350~500 100~150 75~95  0.14~0.24 0.21~0.35  0.27~0.39 0.29~0.44 0.32~0.47

 500~850 150~250 ~24 60~75 0.12~0.20 0.20~0.33  0.22~0.32 0.25~0.38 0.29~0.43 

 850~1200 250~355 24~38 50~65 0.10~0.16 0.17~0.28 0.21~0.30 0.21~0.32 0.26~0.38

 500~705 150~210  ~16 50~65  0.10~0.16 0.13~0.21 0.18~0.26 0.20~0.31 0.24~0.35

 705~950 210~280 16~29 40~50 0.10~0.16 0.13~0.21 0.18~0.26 0.20~0.31 0.24~0.35
 450~610 135~185 ~9 45~60  0.10~0.16 0.12~0.18 0.14~0.20 0.15~0.26 0.18~0.28

 610~930 185~275 9~28 30~45 0.08~0.14 0.09~0.15 0.10~0.16 0.12~0.20 0.14~0.22 

    500~700 150~210 ~16  100~125 0.15~0.26 0.20~0.37 0.27~0.42 0.36~0.51 0.40~0.55

 700~850 210~250  16~24 75~95 0.11~0.20 0.16~0.29 0.20~0.30 0.25~0.35 0.29~0.40

 540 165 4 95~120 0.13~0.22 0.17~0.31 0.21~0.32 0.28~0.40 0.32~0.44

 850 250 24 75~95 0.11~0.20 0.14~0.26 0.19~0.29 0.25~0.35 0.29~0.40

 450 125  100~125 0.13~0.22 0.17~0.31 0.21~0.32 0.28~0.40 0.32~0.44

 780 230 21 75~95 0.11~0.18 0.14~0.26 0.19~0.29 0.25~0.35 0.29~0.40

  65  250~330 0.30~0.40 0.35~0.45 0.40~0.50 0.45~0.55 0.50~0.60

  150  200~250 0.30~0.40 0.35~0.45 0.40~0.50 0.45~0.55 0.50~0.60

  75  200~50 0.25~0.35 0.30~0.40 0.35~0.45 0.40~0.50 0.45~0.55

  90  150~220 0.25~0.35 0.30~0.40 0.35~0.45 0.40~0.50 0.45~0.55

  130  100~200 0.20~0.30 0.25~0.35 0.30~0.40 0.35~0.45 0.40~0.50

  110  115~145 0.16~0.28 0.23~0.36 0.29~0.36 0.37~0.45 0.41~0.48

  90  145~185 0.17~0.29 0.24~0.37 0.30~0.38 0.38~0.46 0.42~0.49

  100  95~120 0.06~0.09 0.09~0.13 0.11~0.13 0.15~0.18 0.19~0.22 

P

M

K

N

Y*
1A

 / 
Y*

2C
Y*

1A
 / 

Y*
2C

ISO Materiali

Resist.
Trazione Durezza Velocità

di taglio Avanzamento a giro (mm/giro)

[N/mm²] HB HRc Vc 
[M/min]

Ø12.00
~Ø14.99

Ø15.00
~Ø17.99

Ø18.00
~Ø21.99

Ø22.00
~Ø26.99

Ø27.00
~Ø31.99

METRICO

Y*
2C

 FORMULE
     
             π x D x N
                1000

            Vc x 1000
                π x D

    

Vc =                       = (m/min) 

Giri =                      = (giri/min) 

 LEGENDA

 Vc - Velocità di taglio (m/min)

 Giri - Numero di giri (giri/min)

 fn - Avanzamento a giro (mm/giro)

 Vf - Avanzamento tavola (mm/min)

 D - Diametro nominale punta (mm)

Vf = Giri x fn 

ANNOTAZIONI

► 5 x D ridurre l'avanzamento del 15%
► 7 x D ridurre l'avanzamento del 30%
► Per forature eseguite con punte  
7 x D è raccomandato un preforo di 
centraggio avente un angolo di attacco 
maggiore o uguale a 140° per una
profondità pari a 1 - 2 x D.
Questo al fine di migliorare la centratura 
del foro e ottenere una migliore finitura 
superficiale.

= (mm/min)

Leghe di rame

Materiali non
ferrosi

Acciai da utensili

Perlitica - Ferritica

Perlitica

Ferritica

Perlitica

Ferritica

Perlitica

Non trattate Termicamente

Indurite

≤ 12% Si, non tratt. termicam.

≤ 12% Si, Indurite

> 12% Si, non tratt. termicam.

Lav. Facilitata (Pb > 1%)

Ottone

Rame elettrolitico

Termoindurenti

Fibre di plastica

Gomma dura

102Cr6, 105WCr6, 

C75W etc

Acciai dolci
9SMn28, 9SMnPb28, 

10SPb20 etc

Acciai basso legati,
Acciai al carbonio

C15, C22, 20Mn5, Ck45, 

C45 etc

Acciai legati

45CrMo4, 42CrMo4, 

16MnCr5,

Ck75, 35CrMo4, 

16MnCr5 etc

Acciai alto legati
36CrNiMo4, 

41CrAIMo7 etc

Acciai strutturali

Ghisa grigia

Ghisa nodulare

Ghisa malleabile

Leghe di alluminio
lavorate

Leghe di alluminio
fuse

St33, St37-2, St44-2, St52, 

St60 etc

Acciai Inox Austenitici
Austenitici - Ferritici

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
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DREAM DRILLS RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

TORQUE POWER FOR i - DREAM DRILLS INSERT
COPPIE DI SERRAGGIO PER INSERTI i - DREAM DRILLS

2,0
2,0
2,0
4,0
5,0
5,0
5,0
5,5
5,5
5,5

Momento torcente
(Nm)

Dimensione torxMisura filetti
(Metrica)

Campo diametri
(mm)

12.00 - 13.89
14.00 - 15.87
16.00 - 17.86
18.00 - 19,84
20.00 - 21.83
22.00 - 23.81
24.00 - 25.80
26.00 - 27.78
28.00 - 29.77
30.00 - 31.75

M3
M3
M3
M4
M5
M5
M5
M6
M6
M6

T08
T08
T08
T15
T20
T20
T20
T25
T25
T25

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

ASSEMBLY OF i-DREAM DRILLS
MONTAGGIO INSERTO

Make sure to clean the insert and 
insert seat.
Pulire accuratamente sede ed
inserto prima del montaggio.

Slide the drill insert into the slot of the holder and press down the insert to touch the bottom of the slot.
Far scorrere l'inserto lungo la sede inclinata fino alla battuta.

After confirming the insert is pressed down to the bottom of the slot, 
tighten the screw using anti-seize compound.
Tenere l'inserto pressato sul fondo, serrare la vite di bloccaggio con
l'apposita chiave.

▶ Need to use appropriate wrenches and screws as indicated.
 È necessario utilizzare sempre le viti e le chiavi appropriate, come indicato in tabella.
▶ It’s important to tighten up the screw properly.
 È importante applicare una forza di serraggio appropriata onde evitare il danneggiamento della vite.

TIPO CHIAVE CODICE SUPPORTO SERIE (MM)

A (Ø12.00~Ø13.99)

B (Ø14.00~Ø15.99)

C (Ø16.00~Ø17.99)

D (Ø18.00~Ø19.99)

E, F, G (Ø20.00~Ø25.99)

H, I, J (Ø26.00~Ø31.99)

TWWT08

TWBT15

TWBT20

TWBT25

─

TWH600

A BANDIERA

TORX BIT

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

CAUTION-NOT RECOMMENDABLE APPLICATION
APPLICAZIONI NON RACCOMANDATE E PRECAUZIONI

Intersecting cross hole is bigger than the drill 
insert’s Margin Length.
Sconsigliata in caso di intersezione con fori di
maggior diametro rispetto alla lunghezza delle
fasi cilindriche dell'inserto.

Material with slanting entrance and exit over 7 
degree. (If drilling 7 degree or under slanting 
surface, reduce the feed about 30-50%)
Generare preforo di guida, con punta extra corta
dello stesso diametro, nel caso in cui la superficie
di approccio abbia un'inclinazione > 7°.
(Ridurre l'avanzamento tra il 30 & 50% con
superfici inclinate < 7°)

For drilling stacked plates, minimize the space 
between the plates. 
Per la foratura di piastre sovrapposte ridurre al
minimo lo spazio tra i vari fogli.
The space stacked plates can cause insert 
breakage or poor chip control.
La presenza di questi spazi può causare la rottura
dell'inserto o uno scarso controllo del truciolo.

The material needs to be fixtured securely
before drilling.
Il pezzo da lavorare deve essere fissato
rigidamente prima dell'operazione di foratura.
È necessario supportarlo adeguatamente.

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

RECOMMENDED COOLANT PRESSURE AND FLOW RATE ON VERTICAL DRILLING
PARAMETRI DI PRESSIONE E PORTATA CONSIGLIATI

TROUBLE SHOOTING
CAUSE E RIMEDI

34

8

8

- Recommended emulsion mix is 6 - 8%.
 Emulsione con percentuale pari a 6 - 8 %.
- For Drilling in Stainless and High Strength steels, 
 a mix of 10% is recommended.
 Per forature su Acciai Inox o Acciai ad alta
 resistenza incrementare l'emulsione al 10 %.
- For horizontal drilling, 30% reduction on 
 the coolant pressure and flow rate is possible.
 Per forature orizzontali è possibile ridurre i valori
 di pressione e portata del 30% circa.
- Dry drilling is possible for 1-2xD drilling. 
 But not recommended.
 È possibile forare senza l'ausilio di refrigerante
 interno limitatamente ad una profondità max di
 2 - 2.5 x D.

1) Usura sul fianco rapida 
 - Ridurre Vc
 - Incrementare    
    avanzamento

2) Scheggiatura filo tagliente
 - Ridurre l'avanzamento
 - Verificare rigidità staffaggio punta
 - Verificare rigidità presa pezzo

3) Tagliente di riporto
 - Incrementare Vc

4) Scheggiatura spigoli esterni
 - Ridurre l'avanzamento
 - Verificare rigidità presa pezzo

5) Usura fasi cilindriche
 - Verificare rigidità presa
    pezzo
 - Ridurre Vc
 - Aumentare portata
        refrigerante

6) Insoddisfacente posizione del
    foro
 - Rigidità presa pezzo
 - Ridurre l'avanzamento in entrata 

e in uscita

7) Sfregamento corpo
      utensile
 - Verificare rigidità presa
        pezzo
 - Ridurre l'avanzamento
 - Aumentare portata
       refrigerante

8) Insoddisfacente finitura
    superficiale 
 - Verificare rigidità presa pezzo
 - Aumentare portata e pressione 

del refrigerante

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



DREAM DRILLS
ACCIAI
- WITH & WITHOUT COOLANT HOLES
 General Purpose usually HRc30 to HRc50

-  CON E SENZA FORI DI REFRIGERAZIONE
   Per foratura di acciai da HRc30 a HRc45

Migliorare attraverso l'innovazioneMD
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GUIDA ALLA SELEZIONE
PUNTE ELICOIDALI IN MD (con e senza fori di refrigerazione)
Per foratura di acciai con durezze comprese tra HRc30 e HRc45

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM.

MIN MAX
PAG

CARBIDE, DREAM DRILLS 
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS 

CARBIDE, DREAM DRILLS 
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS

CARBIDE, DREAM DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES 
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione) 

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES  
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione) 

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES 
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)  

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

DH404

DH423

DH424

DH406

DH408

DH421

3XD

3XD

5XD

3XD

5XD

8XD

D3.0

D3.0

D1.0

D3.0

D1.0

D3.0

D20.0

D20.0

D20.0

D20.0

D20.0

D14.0

38

40

42

45

49

53

55

STUB
 EXTRA CORTA

SHORT
 CORTA

LONG
 LUNGA

SHORT
 CORTA

LONG
 LUNGA

EXTRA LONG
 EXTRA CORTA
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◎ : Specifico  ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

•

Pressioni e portate richieste per punte MD
Po

rta
ta

 re
fri

ge
ra

nt
e 

(l/
m

in
)

1,5 2
4 6

7,5

10

PRESSIONE MIN.
PORTATA MIN.

Diametro punta (mm)

Pr
es

si
on

e 
re

fri
ge

ra
nt

e 
(b

ar
)

Run-Out OTTIMALE
0,02 (mm)

3 6 10 12 16 18 20

15

25

40

PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLSPUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DREAM DRILLS
ACCIAI DH404 SERIES

140

▶Application : Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

Unità : mm

CARBIDE, DREAM DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS

3 × D
D1=D2

L2

L1

D1

STUB
EXTRA CORTA

▶ SEGUE

◎ ◎ ◎ ○ ○

CODICE Diametro 
punta

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 L1 L2      
DH404030 3.0 16 46
DH404031 3.1 18 49
DH404032 3.2 18 49
DH404033 3.3 18 49
DH404034 3.4 20 52
DH404035 3.5 20 52
DH404036 3.6 20 52
DH404037 3.7 20 52
DH404038 3.8 22 55
DH404039 3.9 22 55
DH404040 4.0 22 55
DH404041 4.1 22 55
DH404042 4.2 22 55
DH404043 4.3 24 58
DH404044 4.4 24 58
DH404045 4.5 24 58
DH404046 4.6 24 58
DH404047 4.7 24 58
DH404048 4.8 26 62
DH404049 4.9 26 62
DH404050 5.0 26 62
DH404051 5.1 26 62
DH404052 5.2 26 62
DH404053 5.3 26 62
DH404054 5.4 28 66
DH404055 5.5 28 66
DH404056 5.6 28 66

CODICE Diametro 
punta

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 L1 L2      
DH404057 5.7 28 66
DH404058 5.8 28 66
DH404059 5.9 28 66
DH404060 6.0 28 66
DH404061 6.1 31 70
DH404062 6.2 31 70
DH404063 6.3 31 70
DH404064 6.4 31 70
DH404065 6.5 31 70
DH404066 6.6 31 70
DH404067 6.7 31 70
DH404068 6.8 34 74
DH404069 6.9 34 74
DH404070 7.0 34 74
DH404071 7.1 34 74
DH404072 7.2 34 74
DH404073 7.3 34 74
DH404074 7.4 34 74
DH404075 7.5 34 74
DH404076 7.6 37 79
DH404077 7.7 37 79
DH404078 7.8 37 79
DH404079 7.9 37 79
DH404080 8.0 37 79
DH404081 8.1 37 79
DH404082 8.2 37 79
DH404083 8.3 37 79

P.55

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DREAM DRILLS
ACCIAI

140

DH404 SERIES

▶Application : Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

Unità : mm

CARBIDE, DREAM DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS

3 × D
D1=D2

L2

L1

D1

STUB
EXTRA CORTA

◎ ◎ ◎ ○ ○

CODICE Diametro 
punta

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Lunghezza 

elica
Lunghezza

totale
TiAlN D1 L1 L2      

DH404084 8.4 37 79
DH404085 8.5 37 79
DH404086 8.6 40 84
DH404087 8.7 40 84
DH404088 8.8 40 84
DH404089 8.9 40 84
DH404090 9.0 40 84
DH404091 9.1 40 84
DH404092 9.2 40 84
DH404093 9.3 40 84
DH404094 9.4 40 84
DH404095 9.5 40 84
DH404096 9.6 43 89
DH404097 9.7 43 89
DH404098 9.8 43 89
DH404099 9.9 43 89
DH404100 10.0 43 89
DH404102 10.2 43 89
DH404105 10.5 43 89

DH404110 11.0 47 95
DH404115 11.5 47 95
DH404120 12.0 51 102
DH404125 12.5 51 102
DH404130 13.0 51 102
DH404135 13.5 54 107
DH404140 14.0 54 107
DH404145 14.5 56 111
DH404150 15.0 56 111
DH404155 15.5 58 115
DH404160 16.0 58 115
DH404165 16.5 60 119
DH404170 17.0 60 119
DH404175 17.5 62 123
DH404180 18.0 62 123
DH404185 18.5 64 127
DH404190 19.0 64 127
DH404195 19.5 66 131
DH404200 20.0 66 131

P.55

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DREAM DRILLS
ACCIAI DH423 SERIES

▶Application :  Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

Unità : mm

3 × D

L2

L1

D1D2

SHORT
CORTA

▶ SEGUE

◎ ◎ ◎ ○ ○

140

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH423030 3.0 6 20 62
DH423031 3.1 6 20 62
DH423032 3.2 6 20 62
DH423033 3.3 6 20 62
DH423034 3.4 6 20 62
DH423035 3.5 6 20 62
DH423036 3.6 6 20 62
DH423037 3.7 6 20 62
DH423038 3.8 6 24 66
DH423039 3.9 6 24 66
DH423040 4.0 6 24 66
DH423041 4.1 6 24 66
DH423042 4.2 6 24 66
DH423043 4.3 6 24 66
DH423044 4.4 6 24 66
DH423045 4.5 6 24 66
DH423046 4.6 6 24 66
DH423047 4.7 6 24 66
DH423048 4.8 6 28 66
DH423049 4.9 6 28 66
DH423050 5.0 6 28 66
DH423051 5.1 6 28 66
DH423052 5.2 6 28 66
DH423053 5.3 6 28 66
DH423054 5.4 6 28 66
DH423055 5.5 6 28 66
DH423056 5.6 6 28 66
DH423057 5.7 6 28 66
DH423058 5.8 6 28 66

DH423059 5.9 6 28 66
DH423060 6.0 6 28 66
DH423061 6.1 8 34 79
DH423062 6.2 8 34 79
DH423063 6.3 8 34 79
DH423064 6.4 8 34 79
DH423065 6.5 8 34 79
DH423066 6.6 8 34 79
DH423067 6.7 8 34 79
DH423068 6.8 8 34 79
DH423069 6.9 8 34 79
DH423070 7.0 8 34 79
DH423071 7.1 8 41 79
DH423072 7.2 8 41 79
DH423073 7.3 8 41 79
DH423074 7.4 8 41 79
DH423075 7.5 8 41 79
DH423076 7.6 8 41 79
DH423077 7.7 8 41 79
DH423078 7.8 8 41 79
DH423079 7.9 8 41 79
DH423080 8.0 8 41 79
DH423081 8.1 10 47 89
DH423082 8.2 10 47 89
DH423083 8.3 10 47 89
DH423084 8.4 10 47 89
DH423085 8.5 10 47 89
DH423086 8.6 10 47 89
DH423087 8.7 10 47 89

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

CARBIDE, DREAM DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS

P.55

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DREAM DRILLS
ACCIAI DH423 SERIES

▶Application :  Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

Unità : mm

3 × D

L2

L1

D1D2

SHORT
CORTA

◎ ◎ ◎ ○ ○

140

DH423088 8.8 10 47 89
DH423089 8.9 10 47 89
DH423090 9.0 10 47 89
DH423091 9.1 10 47 89
DH423092 9.2 10 47 89
DH423093 9.3 10 47 89
DH423094 9.4 10 47 89
DH423095 9.5 10 47 89
DH423096 9.6 10 47 89
DH423097 9.7 10 47 89
DH423098 9.8 10 47 89
DH423099 9.9 10 47 89
DH423100 10.0 10 47 89
DH423101 10.1 12 55 102
DH423102 10.2 12 55 102
DH423103 10.3 12 55 102
DH423104 10.4 12 55 102
DH423105 10.5 12 55 102
DH423106 10.6 12 55 102
DH423107 10.7 12 55 102
DH423108 10.8 12 55 102
DH423109 10.9 12 55 102
DH423110 11.0 12 55 102
DH423111 11.1 12 55 102
DH423112 11.2 12 55 102
DH423113 11.3 12 55 102
DH423114 11.4 12 55 102
DH423115 11.5 12 55 102
DH423116 11.6 12 55 102

DH423117 11.7 12 55 102
DH423118 11.8 12 55 102
DH423119 11.9 12 55 102
DH423120 12.0 12 55 102
DH423123 12.3 14 60 107
DH423125 12.5 14 60 107
DH423128 12.8 14 60 107
DH423130 13.0 14 60 107
DH423135 13.5 14 60 107
DH423138 13.8 14 60 107
DH423140 14.0 14 60 107
DH423145 14.5 16 65 115
DH423148 14.8 16 65 115
DH423150 15.0 16 65 115
DH423155 15.5 16 65 115
DH423158 15.8 16 65 115
DH423160 16.0 16 65 115
DH423165 16.5 18 73 123
DH423168 16.8 18 73 123
DH423170 17.0 18 73 123
DH423175 17.5 18 73 123
DH423178 17.8 18 73 123
DH423180 18.0 18 73 123
DH423185 18.5 20 79 131
DH423190 19.0 20 79 131
DH423195 19.5 20 79 131
DH423198 19.8 20 79 131
DH423200 20.0 20 79 131

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

CARBIDE, DREAM DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS

P.55

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DREAM DRILLS
ACCIAI DH424 SERIES

▶Application :  Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

5 × D

L2

L1

D1D2

LONG
LUNGA

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ◎ ○ ○

140

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH424010 1.0 3 8 55
DH424011 1.1 3 12 55
DH424012 1.2 3 12 55
DH424013 1.3 3 12 55
DH424014 1.4 3 12 55
DH424015 1.5 3 16 55
DH424016 1.6 3 16 55
DH424017 1.7 3 16 55
DH424018 1.8 3 16 55
DH424019 1.9 3 16 55
DH424020 2.0 4 21 57
DH424021 2.1 4 21 57
DH424022 2.2 4 21 57
DH424023 2.3 4 21 57
DH424024 2.4 4 21 57
DH424025 2.5 4 21 57
DH424026 2.6 4 21 57
DH424027 2.7 4 21 57
DH424028 2.8 4 21 57
DH424029 2.9 4 21 57
DH424030 3.0 6 28 66
DH424031 3.1 6 28 66
DH424032 3.2 6 28 66
DH424033 3.3 6 28 66
DH424034 3.4 6 28 66
DH424035 3.5 6 28 66

DH424036 3.6 6 28 66
DH424037 3.7 6 28 66
DH424038 3.8 6 36 74
DH424039 3.9 6 36 74
DH424040 4.0 6 36 74
DH424041 4.1 6 36 74
DH424042 4.2 6 36 74
DH424043 4.3 6 36 74
DH424044 4.4 6 36 74
DH424045 4.5 6 36 74
DH424046 4.6 6 36 74
DH424047 4.7 6 36 74
DH424048 4.8 6 44 82
DH424049 4.9 6 44 82
DH424050 5.0 6 44 82
DH424051 5.1 6 44 82
DH424052 5.2 6 44 82
DH424053 5.3 6 44 82
DH424054 5.4 6 44 82
DH424055 5.5 6 44 82
DH424056 5.6 6 44 82
DH424057 5.7 6 44 82
DH424058 5.8 6 44 82
DH424059 5.9 6 44 82
DH424060 6.0 6 44 82
DH424061 6.1 8 53 91

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

CARBIDE, DREAM DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS

P.55

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DREAM DRILLS
ACCIAI DH424 SERIES

▶Application :  Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

5 × D

L2

L1

D1D2

LONG
LUNGA

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ◎ ○ ○

140

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH424062 6.2 8 53 91
DH424063 6.3 8 53 91
DH424064 6.4 8 53 91
DH424065 6.5 8 53 91
DH424066 6.6 8 53 91
DH424067 6.7 8 53 91
DH424068 6.8 8 53 91
DH424069 6.9 8 53 91
DH424070 7.0 8 53 91
DH424071 7.1 8 53 91
DH424072 7.2 8 53 91
DH424073 7.3 8 53 91
DH424074 7.4 8 53 91
DH424075 7.5 8 53 91
DH424076 7.6 8 53 91
DH424077 7.7 8 53 91
DH424078 7.8 8 53 91
DH424079 7.9 8 53 91
DH424080 8.0 8 53 91
DH424081 8.1 10 61 103
DH424082 8.2 10 61 103
DH424083 8.3 10 61 103
DH424084 8.4 10 61 103
DH424085 8.5 10 61 103
DH424086 8.6 10 61 103
DH424087 8.7 10 61 103

DH424088 8.8 10 61 103
DH424089 8.9 10 61 103
DH424090 9.0 10 61 103
DH424091 9.1 10 61 103
DH424092 9.2 10 61 103
DH424093 9.3 10 61 103
DH424094 9.4 10 61 103
DH424095 9.5 10 61 103
DH424096 9.6 10 61 103
DH424097 9.7 10 61 103
DH424098 9.8 10 61 103
DH424099 9.9 10 61 103
DH424100 10.0 10 61 103
DH424101 10.1 12 71 118
DH424102 10.2 12 71 118
DH424103 10.3 12 71 118
DH424104 10.4 12 71 118
DH424105 10.5 12 71 118
DH424106 10.6 12 71 118
DH424107 10.7 12 71 118
DH424108 10.8 12 71 118
DH424109 10.9 12 71 118
DH424110 11.0 12 71 118
DH424111 11.1 12 71 118
DH424112 11.2 12 71 118
DH424113 11.3 12 71 118

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

CARBIDE, DREAM DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS

P.55

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DREAM DRILLS
ACCIAI DH424 SERIES

▶Application :  Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

Unità : mm

5 × D

L2

L1

D1D2

LONG
LUNGA

◎ ◎ ◎ ○ ○

140

DH424114 11.4 12 71 118
DH424115 11.5 12 71 118
DH424116 11.6 12 71 118
DH424117 11.7 12 71 118
DH424118 11.8 12 71 118
DH424119 11.9 12 71 118
DH424120 12.0 12 71 118
DH424123 12.3 14 77 124
DH424125 12.5 14 77 124
DH424128 12.8 14 77 124
DH424130 13.0 14 77 124
DH424135 13.5 14 77 124
DH424138 13.8 14 77 124
DH424140 14.0 14 77 124
DH424145 14.5 16 83 133
DH424148 14.8 16 83 133

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH424150 15.0 16 83 133
DH424155 15.5 16 83 133
DH424158 15.8 16 83 133
DH424160 16.0 16 83 133
DH424165 16.5 18 93 143
DH424168 16.8 18 93 143
DH424170 17.0 18 93 143
DH424175 17.5 18 93 143
DH424178 17.8 18 93 143
DH424180 18.0 18 93 143
DH424185 18.5 20 101 153
DH424190 19.0 20 101 153
DH424195 19.5 20 101 153
DH424198 19.8 20 101 153
DH424200 20.0 20 101 153

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

CARBIDE, DREAM DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS

P.55

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DREAM DRILLS
ACCIAI DH406 SERIES

20 bar

▶Application :   Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

Unità : mm

3 × D

L2

L1

D1D2

SHORT
CORTA

▶ SEGUE

◎ ◎ ◎ ○ ○

140

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH406030 3.0 6 20 62
DH406031 3.1 6 20 62
DH406032 3.2 6 20 62
DH406033 3.3 6 20 62
DH406034 3.4 6 20 62
DH406035 3.5 6 20 62
DH406036 3.6 6 20 62
DH406037 3.7 6 20 62
DH406038 3.8 6 24 66
DH406039 3.9 6 24 66
DH406040 4.0 6 24 66
DH406041 4.1 6 24 66
DH406042 4.2 6 24 66
DH406043 4.3 6 24 66
DH406044 4.4 6 24 66
DH406045 4.5 6 24 66
DH406046 4.6 6 24 66
DH406047 4.7 6 24 66
DH406048 4.8 6 28 66
DH406049 4.9 6 28 66
DH406050 5.0 6 28 66
DH406051 5.1 6 28 66
DH406052 5.2 6 28 66
DH406053 5.3 6 28 66
DH406054 5.4 6 28 66
DH406055 5.5 6 28 66
DH406056 5.6 6 28 66

DH406057 5.7 6 28 66
DH406058 5.8 6 28 66
DH406059 5.9 6 28 66
DH406060 6.0 6 28 66
DH406061 6.1 8 34 79
DH406062 6.2 8 34 79
DH406063 6.3 8 34 79
DH406064 6.4 8 34 79
DH406065 6.5 8 34 79
DH406066 6.6 8 34 79
DH406067 6.7 8 34 79
DH406068 6.8 8 34 79
DH406069 6.9 8 34 79
DH406070 7.0 8 34 79
DH406071 7.1 8 41 79
DH406072 7.2 8 41 79
DH406073 7.3 8 41 79
DH406074 7.4 8 41 79
DH406075 7.5 8 41 79
DH406076 7.6 8 41 79
DH406077 7.7 8 41 79
DH406078 7.8 8 41 79
DH406079 7.9 8 41 79
DH406080 8.0 8 41 79
DH406081 8.1 10 47 89
DH406082 8.2 10 47 89
DH406083 8.3 10 47 89

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

P.55

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DREAM DRILLS
ACCIAI DH406 SERIES

▶Application :   Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

Unità : mm

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

3 × D

L2

L1

D1D2

SHORT
CORTA

◎ ◎ ◎ ○ ○

20 bar140

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH406084 8.4 10 47 89
DH406085 8.5 10 47 89
DH406086 8.6 10 47 89
DH406087 8.7 10 47 89
DH406088 8.8 10 47 89
DH406089 8.9 10 47 89
DH406090 9.0 10 47 89
DH406091 9.1 10 47 89
DH406092 9.2 10 47 89
DH406093 9.3 10 47 89
DH406094 9.4 10 47 89
DH406095 9.5 10 47 89
DH406096 9.6 10 47 89
DH406097 9.7 10 47 89
DH406098 9.8 10 47 89
DH406099 9.9 10 47 89
DH406100 10.0 10 47 89
DH406101 10.1 12 55 102
DH406102 10.2 12 55 102
DH406103 10.3 12 55 102
DH406104 10.4 12 55 102
DH406105 10.5 12 55 102
DH406106 10.6 12 55 102
DH406107 10.7 12 55 102
DH406108 10.8 12 55 102
DH406109 10.9 12 55 102
DH406110 11.0 12 55 102

DH406111 11.1 12 55 102
DH406112 11.2 12 55 102
DH406113 11.3 12 55 102
DH406114 11.4 12 55 102
DH406115 11.5 12 55 102
DH406116 11.6 12 55 102
DH406117 11.7 12 55 102
DH406118 11.8 12 55 102
DH406119 11.9 12 55 102
DH406120 12.0 12 55 102
DH406121 12.1 14 60 107
DH406122 12.2 14 60 107
DH406123 12.3 14 60 107
DH406124 12.4 14 60 107
DH406125 12.5 14 60 107
DH406126 12.6 14 60 107
DH406127 12.7 14 60 107
DH406128 12.8 14 60 107
DH406129 12.9 14 60 107
DH406130 13.0 14 60 107
DH406131 13.1 14 60 107
DH406132 13.2 14 60 107
DH406133 13.3 14 60 107
DH406134 13.4 14 60 107
DH406135 13.5 14 60 107
DH406136 13.6 14 60 107
DH406137 13.7 14 60 107

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

▶ SEGUE

P.55

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DREAM DRILLS
ACCIAI DH406 SERIES

20 bar

▶Application :   Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

Unità : mm

3 × D

L2

L1

D1D2

SHORT
CORTA

140

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

DH406138 13.8 14 60 107
DH406139 13.9 14 60 107
DH406140 14.0 14 60 107
DH406141 14.1 16 65 115
DH406142 14.2 16 65 115
DH406143 14.3 16 65 115
DH406144 14.4 16 65 115
DH406145 14.5 16 65 115
DH406146 14.6 16 65 115
DH406147 14.7 16 65 115
DH406148 14.8 16 65 115
DH406149 14.9 16 65 115
DH406150 15.0 16 65 115
DH406151 15.1 16 65 115
DH406152 15.2 16 65 115
DH406153 15.3 16 65 115
DH406154 15.4 16 65 115
DH406155 15.5 16 65 115
DH406156 15.6 16 65 115
DH406157 15.7 16 65 115
DH406158 15.8 16 65 115
DH406159 15.9 16 65 115
DH406160 16.0 16 65 115
DH406161 16.1 18 73 123
DH406162 16.2 18 73 123
DH406163 16.3 18 73 123
DH406164 16.4 18 73 123

DH406165 16.5 18 73 123
DH406166 16.6 18 73 123
DH406167 16.7 18 73 123
DH406168 16.8 18 73 123
DH406169 16.9 18 73 123
DH406170 17.0 18 73 123
DH406171 17.1 18 73 123
DH406172 17.2 18 73 123
DH406173 17.3 18 73 123
DH406174 17.4 18 73 123
DH406175 17.5 18 73 123
DH406176 17.6 18 73 123
DH406177 17.7 18 73 123
DH406178 17.8 18 73 123
DH406179 17.9 18 73 123
DH406180 18.0 18 73 123
DH406181 18.1 20 79 131
DH406182 18.2 20 79 131
DH406183 18.3 20 79 131
DH406184 18.4 20 79 131
DH406185 18.5 20 79 131
DH406186 18.6 20 79 131
DH406187 18.7 20 79 131
DH406188 18.8 20 79 131
DH406189 18.9 20 79 131
DH406190 19.0 20 79 131
DH406191 19.1 20 79 131

▶ SEGUE

◎ ◎ ◎ ○ ○

P.55

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DREAM DRILLS
ACCIAI DH406 SERIES

▶Application :   Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

Unità : mm

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

3 × D

L2

L1

D1D2

SHORT
CORTA

20 bar140

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

◎ ◎ ◎ ○ ○

DH406192 19.2 20 79 131
DH406193 19.3 20 79 131
DH406194 19.4 20 79 131
DH406195 19.5 20 79 131
DH406196 19.6 20 79 131
DH406197 19.7 20 79 131
DH406198 19.8 20 79 131
DH406199 19.9 20 79 131
DH406200 20.0 20 79 131

P.55

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DREAM DRILLS
ACCIAI DH408 SERIES

▶Application :  Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

5 × D

L2

L1

D1D2

LONG
LUNGA

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ◎ ○ ○

20 bar140

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH408010 1.0 3 8 55
DH408011 1.1 3 12 55
DH408012 1.2 3 12 55
DH408013 1.3 3 12 55
DH408014 1.4 3 12 55
DH408015 1.5 3 16 55
DH408016 1.6 3 16 55
DH408017 1.7 3 16 55
DH408018 1.8 3 16 55
DH408019 1.9 3 16 55
DH408020 2.0 4 21 57
DH408021 2.1 4 21 57
DH408022 2.2 4 21 57
DH408023 2.3 4 21 57
DH408024 2.4 4 21 57
DH408025 2.5 4 21 57
DH408026 2.6 4 21 57
DH408027 2.7 4 21 57
DH408028 2.8 4 21 57
DH408029 2.9 4 21 57
DH408030 3.0 6 28 66
DH408031 3.1 6 28 66
DH408032 3.2 6 28 66
DH408033 3.3 6 28 66
DH408034 3.4 6 28 66
DH408035 3.5 6 28 66

DH408036 3.6 6 28 66
DH408037 3.7 6 28 66
DH408038 3.8 6 36 74
DH408039 3.9 6 36 74
DH408040 4.0 6 36 74
DH408041 4.1 6 36 74
DH408042 4.2 6 36 74
DH408043 4.3 6 36 74
DH408044 4.4 6 36 74
DH408045 4.5 6 36 74
DH408046 4.6 6 36 74
DH408047 4.7 6 36 74
DH408048 4.8 6 44 82
DH408049 4.9 6 44 82
DH408050 5.0 6 44 82
DH408051 5.1 6 44 82
DH408052 5.2 6 44 82
DH408053 5.3 6 44 82
DH408054 5.4 6 44 82
DH408055 5.5 6 44 82
DH408056 5.6 6 44 82
DH408057 5.7 6 44 82
DH408058 5.8 6 44 82
DH408059 5.9 6 44 82
DH408060 6.0 6 44 82
DH408061 6.1 8 53 91

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

P.55

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DREAM DRILLS
ACCIAI DH408 SERIES

▶Application :  Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

5 × D

L2

L1

D1D2

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ◎ ○ ○

20 bar140

LONG
LUNGA

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

DH408062 6.2 8 53 91
DH408063 6.3 8 53 91
DH408064 6.4 8 53 91
DH408065 6.5 8 53 91
DH408066 6.6 8 53 91
DH408067 6.7 8 53 91
DH408068 6.8 8 53 91
DH408069 6.9 8 53 91
DH408070 7.0 8 53 91
DH408071 7.1 8 53 91
DH408072 7.2 8 53 91
DH408073 7.3 8 53 91
DH408074 7.4 8 53 91
DH408075 7.5 8 53 91
DH408076 7.6 8 53 91
DH408077 7.7 8 53 91
DH408078 7.8 8 53 91
DH408079 7.9 8 53 91
DH408080 8.0 8 53 91
DH408081 8.1 10 61 103
DH408082 8.2 10 61 103
DH408083 8.3 10 61 103
DH408084 8.4 10 61 103
DH408085 8.5 10 61 103
DH408086 8.6 10 61 103
DH408087 8.7 10 61 103

DH408088 8.8 10 61 103
DH408089 8.9 10 61 103
DH408090 9.0 10 61 103
DH408091 9.1 10 61 103
DH408092 9.2 10 61 103
DH408093 9.3 10 61 103
DH408094 9.4 10 61 103
DH408095 9.5 10 61 103
DH408096 9.6 10 61 103
DH408097 9.7 10 61 103
DH408098 9.8 10 61 103
DH408099 9.9 10 61 103
DH408100 10.0 10 61 103
DH408101 10.1 12 71 118
DH408102 10.2 12 71 118
DH408103 10.3 12 71 118
DH408104 10.4 12 71 118
DH408105 10.5 12 71 118
DH408106 10.6 12 71 118
DH408107 10.7 12 71 118
DH408108 10.8 12 71 118
DH408109 10.9 12 71 118
DH408110 11.0 12 71 118
DH408111 11.1 12 71 118
DH408112 11.2 12 71 118
DH408113 11.3 12 71 118

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

P.55

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DREAM DRILLS
ACCIAI DH408 SERIES

▶Application :  Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

5 × D

L2

L1

D1D2

Unità : mm

◎ ◎ ◎ ○ ○

20 bar140

LONG
LUNGA

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

DH408114 11.4 12 71 118
DH408115 11.5 12 71 118
DH408116 11.6 12 71 118
DH408117 11.7 12 71 118
DH408118 11.8 12 71 118
DH408119 11.9 12 71 118
DH408120 12.0 12 71 118
DH408121 12.1 14 77 124
DH408122 12.2 14 77 124
DH408123 12.3 14 77 124
DH408124 12.4 14 77 124
DH408125 12.5 14 77 124
DH408126 12.6 14 77 124
DH408127 12.7 14 77 124
DH408128 12.8 14 77 124
DH408129 12.9 14 77 124
DH408130 13.0 14 77 124
DH408131            13.1 14 77 124
DH408132 13.2 14 77 124
DH408133 13.3 14 77 124
DH408134 13.4 14 77 124
DH408135 13.5 14 77 124
DH408136 13.6 14 77 124
DH408137 13.7 14 77 124
DH408138            13.8 14 77 124
DH408139 13.9 14 77 124

DH408140 14.0 14 77 124
DH408141 14.1 16 83 133
DH408142 14.2 16 83 133
DH408143 14.3 16 83 133
DH408144 14.4 16 83 133
DH408145 14.5 16 83 133
DH408146 14.6 16 83 133
DH408147 14.7 16 83 133
DH408148 14.8 16 83 133
DH408149 14.9 16 83 133
DH408150 15.0 16 83 133
DH408151 15.1 16 83 133
DH408152 15.2 16 83 133
DH408153 15.3 16 83 133
DH408154 15.4 16 83 133
DH408155 15.5 16 83 133
DH408156 15.6 16 83 133
DH408157 15.7 16 83 133
DH408158 15.8 16 83 133
DH408159 15.9 16 83 133
DH408160 16.0 16 83 133
DH408161 16.1 18 93 143
DH408162 16.2 18 93 143
DH408163 16.3 18 93 143
DH408164 16.4 18 93 143
DH408165 16.5 18 93 143

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

▶ SEGUE

P.55

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DREAM DRILLS
ACCIAI DH408 SERIES

▶Application :  Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering
    - center drilling is not required. 
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

5 × D

L2

L1

D1D2

Unità : mm

◎ ◎ ◎ ○ ○

20 bar P.55140

LONG
LUNGA

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

DH408166 16.6 18 93 143
DH408167 16.7 18 93 143
DH408168 16.8 18 93 143
DH408169 16.9 18 93 143
DH408170 17.0 18 93 143
DH408171 17.1 18 93 143
DH408172 17.2 18 93 143
DH408173 17.3 18 93 143
DH408174 17.4 18 93 143
DH408175 17.5 18 93 143
DH408176 17.6 18 93 143
DH408177 17.7 18 93 143
DH408178 17.8 18 93 143
DH408179 17.9 18 93 143
DH408180 18.0 18 93 143
DH408181 18.1 20 101 153
DH408182 18.2 20 101 153
DH408183 18.3 20 101 153

DH408184 18.4 20 101 153
DH408185 18.5 20 101 153
DH408186 18.6 20 101 153
DH408187 18.7 20 101 153
DH408188 18.8 20 101 153
DH408189 18.9 20 101 153
DH408190 19.0 20 101 153
DH408191 19.1 20 101 153
DH408192 19.2 20 101 153
DH408193 19.3 20 101 153
DH408194 19.4 20 101 153
DH408195 19.5 20 101 153
DH408196 19.6 20 101 153
DH408197 19.7 20 101 153
DH408198 19.8 20 101 153
DH408199 19.9 20 101 153
DH408200 20.0 20 101 153

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DREAM DRILLS
ACCIAI DH421 SERIES

▶Application :   Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary. 
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

Unità : mm

8 × D

L2

L1

D1D2

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

▶ SEGUE

◎ ◎ ◎ ○ ○

20 bar P.55140

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH421030 3.0 6 34 72
DH421031 3.1 6 34 72
DH421032 3.2 6 34 72
DH421033 3.3 6 34 72
DH421034 3.4 6 34 72
DH421035 3.5 6 34 72
DH421036 3.6 6 34 72
DH421037 3.7 6 34 72
DH421038 3.8 6 43 81
DH421039 3.9 6 43 81
DH421040 4.0 6 43 81
DH421041 4.1 6 43 81
DH421042 4.2 6 43 81
DH421043 4.3 6 43 81
DH421044 4.4 6 43 81
DH421045 4.5 6 43 81
DH421046 4.6 6 43 81
DH421047 4.7 6 43 81
DH421048 4.8 6 57 95
DH421049 4.9 6 57 95
DH421050 5.0 6 57 95
DH421051 5.1 6 57 95
DH421052 5.2 6 57 95
DH421053 5.3 6 57 95
DH421054 5.4 6 57 95

DH421055 5.5 6 57 95
DH421056 5.6 6 57 95
DH421057 5.7 6 57 95
DH421058 5.8 6 57 95
DH421059 5.9 6 57 95
DH421060 6.0 6 57 95
DH421061 6.1 8 76 114
DH421062 6.2 8 76 114
DH421063 6.3 8 76 114
DH421064 6.4 8 76 114
DH421065 6.5 8 76 114
DH421066 6.6 8 76 114
DH421067 6.7 8 76 114
DH421068 6.8 8 76 114
DH421069 6.9 8 76 114
DH421070 7.0 8 76 114
DH421071 7.1 8 76 114
DH421072 7.2 8 76 114
DH421073 7.3 8 76 114
DH421074 7.4 8 76 114
DH421075 7.5 8 76 114
DH421076 7.6 8 76 114
DH421077 7.7 8 76 114
DH421078 7.8 8 76 114
DH421079 7.9 8 76 114

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DREAM DRILLS
ACCIAI DH421 SERIES

▶Application :   Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

▶Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary. 
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal.
    - powerful drilling.

Unità : mm

8 × D

L2

L1

D1D2

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

◎ ◎ ◎ ○ ○

20 bar P.55140

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lunghezza 
elica

Lunghezza
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH421080 8.0 8 76 114
DH421081 8.1 10 95 142
DH421082 8.2 10 95 142
DH421083 8.3 10 95 142
DH421084 8.4 10 95 142
DH421085 8.5 10 95 142
DH421086 8.6 10 95 142
DH421087 8.7 10 95 142
DH421088 8.8 10 95 142
DH421089 8.9 10 95 142
DH421090 9.0 10 95 142
DH421091 9.1 10 95 142
DH421092 9.2 10 95 142
DH421093 9.3 10 95 142
DH421094 9.4 10 95 142
DH421095 9.5 10 95 142
DH421096 9.6 10 95 142
DH421097 9.7 10 95 142
DH421098 9.8 10 95 142
DH421099 9.9 10 95 142
DH421100 10.0 10 95 142
DH421101 10.1 12 114 162
DH421102 10.2 12 114 162

DH421103 10.3 12 114 162
DH421104 10.4 12 114 162
DH421105 10.5 12 114 162
DH421106 10.6 12 114 162
DH421107 10.7 12 114 162
DH421108 10.8 12 114 162
DH421109 10.9 12 114 162
DH421110 11.0 12 114 162
DH421111 11.1 12 114 162
DH421112 11.2 12 114 162
DH421113 11.3 12 114 162
DH421114 11.4 12 114 162
DH421115 11.5 12 114 162
DH421116 11.6 12 114 162
DH421117 11.7 12 114 162
DH421118 11.8 12 114 162
DH421119 11.9 12 114 162
DH421120 12.0 12 114 162
DH421125 12.5 14 133 178
DH421130 13.0 14 133 178
DH421135 13.5 14 133 178
DH421140 14.0 14 133 178

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

▶Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa,
   ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non
   ferrosi, plastica abrasiva.
▶Vantaggi : - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

DREAM DRILLS
ACCIAI

CARBIDE, DREAM DRILLS, TiAlN COATED
PUNTE ELICOIDALI IN MD, RIVESTITE TiAlN

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES DIN6537, TiAlN COATED
PUNTE ELICOIDALI IN MD, RIVESTITE TiAlN (CON FORI DI REFRIGERAZIONE)

DH404, DH423, DH424 SERIES

▶Ridurre gli avanzamenti secondo le seguenti indicazioni
Avanzamento 100% : DH404(3×D), DH423(3×D)      Avanzamento 85% : DH424(5×D)

DH406, DH408, DH421 SERIES

▶ Ridurre gli avanzamenti secondo le seguenti indicazioni
Avanzamento 100% : DH406(3×D)       Avanzamento 85% : DH408(5×D)      Avanzamento 70% : DH421(8×D)

MATERIALI DA
LAVORARE

P K

ACCIAI NON LEGATI ACCIAI LEGATI GHISA GRIGIA A BASSA 
RESISTENZA

GHISA GRIGIA A MEDIA 
RESISTENZA

RESIST. / TRAZ. < 700 N/mm2 < 1000 N/mm2 < HB240, GG25 < HB300, GG40

Vc Ø1.0 ~ Ø2.9 : 40 ~ 80 m/min
Ø3.0 ~ : 100 m/min

Ø1.0 ~ Ø2.9 : 35 ~ 70 m/min
Ø3.0 ~ : 75 m/min

Ø1.0 ~ Ø2.9 : 60 ~ 130 m/min
Ø3.0 ~ : 100 m/min

Ø1.0 ~ Ø2.9 : 40 ~ 90 m/min
Ø3.0 ~ : 80 m/min

DIAMETRO n
(giri/min)

fn (mm/giro) n
(giri/min)

fn (mm/giro) n
(giri/min)

fn (mm/giro) n
(giri/min)

fn (mm/giro)
Min Max Min Max Min Max Min Max

1.0 13000 0.03 0.05 11250 0.03 0.05 21300 0.03 0.05 14200 0.03 0.05
2.0 13000 0.05 0.07 11250 0.05 0.07 21300 0.05 0.07 14200 0.05 0.07
3.0 10500 0.06 0.12 7890 0.06 0.12 10500 0.06 0.12 8410 0.06 0.12
4.0 7920 0.08 0.16 5920 0.08 0.16 7920 0.08 0.16 6310 0.08 0.16
5.0 6310 0.10 0.20 4740 0.10 0.20 6310 0.10 0.20 5050 0.10 0.20
6.0 5270 0.12 0.24 3950 0.12 0.24 5270 0.12 0.24 4220 0.12 0.24
7.0 4510 0.14 0.26 3400 0.14 0.26 4510 0.14 0.26 3610 0.14 0.26
8.0 3950 0.16 0.28 2970 0.16 0.28 3950 0.16 0.28 3160 0.16 0.28
9.0 3510 0.18 0.30 2640 0.18 0.30 3510 0.18 0.30 2820 0.18 0.30
10.0 3160 0.20 0.30 2370 0.20 0.30 3160 0.20 0.30 2530 0.20 0.30
11.0 2880 0.20 0.30 2160 0.20 0.30 2880 0.20 0.30 2310 0.20 0.30
12.0 2640 0.21 0.30 1980 0.21 0.30 2640 0.21 0.30 2120 0.21 0.30
13.0 2430 0.21 0.33 1830 0.21 0.33 2430 0.21 0.33 1950 0.21 0.33
14.0 2260 0.22 0.35 1710 0.22 0.35 2260 0.22 0.35 1810 0.22 0.35
16.0 1980 0.25 0.36 1490 0.25 0.36 1980 0.25 0.36 1590 0.25 0.36
18.0 1760 0.28 0.38 1330 0.28 0.38 1760 0.28 0.38 1420 0.28 0.38
20.0 1590 0.30 0.40 1180 0.30 0.40 1590 0.30 0.40 1270 0.30 0.40

MATERIALI DA
LAVORARE

P K

ACCIAI NON LEGATI ACCIAI LEGATI GHISA GRIGIA A BASSA 
RESISTENZA

GHISA GRIGIA A MEDIA 
RESISTENZA

RESIST. / TRAZ. < 700 N/mm2 < 1000 N/mm2 < HB240, GG25 < HB300, GG40

Vc Ø1.0 ~ Ø2.9 : 50 ~ 100 m/min
Ø3.0 ~ : 110 m/min

Ø1.0 ~ Ø2.9 : 40 ~ 90 m/min
Ø3.0 ~ : 83 m/min

Ø1.0 ~ Ø2.9 : 80 ~ 160 m/min
Ø3.0 ~ : 110 m/min

Ø1.0 ~ Ø2.9 : 50 ~ 100 m/min
Ø3.0 ~ : 88 m/min

DIAMETRO n
(giri/min)

fn (mm/giro) n
(giri/min)

fn (mm/giro) n
(giri/min)

fn (mm/giro) n
(giri/min)

fn (mm/giro)
Min Max Min Max Min Max Min Max

1.0 16250 0.04 0.06 14800 0.04 0.06 26600 0.04 0.06 17300 0.04 0.06
2.0 16250 0.06 0.08 14800 0.06 0.08 26600 0.06 0.08 17300 0.06 0.08
3.0 11660 0.06 0.12 8760 0.06 0.12 11660 0.06 0.12 9340 0.06 0.12
4.0 8800 0.08 0.16 6570 0.08 0.16 8800 0.08 0.16 7010 0.08 0.16
5.0 7010 0.10 0.20 5260 0.10 0.20 7010 0.10 0.20 5610 0.10 0.20
6.0 5850 0.12 0.24 4380 0.12 0.24 5850 0.12 0.24 4680 0.12 0.24
7.0 5010 0.14 0.26 3770 0.14 0.26 5010 0.14 0.26 4010 0.14 0.26
8.0 4380 0.16 0.28 2390 0.16 0.28 4380 0.16 0.28 3510 0.16 0.28
9.0 3900 0.18 0.30 2930 0.18 0.30 3900 0.18 0.30 3130 0.18 0.30
10.0 3510 0.20 0.30 2630 0.20 0.30 3510 0.20 0.30 2810 0.20 0.30
11.0 3190 0.20 0.30 2400 0.20 0.30 3190 0.20 0.30 2560 0.20 0.30
12.0 2930 0.21 0.30 2200 0.21 0.30 2930 0.21 0.30 2350 0.21 0.30
13.0 2700 0.21 0.33 2030 0.21 0.33 2700 0.21 0.33 2160 0.21 0.33
14.0 2510 0.22 0.35 1890 0.22 0.35 2510 0.22 0.35 2010 0.22 0.35
16.0 2190 0.25 0.36 1650 0.25 0.36 2190 0.25 0.36 1760 0.25 0.36
18.0 1950 0.28 0.38 1470 0.28 0.38 1950 0.28 0.38 1570 0.28 0.38
20.0 1760 0.30 0.40 1310 0.30 0.40 1760 0.30 0.40 1410 0.30 0.40

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE





DREAM DRILLS 
HIGH FEED

Migliorare attraverso l'innovazioneMD



GUIDA ALLA SELEZIONE

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM

MIN MAX
PAG.

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

SHORT
CORTA

LONG
LUNGA

DGR493

DGR495

D5.0

D5.0

D20.0

D20.0

60

62

64

3 X D

5 X D

DREAM DRILLS - HIGH FEED (Con fori di refrigerazione)
Foratura di acciai al carbonio, Acciai legati (~ HRc35), Ghisa

CARBIDE, DREAM DRILLS - HIGH FEED with COOLANT HOLES
PUNTE DREAM DRILL HIGH FEED
(con fori di refrigerazione)

CARBIDE, DREAM DRILLS - HIGH FEED with COOLANT HOLES
PUNTE DREAM DRILL HIGH FEED
(con fori di refrigerazione)

58 www.yg1.it



DREAM DRILLS - HIGH FEED

◎ : Specifico  ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎ ○ ◎  

◎ ◎ ○ ◎
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DREAM DRILLS
HIGH FEED

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DGR493 SERIES

►Application : Carbon Steels, Alloy Steels (~ HRc35), Cast Iron
►Advantage : -  Increases productivity due to 1.5 to 2 times faster 

feeding speed than 2-flute drill
                         -   Multi-Layer coating delivers much better productivity 

and reliability
                         - Self-Centering

►Applicazioni: Foratura di acciai al carbonio, Acciai legati
    (~ HRc35), Ghisa
►Vantaggi      : - Aumento della produttività avanzamento fino a
                       2 volte superiore rispetto alle punte 2 eliche                    
                       - Rivestimento multi-strato
                       - Autocentrante

CARBIDE, DREAM DRILLS - HIGH FEED with COOLANT HOLES
PUNTE DREAM DRILL HIGH FEED (con fori di refrigerazione)

Unità : mm

SHORT
CORTA

3 × D

L2

L1

D1D2

◎ ◎ ○ ◎

► SEGUE

140 20 bar

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

H-Coating D1 D2 L1 L2      

DGR493050 5.0 6 28 66
DGR493051 5.1 6 28 66
DGR493052 5.2 6 28 66
DGR493053 5.3 6 28 66
DGR493054 5.4 6 28 66
DGR493055 5.5 6 28 66
DGR493056 5.6 6 28 66
DGR493057 5.7 6 28 66
DGR493058 5.8 6 28 66
DGR493059 5.9 6 28 66
DGR493060 6.0 6 28 66
DGR493061 6.1 8 34 79
DGR493062 6.2 8 34 79
DGR493063 6.3 8 34 79
DGR493064 6.4 8 34 79
DGR493065 6.5 8 34 79
DGR493066 6.6 8 34 79
DGR493067 6.7 8 34 79
DGR493068 6.8 8 34 79
DGR493069 6.9 8 34 79
DGR493070 7.0 8 34 79
DGR493071 7.1 8 41 79
DGR493072 7.2 8 41 79
DGR493073 7.3 8 41 79
DGR493074 7.4 8 41 79
DGR493075 7.5 8 41 79
DGR493076 7.6 8 41 79
DGR493077 7.7 8 41 79

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

H-Coating D1 D2 L1 L2      

DGR493078 7.8 8 41 79
DGR493079 7.9 8 41 79
DGR493080 8.0 8 41 79
DGR493081 8.1 10 47 89
DGR493082 8.2 10 47 89
DGR493083 8.3 10 47 89
DGR493084 8.4 10 47 89
DGR493085 8.5 10 47 89
DGR493086 8.6 10 47 89
DGR493087 8.7 10 47 89
DGR493088 8.8 10 47 89
DGR493089 8.9 10 47 89
DGR493090 9.0 10 47 89
DGR493091 9.1 10 47 89
DGR493092 9.2 10 47 89
DGR493093 9.3 10 47 89
DGR493094 9.4 10 47 89
DGR493095 9.5 10 47 89
DGR493096 9.6 10 47 89
DGR493097 9.7 10 47 89
DGR493098 9.8 10 47 89
DGR493099 9.9 10 47 89
DGR493100 10.0 10 47 89
DGR493101 10.1 12 55 102
DGR493102 10.2 12 55 102
DGR493103 10.3 12 55 102
DGR493104 10.4 12 55 102
DGR493105 10.5 12 55 102

P.64

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO
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DREAM DRILLS
HIGH FEED

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DGR493 SERIES

►Application : Carbon Steels, Alloy Steels (~ HRc35), Cast Iron
►Advantage : -  Increases productivity due to 1.5 to 2 times faster 

feeding speed than 2-flute drill
                         -   Multi-Layer coating delivers much better productivity 

and reliability
                         - Self-Centering

►Applicazioni: Foratura di acciai al carbonio, Acciai legati
    (~ HRc35), Ghisa
►Vantaggi      : - Aumento della produttività avanzamento fino a
                       2 volte superiore rispetto alle punte 2 eliche                    
                       - Rivestimento multi-strato
                       - Autocentrante

CARBIDE, DREAM DRILLS - HIGH FEED with COOLANT HOLES
PUNTE DREAM DRILL HIGH FEED (con fori di refrigerazione)

SHORT
CORTA

Unità : mm

3 × D

L2

L1

D1D2

◎ ◎ ○ ◎

140 20 bar

DGR493106 10.6 12 55 102
DGR493107 10.7 12 55 102
DGR493108 10.8 12 55 102
DGR493109 10.9 12 55 102
DGR493110 11.0 12 55 102
DGR493111 11.1 12 55 102
DGR493112 11.2 12 55 102
DGR493113 11.3 12 55 102
DGR493114 11.4 12 55 102
DGR493115 11.5 12 55 102
DGR493116 11.6 12 55 102
DGR493117 11.7 12 55 102
DGR493118 11.8 12 55 102
DGR493119 11.9 12 55 102
DGR493120 12.0 12 55 102
DGR493125 12.5 14 60 107

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

H-Coating D1 D2 L1 L2      

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

H-Coating D1 D2 L1 L2      

DGR493130 13.0 14 60 107
DGR493135 13.5 14 60 107
DGR493140 14.0 14 60 107
DGR493145 14.5 16 65 115
DGR493150 15.0 16 65 115
DGR493155 15.5 16 65 115
DGR493160 16.0 16 65 115
DGR493165 16.5 18 73 123
DGR493170 17.0 18 73 123
DGR493175 17.5 18 73 123
DGR493180 18.0 18 73 123
DGR493185 18.5 20 79 131
DGR493190 19.0 20 79 131
DGR493195 19.5 20 79 131
DGR493200 20.0 20 79 131

P.64

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO
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DREAM DRILLS
HIGH FEED

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DGR495 SERIES

►Application : Carbon Steels, Alloy Steels (~ HRc35), Cast Iron
►Advantage : -  Increases productivity due to 1.5 to 2 times faster 

feeding speed than 2-flute drill
                         -   Multi-Layer coating delivers much better productivity 

and reliability
                         - Self-Centering

►Applicazioni: Foratura di acciai al carbonio, Acciai legati
    (~ HRc35), Ghisa
►Vantaggi      : - Aumento della produttività avanzamento fino a
                       2 volte superiore rispetto alle punte 2 eliche                    
                       - Rivestimento multi-strato
                       - Autocentrante

CARBIDE, DREAM DRILLS - HIGH FEED with COOLANT HOLES
PUNTE DREAM DRILL HIGH FEED (con fori di refrigerazione)

LONG
LUNGA

Unità : mm

5 × D

L2

L1

D1D2

◎ ◎ ○ ◎

► SEGUE

P.64140 20 bar

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

H-Coating D1 D2 L1 L2      

DGR495050 5.0 6 44 82
DGR495051 5.1 6 44 82
DGR495052 5.2 6 44 82
DGR495053 5.3 6 44 82
DGR495054 5.4 6 44 82
DGR495055 5.5 6 44 82
DGR495056 5.6 6 44 82
DGR495057 5.7 6 44 82
DGR495058 5.8 6 44 82
DGR495059 5.9 6 44 82
DGR495060 6.0 6 44 82
DGR495061 6.1 8 53 91
DGR495062 6.2 8 53 91
DGR495063 6.3 8 53 91
DGR495064 6.4 8 53 91
DGR495065 6.5 8 53 91
DGR495066 6.6 8 53 91
DGR495067 6.7 8 53 91
DGR495068 6.8 8 53 91
DGR495069 6.9 8 53 91
DGR495070 7.0 8 53 91
DGR495071 7.1 8 53 91
DGR495072 7.2 8 53 91
DGR495073 7.3 8 53 91
DGR495074 7.4 8 53 91
DGR495075 7.5 8 53 91
DGR495076 7.6 8 53 91
DGR495077 7.7 8 53 91

DGR495078 7.8 8 53 91
DGR495079 7.9 8 53 91
DGR495080 8.0 8 53 91
DGR495081 8.1 10 61 103
DGR495082 8.2 10 61 103
DGR495083 8.3 10 61 103
DGR495084 8.4 10 61 103
DGR495085 8.5 10 61 103
DGR495086 8.6 10 61 103
DGR495087 8.7 10 61 103
DGR495088 8.8 10 61 103
DGR495089 8.9 10 61 103
DGR495090 9.0 10 61 103
DGR495091 9.1 10 61 103
DGR495092 9.2 10 61 103
DGR495093 9.3 10 61 103
DGR495094 9.4 10 61 103
DGR495095 9.5 10 61 103
DGR495096 9.6 10 61 103
DGR495097 9.7 10 61 103
DGR495098 9.8 10 61 103
DGR495099 9.9 10 61 103
DGR495100 10.0 10 61 103
DGR495101 10.1 12 71 118
DGR495102 10.2 12 71 118
DGR495103 10.3 12 71 118
DGR495104 10.4 12 71 118
DGR495105 10.5 12 71 118

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

H-Coating D1 D2 L1 L2      

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO
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DREAM DRILLS
HIGH FEED

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DGR495 SERIES

►Application : Carbon Steels, Alloy Steels (~ HRc35), Cast Iron
►Advantage : -  Increases productivity due to 1.5 to 2 times faster 

feeding speed than 2-flute drill
                         -   Multi-Layer coating delivers much better productivity 

and reliability
                         - Self-Centering

►Applicazioni: Foratura di acciai al carbonio, Acciai legati
    (~ HRc35), Ghisa
►Vantaggi      : - Aumento della produttività avanzamento fino a
                       2 volte superiore rispetto alle punte 2 eliche                    
                       - Rivestimento multi-strato
                       - Autocentrante

CARBIDE, DREAM DRILLS - HIGH FEED with COOLANT HOLES
PUNTE DREAM DRILL HIGH FEED (con fori di refrigerazione)

Unità : mm

5 × D

L2

L1

D1D2

◎ ◎ ○ ◎

P.64140 20 bar

LONG
LUNGA

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

H-Coating D1 D2 L1 L2      

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

H-Coating D1 D2 L1 L2      

DGR495106 10.6 12 71 118
DGR495107 10.7 12 71 118
DGR495108 10.8 12 71 118
DGR495109 10.9 12 71 118
DGR495110 11.0 12 71 118
DGR495111 11.1 12 71 118
DGR495112 11.2 12 71 118
DGR495113 11.3 12 71 118
DGR495114 11.4 12 71 118
DGR495115 11.5 12 71 118
DGR495116 11.6 12 71 118
DGR495117 11.7 12 71 118
DGR495118 11.8 12 71 118
DGR495119 11.9 12 71 118
DGR495120 12.0 12 71 118
DGR495125 12.5 14 77 124

DGR495130 13.0 14 77 124
DGR495135 13.5 14 77 124
DGR495140 14.0 14 77 124
DGR495145 14.5 16 83 133
DGR495150 15.0 16 83 133
DGR495155 15.5 16 83 133
DGR495160 16.0 16 83 133
DGR495165 16.5 18 93 143
DGR495170 17.0 18 93 143
DGR495175 17.5 18 93 143
DGR495180 18.0 18 93 143
DGR495185 18.5 20 101 153
DGR495190 19.0 20 101 153
DGR495195 19.5 20 101 153
DGR495200 20.0 20 101 153

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

DREAM DRILLS
HIGH FEED

CARBIDE, DREAM DRILLS - HIGH FEED with COOLANT HOLES
PUNTE DREAM DRILL HIGH FEED (con fori di refrigerazione)

MATERIALE
DA 

LAVORARE

Res. / Traz.

Vc

DIAMETRO

GHISA GHISA MALLEABILE

~ HRc 20

100 m/min

HRc 20 ~ 35

75 m/min

n
(giri/min) MaxMin

n
(giri/min)

ACCIAI AL CARBONIO
ACCIAI NON LEGATI ACCIAI LEGATI

n
(giri/min)

n
(giri/min)

P        K 

DGR493, DGR495 SERIES

- -

100 m/min 80 m/min

fn (mm/giro)
MaxMin

fn (mm/giro)
MaxMin

fn (mm/giro)
MaxMin

fn (mm/giro)

5.0 6370 0.200 0.250 4780 0.200 0.250 6370 0.230 0.300 5100 0.200 0.250
6.0 5310 0.240 0.300 3980 0.240 0.300 5310 0.270 0.360 4250 0.240 0.300
7.0 4550 0.280 0.350 3420 0.280 0.350 4550 0.320 0.420 3640 0.280 0.350
8.0 3980 0.320 0.400 2990 0.320 0.400 3980 0.360 0.480 3190 0.320 0.400
9.0 3540 0.360 0.450 2660 0.360 0.450 3540 0.410 0.540 2840 0.360 0.450

10.0 3190 0.400 0.500 2390 0.400 0.500 3190 0.450 0.600 2550 0.400 0.500
12.0 2660 0.480 0.600 2000 0.480 0.540 2660 0.540 0.720 2130 0.480 0.600
14.0 2280 0.560 0.700 1710 0.560 0.630 2280 0.630 0.840 1820 0.560 0.700
16.0 1990 0.560 0.720 1500 0.560 0.640 1990 0.640 0.800 1600 0.560 0.720
18.0 1770 0.630 0.810 1330 0.630 0.720 1770 0.720 0.900 1420 0.630 0.810
20.0 1600 0.700 0.880 1190 0.680 0.810 1600 0.800 0.980 1280 0.700 0.900

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO



DREAM DRILLS
FLAT BOTTOM 
- 180 degree point angle enables drilling of flat, inclined and curved surfaces.
   For holes on various angled surfaces.

- L'angolo di punta di 180°consente forature su superfici piane, curve e con 
diversi gradi di inclinazione.

Migliorare attraverso l'innovazioneMD



GUIDA ALLA SELEZIONE

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM

MIN MAX
PAG.

PUNTE ELICOIDALI IN MD - FLAT BOTTOM
L'angolo di punta di 180°consente forature su superfici piane, curve e con diversi gradi di inclinazione

2° operazione (Foratura)
Foratura fino alla profondità
richiesta

Operazione unica (Dream Drills Flat Bottom)
Un utensile per entrambe le lavorazioni

1° operazione (Fresatura)
Realizzazione del foro guida a
fondo piatto

Con le Dream Drills Flat Bottom,
per forature su superfici angolate,
è richiesta una sola operazione.

Per superfici non piane, normalmente sono
necessarie due operazioni.

CARBIDE, DREAM DRILLS - FLAT BOTTOM 
PUNTE IN MD DREAM DRILLS, TESTA PIANA  

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

DPP447 D3.0 D20.0
2 X D
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DREAM DRILLS - FLAT BOTTOM

◎ : Specifico   ○ :  Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○  
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DREAM DRILLS
FLAT BOTTOM

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D1 180ºD2

L1

L2

DPP447 SERIES

▶For holes on various angled surfaces.
▶180 degree point angle enables drilling of flat, inclined and curved 

surfaces.
▶Optimized flute shape for excellent chip evacuation.
▶High strength cutting edge to improve tool life and versatility drilling.
▶For through holes, minimized burrs at entrance and exit when 

drilling thin plate.

▶Per forature su superfici con varie angolazioni.
▶L'angolo di punta di 180° consente forature su superfici piane,
 inclinate e curve.
▶Elica ottimizzata per una eccellente evacuazione del truciolo.
▶Tagliente robusto per aumentare la vita dell'utensile e avere
 maggiore versatilità in lavorazione.
▶Per fori passanti, riduzione delle bave in ingresso ed uscita nelle
 forature di spessori sottili.

CARBIDE, DREAM DRILLS - FLAT BOTTOM
PUNTE IN MD DREAM DRILLS, TESTA PIANA

P.70180

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

▶ SEGUE

Unità : mm

2 × D

DPP447030 3.0 6 16 50
DPP447031 3.1 6 16 50
DPP447032 3.2 6 16 50
DPP447033 3.3 6 16 50
DPP447034 3.4 6 18 50
DPP447035 3.5 6 18 50
DPP447036 3.6 6 18 50
DPP447037 3.7 6 18 50
DPP447038 3.8 6 18 50
DPP447039 3.9 6 18 50
DPP447040 4.0 6 18 50
DPP447041 4.1 6 20 60
DPP447042 4.2 6 20 60
DPP447043 4.3 6 20 60
DPP447044 4.4 6 20 60
DPP447045 4.5 6 22 60
DPP447046 4.6 6 22 60
DPP447047 4.7 6 22 60
DPP447048 4.8 6 22 60
DPP447049 4.9 6 22 60
DPP447050 5.0 6 22 60
DPP447051 5.1 6 24 60
DPP447052 5.2 6 24 60
DPP447053 5.3 6 24 60
DPP447054 5.4 6 24 60
DPP447055 5.5 6 24 60

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

X-Coating D1 D2 L1 L2      

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

X-Coating D1 D2 L1 L2      
DPP447056 5.6 6 24 60
DPP447057 5.7 6 26 60
DPP447058 5.8 6 26 60
DPP447059 5.9 6 26 60
DPP447060 6.0 6 26 60
DPP447061 6.1 8 28 70
DPP447062 6.2 8 28 70
DPP447063 6.3 8 28 70
DPP447064 6.4 8 30 70
DPP447065 6.5 8 30 70
DPP447066 6.6 8 30 70
DPP447067 6.7 8 30 70
DPP447068 6.8 8 30 70
DPP447069 6.9 8 30 70
DPP447070 7.0 8 30 70
DPP447071 7.1 8 34 70
DPP447072 7.2 8 34 70
DPP447073 7.3 8 34 70
DPP447074 7.4 8 34 70
DPP447075 7.5 8 34 70
DPP447076 7.6 8 34 70
DPP447077 7.7 8 34 70
DPP447078 7.8 8 34 70
DPP447079 7.9 8 34 70
DPP447080 8.0 8 34 70
DPP447081 8.1 10 38 80

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS
FLAT BOTTOM

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DPP447 SERIES

P.70180

▶For holes on various angled surfaces.
▶180 degree point angle enables drilling of flat, inclined and curved 

surfaces.
▶Optimized flute shape for excellent chip evacuation.
▶High strength cutting edge to improve tool life and versatility drilling.
▶For through holes, minimized burrs at entrance and exit when 

drilling thin plate.

▶Per forature su superfici con varie angolazioni.
▶L'angolo di punta di 180° consente forature su superfici piane,
 inclinate e curve.
▶Elica ottimizzata per una eccellente evacuazione del truciolo.
▶Tagliente robusto per aumentare la vita dell'utensile e avere
 maggiore versatilità in lavorazione.
▶Per fori passanti, riduzione delle bave in ingresso ed uscita nelle
 forature di spessori sottili.

CARBIDE, DREAM DRILLS - FLAT BOTTOM
PUNTE IN MD DREAM DRILLS, TESTA PIANA

Unità : mm

D1 180ºD2

L1

L2

2 × D

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

X-Coating D1 D2 L1 L2      

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

X-Coating D1 D2 L1 L2      
DPP447082 8.2 10 38 80
DPP447083 8.3 10 38 80
DPP447084 8.4 10 38 80
DPP447085 8.5 10 38 80
DPP447086 8.6 10 38 80
DPP447087 8.7 10 40 80
DPP447088 8.8 10 40 80
DPP447089 8.9 10 40 80
DPP447090 9.0 10 40 80
DPP447091 9.1 10 42 80
DPP447092 9.2 10 42 80
DPP447093 9.3 10 42 80
DPP447094 9.4 10 42 80
DPP447095 9.5 10 42 80
DPP447096 9.6 10 42 80
DPP447097 9.7 10 45 80
DPP447098 9.8 10 45 80
DPP447099 9.9 10 45 80
DPP447100 10.0 10 45 80
DPP447102 10.2 12 46 90
DPP447105 10.5 12 48 90
DPP447108 10.8 12 48 90

DPP447110 11.0 12 48 90
DPP447115 11.5 12 50 90
DPP447118 11.8 12 52 90
DPP447119 11.9 12 52 90
DPP447120 12.0 12 52 90
DPP447125 12.5 14 54 100
DPP447130 13.0 14 56 100
DPP447135 13.5 14 58 100
DPP447140 14.0 14 58 100
DPP447145 14.5 16 62 105
DPP447150 15.0 16 62 105
DPP447155 15.5 16 64 115
DPP447160 16.0 16 64 115
DPP447165 16.5 18 70 125
DPP447170 17.0 18 70 125
DPP447175 17.5 18 70 125
DPP447180 18.0 18 70 125
DPP447185 18.5 20 75 135
DPP447190 19.0 20 75 135
DPP447195 19.5 20 75 145
DPP447200 20.0 20 75 145

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

DREAM DRILLS
FLAT BOTTOM

CARBIDE, DREAM DRILLS - FLAT BOTTOM
PUNTE IN MD DREAM DRILLS, TESTA PIANA

MATERIALI DA
LAVORARE

P M K N

ACCIAI
STRUTTURALI

ACCIAI AL 
CARBONIO

ACCIAI TERM.
TRATTATI

ACCIAI
TEMPRATI

ACCIAI
INOX GHISA ALLUMINIO

DUREZZA <HB225 HRc30 ~ 40 HRc40 ~ 50 ~ 200 HB

Vc 80 m/min 70 m/min 38 m/min 25 m/min 30 m/min 68 m/min 165 m/min

DIAMETRO n fn n fn n fn n fn n fn n fn n fn

3.0 8350 0.05 7250 0.05 3890 0.05 2790 0.03 3180 0.02 7250 0.04 17850 0.06
4.0 6250 0.07 5410 0.07 2940 0.06 2100 0.04 2380 0.03 5410 0.06 13130 0.08
5.0 5040 0.08 4360 0.08 2310 0.08 1680 0.05 1910 0.04 4360 0.07 10500 0.10
6.0 4200 0.10 3630 0.10 1890 0.09 1370 0.06 1590 0.05 3630 0.09 8930 0.12
8.0 3150 0.14 2730 0.13 1470 0.12 1050 0.08 1190 0.06 2730 0.12 6670 0.16
10.0 2520 0.17 2160 0.17 1160 0.15 840 0.10 955 0.08 2160 0.15 5360 0.20
12.0 2100 0.21 1790 0.21 1000 0.18 690 0.12 796 0.10 1790 0.18 4470 0.24
16.0 1580 0.28 1370 0.28 740 0.24 530 0.16 597 0.12 1370 0.24 3360 0.32
20.0 1260 0.35 1110 0.34 580 0.31 420 0.20 477 0.15 1110 0.30 2680 0.40

DPP447 SERIES

Angolo della superficie
Condizioni di taglio

GIRI AVANZAMENTO

0° ~ 15° 100% 100%
15° ~ 30° 100% 50%

30° ~ 70% 30%

15°
30°

▶ Le condizioni di taglio sono fino a 2xD.
▶ Da utilizzarsi in condizioni di stabilità e con mandrini di precisione.
▶ La profondità del foro viene misurata dal punto più alto sulla superfice inclinata.
▶I dati di taglio indicati sono riferiti ad una foratura su una superficie piana orizzontale.
▶ Diminuire la velocità di rotazione all'aumentare della durezza del materiale.

n = giri/min
fn = mm/giro 

Condizioni di taglio raccomandate in base all'inclinazione della superficie

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

DREAM DRILLS
FLAT BOTTOM

VARIETY OF DRILLING
TIPI DI FORO

Ingresso su superficie 
inclinata

Foro di guida

Superficie curva

Uscita su superficie 
inclinata

Fori incrociati

Fori secanti

Lamatura

Spessori sottili

Fori ciechi per filettature

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE





DREAM DRILLS
INOX
- WITH COOLANT HOLES
 Tough Materials like Stainless Steels, Nickel Alloys and Titanium up to HRc35.

- CON FORI DI REFRIGERAZIONE
 Per foratura di Acciai Inox, Alluminio e sue leghe, Titanio e sue leghe fino a HRc35

Migliorare attraverso l'innovazioneMD



GUIDA ALLA SELEZIONE

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM.

MIN MAX
PAG.

PUNTE ELICOIDALI IN MD (con fori di refrigerazione)
Per materiali come Acciai Inox, Alluminio e sue leghe, Titanio e sue leghe, fino a HRc35
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CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS - INOX
(con fori di refrigerazione)

SHORT

CORTA

LONG

LUNGA

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

DH451

DH452

DH453

3XD

5XD

8XD

D3.0

D1.0

D3.0

D20.0

D20.0

D14.0

76

79

82

84

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS - INOX
(con fori di refrigerazione)

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS - INOX
(con fori di refrigerazione)



PUNTE MD DREAM DRILLS-INOX

◎ : Specifico   ○ :  Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎ ○ ◎ ○  ○

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○
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•

Pressioni e portate richieste per punte MD
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DREAM DRILLS
INOX

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DH451 SERIES

▶ The tool has the special flute shape and geometry for suitable 
machining of stainless steels.

▶ Excellent chip evacuation due to better surface treatment.
▶ Point R-thinning makes superior centering and chip curling.
▶ Applied TiAlN coating achieves the better surface finish of materials 

to be cut and the longer tool life.

▶ Forma del vano elica e geometria di taglio per acciai inox.
▶ Eccellente evacuazione del truciolo grazie al trattamento di
 lucidatura delle superfici dei vani elica.
▶ Affilatura "R point", autocentrante, per un migliore avvolgimento del
 truciolo.
▶ L'applicazione del rivestimento TiAIN consente una migliore finitura
 superficiale del foro ed una maggiore durata utensile.

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

3 × D

L2

L1

D1D2

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

P.84140 20 bar

SHORT
CORTA

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH451030 3.0 6 20 62
DH451031 3.1 6 20 62
DH451032 3.2 6 20 62
DH451033 3.3 6 20 62
DH451034 3.4 6 20 62
DH451035 3.5 6 20 62
DH451036 3.6 6 20 62
DH451037 3.7 6 20 62
DH451038 3.8 6 24 66
DH451039 3.9 6 24 66
DH451040 4.0 6 24 66
DH451041 4.1 6 24 66
DH451042 4.2 6 24 66
DH451043 4.3 6 24 66
DH451044 4.4 6 24 66
DH451045 4.5 6 24 66
DH451046 4.6 6 24 66
DH451047 4.7 6 24 66
DH451048 4.8 6 28 66
DH451049 4.9 6 28 66

DH451050 5.0 6 28 66
DH451051 5.1 6 28 66
DH451052 5.2 6 28 66
DH451053 5.3 6 28 66
DH451054 5.4 6 28 66
DH451055 5.5 6 28 66
DH451056 5.6 6 28 66
DH451057 5.7 6 28 66
DH451058 5.8 6 28 66
DH451059 5.9 6 28 66
DH451060 6.0 6 28 66
DH451061 6.1 8 34 79
DH451062 6.2 8 34 79
DH451063 6.3 8 34 79
DH451064 6.4 8 34 79
DH451065 6.5 8 34 79
DH451066 6.6 8 34 79
DH451067 6.7 8 34 79
DH451068 6.8 8 34 79
DH451069 6.9 8 34 79

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



77www.yg1.it

DREAM DRILLS
INOX

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DH451 SERIES

▶ The tool has the special flute shape and geometry for suitable 
machining of stainless steels.

▶ Excellent chip evacuation due to better surface treatment.
▶ Point R-thinning makes superior centering and chip curling.
▶ Applied TiAlN coating achieves the better surface finish of materials 

to be cut and the longer tool life.

▶ Forma del vano elica e geometria di taglio per acciai inox.
▶ Eccellente evacuazione del truciolo grazie al trattamento di
 lucidatura delle superfici dei vani elica.
▶ Affilatura "R point", autocentrante, per un migliore avvolgimento del
 truciolo.
▶ L'applicazione del rivestimento TiAIN consente una migliore finitura
 superficiale del foro ed una maggiore durata utensile.

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

3 × D

L2

L1

D1D2

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

P.84140 20 bar

SHORT
CORTA

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH451070 7.0 8 34 79
DH451071 7.1 8 41 79
DH451072 7.2 8 41 79
DH451073 7.3 8 41 79
DH451074 7.4 8 41 79
DH451075 7.5 8 41 79
DH451076 7.6 8 41 79
DH451077 7.7 8 41 79
DH451078 7.8 8 41 79
DH451079 7.9 8 41 79
DH451080 8.0 8 41 79
DH451081 8.1 10 47 89
DH451082 8.2 10 47 89
DH451083 8.3 10 47 89
DH451084 8.4 10 47 89
DH451085 8.5 10 47 89
DH451086 8.6 10 47 89
DH451087 8.7 10 47 89
DH451088 8.8 10 47 89
DH451089 8.9 10 47 89

DH451090 9.0 10 47 89
DH451091 9.1 10 47 89
DH451092 9.2 10 47 89
DH451093 9.3 10 47 89
DH451094 9.4 10 47 89
DH451095 9.5 10 47 89
DH451096 9.6 10 47 89
DH451097 9.7 10 47 89
DH451098 9.8 10 47 89
DH451099 9.9 10 47 89
DH451100 10.0 10 47 89
DH451101 10.1 12 55 102
DH451102 10.2 12 55 102
DH451103 10.3 12 55 102
DH451104 10.4 12 55 102
DH451105 10.5 12 55 102
DH451106 10.6 12 55 102
DH451107 10.7 12 55 102
DH451108 10.8 12 55 102
DH451109 10.9 12 55 102

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS
INOX

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DH451 SERIES

Unità : mm

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH451110 11.0 12 55 102
DH451111 11.1 12 55 102
DH451112 11.2 12 55 102
DH451113 11.3 12 55 102
DH451114 11.4 12 55 102
DH451115 11.5 12 55 102
DH451116 11.6 12 55 102
DH451117 11.7 12 55 102
DH451118 11.8 12 55 102
DH451119 11.9 12 55 102
DH451120 12.0 12 55 102
DH451125 12.5 14 60 107
DH451130 13.0 14 60 107
DH451135 13.5 14 60 107

DH451140 14.0 14 60 107
DH451145 14.5 16 65 115
DH451150 15.0 16 65 115
DH451155 15.5 16 65 115
DH451160 16.0 16 65 115
DH451165 16.5 18 73 123
DH451170 17.0 18 73 123
DH451175 17.5 8 73 123
DH451180 18.0 18 73 123
DH451185 18.5 20 79 131
DH451190 19.0 20 79 131
DH451195 19.5 20 79 131
DH451200 20.0 20 79 131

▶ The tool has the special flute shape and geometry for suitable 
machining of stainless steels.

▶ Excellent chip evacuation due to better surface treatment.
▶ Point R-thinning makes superior centering and chip curling.
▶ Applied TiAlN coating achieves the better surface finish of materials 

to be cut and the longer tool life.

▶ Forma del vano elica e geometria di taglio per acciai inox.
▶ Eccellente evacuazione del truciolo grazie al trattamento di
 lucidatura delle superfici dei vani elica.
▶ Affilatura "R point", autocentrante, per un migliore avvolgimento del
 truciolo.
▶ L'applicazione del rivestimento TiAIN consente una migliore finitura
 superficiale del foro ed una maggiore durata utensile.

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

3 × D

L2

L1

D1D2

140 20 bar

SHORT
CORTA

P.84

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS
INOX

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DH452 SERIES

5 × D

L2

L1

D1D2

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

140 20 bar

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH452010 1.0 3 8 55
DH452011 1.1 3 12 55
DH452012 1.2 3 12 55
DH452013 1.3 3 12 55
DH452014 1.4 3 12 55
DH452015 1.5 3 16 55
DH452016 1.6 3 16 55
DH452017 1.7 3 16 55
DH452018 1.8 3 16 55
DH452019 1.9 3 16 55
DH452020 2.0 4 21 57
DH452021 2.1 4 21 57
DH452022 2.2 4 21 57
DH452023 2.3 4 21 57
DH452024 2.4 4 21 57
DH452025 2.5 4 21 57
DH452026 2.6 4 21 57
DH452027 2.7 4 21 57
DH452028 2.8 4 21 57
DH452029 2.9 4 21 57
DH452030 3.0 6 28 66
DH452031 3.1 6 28 66
DH452032 3.2 6 28 66
DH452033 3.3 6 28 66
DH452034 3.4 6 28 66

DH452035 3.5 6 28 66
DH452036 3.6 6 28 66
DH452037 3.7 6 28 66
DH452038 3.8 6 36 74
DH452039 3.9 6 36 74
DH452040 4.0 6 36 74
DH452041 4.1 6 36 74
DH452042 4.2 6 36 74
DH452043 4.3 6 36 74
DH452044 4.4 6 36 74
DH452045 4.5 6 36 74
DH452046 4.6 6 36 74
DH452047 4.7 6 36 74
DH452048 4.8 6 44 82
DH452049 4.9 6 44 82
DH452050 5.0 6 44 82
DH452051 5.1 6 44 82
DH452052 5.2 6 44 82
DH452053 5.3 6 44 82
DH452054 5.4 6 44 82
DH452055 5.5 6 44 82
DH452056 5.6 6 44 82
DH452057 5.7 6 44 82
DH452058 5.8 6 44 82
DH452059 5.9 6 44 82

▶ The tool has the special flute shape and geometry for suitable 
machining of stainless steels.

▶ Excellent chip evacuation due to better surface treatment.
▶ Point R-thinning makes superior centering and chip curling.
▶ Applied TiAlN coating achieves the better surface finish of materials 

to be cut and the longer tool life.

▶ Forma del vano elica e geometria di taglio per acciai inox.
▶ Eccellente evacuazione del truciolo grazie al trattamento di
 lucidatura delle superfici dei vani elica.
▶ Affilatura "R point", autocentrante, per un migliore avvolgimento del
 truciolo.
▶ L'applicazione del rivestimento TiAIN consente una migliore finitura
 superficiale del foro ed una maggiore durata utensile.

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

LONG
LUNGA

P.84

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS
INOX

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

Unità : mm

DH452 SERIES

5 × D

L2

L1

D1D2

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

140 20 bar

DH452060 6.0 6 44 82
DH452061 6.1 8 53 91
DH452062 6.2 8 53 91
DH452063 6.3 8 53 91
DH452064 6.4 8 53 91
DH452065 6.5 8 53 91
DH452066 6.6 8 53 91
DH452067 6.7 8 53 91
DH452068 6.8 8 53 91
DH452069 6.9 8 53 91
DH452070 7.0 8 53 91
DH452071 7.1 8 53 91
DH452072 7.2 8 53 91
DH452073 7.3 8 53 91
DH452074 7.4 8 53 91
DH452075 7.5 8 53 91
DH452076 7.6 8 53 91
DH452077 7.7 8 53 91
DH452078 7.8 8 53 91
DH452079 7.9 8 53 91
DH452080 8.0 8 53 91
DH452081 8.1 10 61 103
DH452082 8.2 10 61 103
DH452083 8.3 10 61 103
DH452084 8.4 10 61 103

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH452085 8.5 10 61 103
DH452086 8.6 10 61 103
DH452087 8.7 10 61 103
DH452088 8.8 10 61 103
DH452089 8.9 10 61 103
DH452090 9.0 10 61 103
DH452091 9.1 10 61 103
DH452092 9.2 10 61 103
DH452093 9.3 10 61 103
DH452094 9.4 10 61 103
DH452095 9.5 10 61 103
DH452096 9.6 10 61 103
DH452097 9.7 10 61 103
DH452098 9.8 10 61 103
DH452099 9.9 10 61 103
DH452100 10.0 10 61 103
DH452101 10.1 12 71 118
DH452102 10.2 12 71 118
DH452103 10.3 12 71 118
DH452104 10.4 12 71 118
DH452105 10.5 12 71 118
DH452106 10.6 12 71 118
DH452107 10.7 12 71 118
DH452108 10.8 12 71 118
DH452109 10.9 12 71 118

▶ The tool has the special flute shape and geometry for suitable 
machining of stainless steels.

▶ Excellent chip evacuation due to better surface treatment.
▶ Point R-thinning makes superior centering and chip curling.
▶ Applied TiAlN coating achieves the better surface finish of materials 

to be cut and the longer tool life.

▶ Forma del vano elica e geometria di taglio per acciai inox.
▶ Eccellente evacuazione del truciolo grazie al trattamento di
 lucidatura delle superfici dei vani elica.
▶ Affilatura "R point", autocentrante, per un migliore avvolgimento del
 truciolo.
▶ L'applicazione del rivestimento TiAIN consente una migliore finitura
 superficiale del foro ed una maggiore durata utensile.

LONG
LUNGA

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

P.84

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS
INOX

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

Unità : mm

DH452 SERIES

5 × D

L2

L1

D1D2

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

140 20 bar

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

DH452110 11.0 12 71 118
DH452111 11.1 12 71 118
DH452112 11.2 12 71 118
DH452113 11.3 12 71 118
DH452114 11.4 12 71 118
DH452115 11.5 12 71 118
DH452116 11.6 12 71 118
DH452117 11.7 12 71 118
DH452118 11.8 12 71 118
DH452119 11.9 12 71 118
DH452120 12.0 12 71 118
DH452125 12.5 14 77 124
DH452130 13.0 14 77 124
DH452135 13.5 14 77 124

DH452140 14.0 14 77 124
DH452145 14.5 16 83 133
DH452150 15.0 16 83 133
DH452155 15.5 16 83 133
DH452160 16.0 16 83 133
DH452165 16.5 18 93 143
DH452170 17.0 18 93 143
DH452175 17.5 18 93 143
DH452180 18.0 18 93 143
DH452185 18.5 20 101 153
DH452190 19.0 20 101 153
DH452195 19.5 20 101 153
DH452200 20.0 20 101 153

▶ The tool has the special flute shape and geometry for suitable 
machining of stainless steels.

▶ Excellent chip evacuation due to better surface treatment.
▶ Point R-thinning makes superior centering and chip curling.
▶ Applied TiAlN coating achieves the better surface finish of materials 

to be cut and the longer tool life.

▶ Forma del vano elica e geometria di taglio per acciai inox.
▶ Eccellente evacuazione del truciolo grazie al trattamento di
 lucidatura delle superfici dei vani elica.
▶ Affilatura "R point", autocentrante, per un migliore avvolgimento del
 truciolo.
▶ L'applicazione del rivestimento TiAIN consente una migliore finitura
 superficiale del foro ed una maggiore durata utensile.

LONG
LUNGA

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

P.84

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS
INOX

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DH453 SERIES

Unità : mm

8 × D

L2

L1

D1D2

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

140 20 bar

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH453030 3.0 6 34 72
DH453031 3.1 6 34 72
DH453032 3.2 6 34 72
DH453033 3.3 6 34 72
DH453034 3.4 6 34 72
DH453035 3.5 6 34 72
DH453036 3.6 6 34 72
DH453037 3.7 6 34 72
DH453038 3.8 6 43 81
DH453039 3.9 6 43 81
DH453040 4.0 6 43 81
DH453041 4.1 6 43 81
DH453042 4.2 6 43 81
DH453043 4.3 6 43 81
DH453044 4.4 6 43 81
DH453045 4.5 6 43 81
DH453046 4.6 6 43 81
DH453047 4.7 6 43 81
DH453048 4.8 6 57 95
DH453049 4.9 6 57 95
DH453050 5.0 6 57 95
DH453051 5.1 6 57 95
DH453052 5.2 6 57 95
DH453053 5.3 6 57 95
DH453054 5.4 6 57 95
DH453055 5.5 6 57 95
DH453056 5.6 6 57 95

DH453057 5.7 6 57 95
DH453058 5.8 6 57 95
DH453059 5.9 6 57 95
DH453060 6.0 6 57 95
DH453061 6.1 8 76 114
DH453062 6.2 8 76 114
DH453063 6.3 8 76 114
DH453064 6.4 8 76 114
DH453065 6.5 8 76 114
DH453066 6.6 8 76 114
DH453067 6.7 8 76 114
DH453068 6.8 8 76 114
DH453069 6.9 8 76 114
DH453070 7.0 8 76 114
DH453071 7.1 8 76 114
DH453072 7.2 8 76 114
DH453073 7.3 8 76 114
DH453074 7.4 8 76 114
DH453075 7.5 8 76 114
DH453076 7.6 8 76 114
DH453077 7.7 8 76 114
DH453078 7.8 8 76 114
DH453079 7.9 8 76 114
DH453080 8.0 8 76 114
DH453081 8.1 10 95 142
DH453082 8.2 10 95 142
DH453083 8.3 10 95 142

▶ The tool has the special flute shape and geometry for suitable 
machining of stainless steels.

▶ Excellent chip evacuation due to better surface treatment.
▶ Point R-thinning makes superior centering and chip curling.
▶ Applied TiAlN coating achieves the better surface finish of materials 

to be cut and the longer tool life.

▶ Forma del vano elica e geometria di taglio per acciai inox.
▶ Eccellente evacuazione del truciolo grazie al trattamento di
 lucidatura delle superfici dei vani elica.
▶ Affilatura "R point", autocentrante, per un migliore avvolgimento del
 truciolo.
▶ L'applicazione del rivestimento TiAIN consente una migliore finitura
 superficiale del foro ed una maggiore durata utensile.

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

P.84

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS
INOX

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DH453 SERIES

Unità : mm

8 × D

L2

L1

D1D2

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

140 20 bar

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CODICE Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH453084 8.4 10 95 142
DH453085 8.5 10 95 142
DH453086 8.6 10 95 142
DH453087 8.7 10 95 142
DH453088 8.8 10 95 142
DH453089 8.9 10 95 142
DH453090 9.0 10 95 142
DH453091 9.1 10 95 142
DH453092 9.2 10 95 142
DH453093 9.3 10 95 142
DH453094 9.4 10 95 142
DH453095 9.5 10 95 142
DH453096 9.6 10 95 142
DH453097 9.7 10 95 142
DH453098 9.8 10 95 142
DH453099 9.9 10 95 142
DH453100 10.0 10 95 142
DH453101 10.1 12 114 162
DH453102 10.2 12 114 162
DH453103 10.3 12 114 162
DH453104 10.4 12 114 162

DH453105 10.5 12 114 162
DH453106 10.6 12 114 162
DH453107 10.7 12 114 162
DH453108 10.8 12 114 162
DH453109 10.9 12 114 162
DH453110 11.0 12 114 162
DH453111 11.1 12 114 162
DH453112 11.2 12 114 162
DH453113 11.3 12 114 162
DH453114 11.4 12 114 162
DH453115 11.5 12 114 162
DH453116 11.6 12 114 162
DH453117 11.7 12 114 162
DH453118 11.8 12 114 162
DH453119 11.9 12 114 162
DH453120 12.0 12 114 162
DH453125 12.5 14 133 178
DH453130 13.0 14 133 178
DH453135 13.5 14 133 178
DH453140 14.0 14 133 178

▶ The tool has the special flute shape and geometry for suitable 
machining of stainless steels.

▶ Excellent chip evacuation due to better surface treatment.
▶ Point R-thinning makes superior centering and chip curling.
▶ Applied TiAlN coating achieves the better surface finish of materials 

to be cut and the longer tool life.

▶ Forma del vano elica e geometria di taglio per acciai inox.
▶ Eccellente evacuazione del truciolo grazie al trattamento di
 lucidatura delle superfici dei vani elica.
▶ Affilatura "R point", autocentrante, per un migliore avvolgimento del
 truciolo.
▶ L'applicazione del rivestimento TiAIN consente una migliore finitura
 superficiale del foro ed una maggiore durata utensile.

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

P.84

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

DREAM DRILLS
INOX

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES, TiAIN COATED 
PUNTE ELICOIDALI IN MD RIVESTITE TIALN, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

1.0
1.5
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0

26000
18000
10800
13000
10000
8000
6600
5000
4000
3300
2800
2500
2200
2000

0.02
0.03
0.05
0.04 
0.05 
0.05 
0.06 
0.08 
0.10 
0.12 
0.15 
0.20 
0.22 
0.24

12000
9000
7000
7400
5600
4400
3700
2800
2200
1900
1600
1400
1250
1120

0.02
0.03
0.04
0.04 
0.05 
0.05 
0.06 
0.08 
0.10 
0.12 
0.15 
0.20 
0.22 
0.24

6200
5400
4200
4700 
3600 
2800 
2400 
1800 
1400 
1200 
1000 
900 
800 
720

0.02
0.02
0.03
0.02 
0.03 
0.03 
0.04 
0.06 
0.08 
0.10 
0.12 
0.15 
0.17 
0.19

48000
43000
25500
23000
17500
14000
11700
8800
7000
5800
5000
4380
3900
3500

0.04
0.05
0.08
0.12 
0.18 
0.20 
0.25 
0.30 
0.40 
0.50 
0.60 
0.80 
1.00 
1.20

38000
32000
19500
18500 
13900 
11000 
9300 
7000 
5600 
4600 
4000 
3500 
3100 
2800

0.03
0.04
0.06
0.10 
0.15 
0.18 
0.25 
0.30 
0.35 
0.40 
0.50 
0.60 
0.70 
0.80

38000
25500
15500
16000
11900
9500
8000
6000
4800
4000
3400
3000
2650
2400

0.02
0.03
0.05
0.08 
0.10 
0.12 
0.15 
0.18 
0.22 
0.26 
0.30 
0.40 
0.45 
0.50

8100
7500
4500
5300
4000
3200
2650
2000
1600
1300
1100
1000
900
800

0.01
0.01
0.02
0.03 
0.04 
0.05 
0.06 
0.07 
0.08 
0.10 
0.12 
0.14 
0.16 
0.18 

MATERIALI
DA

LAVORARE

Res. Traz.

DIAMETRO n

TITANIO
E SUE LEGHE

n = numero di giri (giri/min)
fn = avanzamento giro (mm/giro)

n

MATERIALI NON 
FERROSI

n

ALLUMINIO

 > 10% Si

n

ALLUMINIO

< 10% Si

n

ACCIAI INOX

> 800 N/mm2

n

ACCIAI INOX

< 800 N/mm2

n fn fn fn fn fn fn fn

ACCIAI AL
CARBONIO

ACCIAI LEGATI

Vc 105 ~ 125 m/min 60 ~ 70 m/min 35 ~ 45 m/min 200 ~ 220 m/min 155 ~ 175 m/min

DH451, DH452, DH453 SERIES

Avanzamento 100%: DH451(3xD), DH452(5XD)
Avanzamento 85%: DH453(8xD)

105 ~ 125 m/min 40 ~ 50 m/min

P M N S

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



DREAM DRILLS
ALU
- WITH COOLANT HOLES
   For Drilling Aluminum & Aluminum Alloys

- CON FORI DI REFRIGERAZIONE
   Per alluminio e sue leghe

Migliorare attraverso l'innovazioneMD



GUIDA ALLA SELEZIONE
PUNTE ELICOIDALI IN MD (con fori di refrigerazione)
Per foratura di Alluminio e sue leghe

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM

MIN MAX
PAG.

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

SHORT
CORTA

LONG
LUNGA

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

D5432

D5433

D5434

3XD

5XD

8XD

D3.0

D3.0

D3.0

D20.0

D20.0

D14.0

88

90

92

94

CARBIDE, DREAM DRILLS - ALU with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS - ALU
(con fori di refrigerazione)
CARBIDE, DREAM DRILLS - ALU with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS - ALU
(con fori di refrigerazione)
CARBIDE, DREAM DRILLS - ALU with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS - ALU
(con fori di refrigerazione)
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PUNTE MD DREAM DRILLS - ALU

◎ : Specifico ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎  

◎

◎

•

Pressioni e portate richieste per punte MD
Po

rta
ta

 re
fri

ge
ra

nt
e 

(l/
m

in
)

1,5 2
4 6

7,5

10

PRESSIONE MIN.
PORTATA MIN.

Diametro punta (mm)

Pr
es

si
on

e 
re

fri
ge

ra
nt

e 
(b

ar
)

Run-Out OTTIMALE
0,02 (mm)

3 6 10 12 16 18 20

15

25

40
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DREAM DRILLS
ALU

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D5432 SERIES

▶Good chip treatment due to flute geometry & chip space 
▶Better finish & built-up edge preventive

▶ Buon controllo del truciolo dovuto alla geometria ed al vano elica
 ampio.
▶ Migliore finitura superficiale e prevenzione del tagliente di riporto.

CARBIDE, DREAM DRILLS - ALU with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - ALU (con fori di refrigerazione)

3 × D

L2

L1

D1D2

Unità : mm

▶ SEGUE

 ◎

118 20 bar P.9420 bar

SHORT
CORTA

CODICE
Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 D2 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 D2 L1 L2      
D5432030 3.0 6 20 62
D5432031 3.1 6 20 62
D5432032 3.2 6 20 62
D5432033 3.3 6 20 62
D5432034 3.4 6 20 62
D5432035 3.5 6 20 62
D5432036 3.6 6 20 62
D5432037 3.7 6 20 62
D5432038 3.8 6 24 66
D5432039 3.9 6 24 66
D5432040 4.0 6 24 66
D5432041 4.1 6 24 66
D5432042 4.2 6 24 66
D5432043 4.3 6 24 66
D5432044 4.4 6 24 66
D5432045 4.5 6 24 66
D5432046 4.6 6 24 66
D5432047 4.7 6 24 66
D5432048 4.8 6 28 66
D5432049 4.9 6 28 66
D5432050 5.0 6 28 66
D5432051 5.1 6 28 66
D5432052 5.2 6 28 66
D5432053 5.3 6 28 66
D5432054 5.4 6 28 66
D5432055 5.5 6 28 66
D5432056 5.6 6 28 66

D5432057 5.7 6 28 66
D5432058 5.8 6 28 66
D5432059 5.9 6 28 66
D5432060 6.0 6 28 66
D5432061 6.1 8 34 79
D5432062 6.2 8 34 79
D5432063 6.3 8 34 79
D5432064 6.4 8 34 79
D5432065 6.5 8 34 79
D5432066 6.6 8 34 79
D5432067 6.7 8 34 79
D5432068 6.8 8 34 79
D5432069 6.9 8 34 79
D5432070 7.0 8 34 79
D5432071 7.1 8 41 79
D5432072 7.2 8 41 79
D5432073 7.3 8 41 79
D5432074 7.4 8 41 79
D5432075 7.5 8 41 79
D5432076 7.6 8 41 79
D5432077 7.7 8 41 79
D5432078 7.8 8 41 79
D5432079 7.9 8 41 79
D5432080 8.0 8 41 79
D5432081 8.1 10 47 89
D5432082 8.2 10 47 89
D5432083 8.3 10 47 89

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS
ALU

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

Unità : mm

D5432 SERIES

▶Good chip treatment due to flute geometry & chip space 
▶Better finish & built-up edge preventive

▶ Buon controllo del truciolo dovuto alla geometria ed al vano elica
 ampio.
▶ Migliore finitura superficiale e prevenzione del tagliente di riporto.

CARBIDE, DREAM DRILLS - ALU with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - ALU (con fori di refrigerazione)

3 × D

L2

L1

D1D2

◎

118 20 bar P.9420 bar

SHORT
CORTA

CODICE
Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 D2 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 D2 L1 L2      
D5432084 8.4 10 47 89
D5432085 8.5 10 47 89
D5432086 8.6 10 47 89
D5432087 8.7 10 47 89
D5432088 8.8 10 47 89
D5432089 8.9 10 47 89
D5432090 9.0 10 47 89
D5432091 9.1 10 47 89
D5432092 9.2 10 47 89
D5432093 9.3 10 47 89
D5432094 9.4 10 47 89
D5432095 9.5 10 47 89
D5432096 9.6 10 47 89
D5432097 9.7 10 47 89
D5432098 9.8 10 47 89
D5432099 9.9 10 47 89
D5432100 10.0 10 47 89
D5432101 10.1 12 55 102
D5432102 10.2 12 55 102
D5432103 10.3 12 55 102
D5432104 10.4 12 55 102
D5432105 10.5 12 55 102
D5432106 10.6 12 55 102
D5432107 10.7 12 55 102
D5432108 10.8 12 55 102
D5432109 10.9 12 55 102
D5432110 11.0 12 55 102

D5432111 11.1 12 55 102
D5432112 11.2 12 55 102
D5432113 11.3 12 55 102
D5432114 11.4 12 55 102
D5432115 11.5 12 55 102
D5432116 11.6 12 55 102
D5432117 11.7 12 55 102
D5432118 11.8 12 55 102
D5432119 11.9 12 55 102
D5432120 12.0 12 55 102
D5432125 12.5 14 60 107
D5432130 13.0 14 60 107
D5432135 13.5 14 60 107
D5432140 14.0 14 60 107
D5432145 14.5 16 65 115
D5432150 15.0 16 65 115
D5432155 15.5 16 65 115
D5432160 16.0 16 65 115
D5432165 16.5 18 73 123
D5432170 17.0 18 73 123
D5432175 17.5 18 73 123
D5432180 18.0 18 73 123
D5432185 18.5 20 79 131
D5432190 19.0 20 79 131
D5432195 19.5 20 79 131
D5432200 20.0 20 79 131

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS
ALU

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D5433 SERIES

5 × D

L2

L1

D1D2

Unità : mm

▶ SEGUE

◎

118 20 bar20 bar

CODICE
Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 D2 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 D2 L1 L2      
D5433030 3.0 6 28 66
D5433031 3.1 6 28 66
D5433032 3.2 6 28 66
D5433033 3.3 6 28 66
D5433034 3.4 6 28 66
D5433035 3.5 6 28 66
D5433036 3.6 6 28 66
D5433037 3.7 6 28 66
D5433038 3.8 6 36 74
D5433039 3.9 6 36 74
D5433040 4.0 6 36 74
D5433041 4.1 6 36 74
D5433042 4.2 6 36 74
D5433043 4.3 6 36 74
D5433044 4.4 6 36 74
D5433045 4.5 6 36 74
D5433046 4.6 6 36 74
D5433047 4.7 6 36 74
D5433048 4.8 6 44 82
D5433049 4.9 6 44 82
D5433050 5.0 6 44 82
D5433051 5.1 6 44 82
D5433052 5.2 6 44 82
D5433053 5.3 6 44 82
D5433054 5.4 6 44 82
D5433055 5.5 6 44 82
D5433056 5.6 6 44 82

D5433057 5.7 6 44 82
D5433058 5.8 6 44 82
D5433059 5.9 6 44 82
D5433060 6.0 6 44 82
D5433061 6.1 8 53 91
D5433062 6.2 8 53 91
D5433063 6.3 8 53 91
D5433064 6.4 8 53 91
D5433065 6.5 8 53 91
D5433066 6.6 8 53 91
D5433067 6.7 8 53 91
D5433068 6.8 8 53 91
D5433069 6.9 8 53 91
D5433070 7.0 8 53 91
D5433071 7.1 8 53 91
D5433072 7.2 8 53 91
D5433073 7.3 8 53 91
D5433074 7.4 8 53 91
D5433075 7.5 8 53 91
D5433076 7.6 8 53 91
D5433077 7.7 8 53 91
D5433078 7.8 8 53 91
D5433079 7.9 8 53 91
D5433080 8.0 8 53 91
D5433081 8.1 10 61 103
D5433082 8.2 10 61 103
D5433083 8.3 10 61 103

▶Good chip treatment due to flute geometry & chip space 
▶Better finish & built-up edge preventive

▶ Buon controllo del truciolo dovuto alla geometria ed al vano elica
 ampio.
▶ Migliore finitura superficiale e prevenzione del tagliente di riporto.

CARBIDE, DREAM DRILLS - ALU with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - ALU (con fori di refrigerazione)

LONG
LUNGA

P.94

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS
ALU

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

Unità : mm

D5433 SERIES

5 × D

L2

L1

D1D2

◎

118 20 bar20 bar

LONG
LUNGA

CODICE
Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 D2 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 D2 L1 L2      
D5433084 8.4 10 61 103
D5433085 8.5 10 61 103
D5433086 8.6 10 61 103
D5433087 8.7 10 61 103
D5433088 8.8 10 61 103
D5433089 8.9 10 61 103
D5433090 9.0 10 61 103
D5433091 9.1 10 61 103
D5433092 9.2 10 61 103
D5433093 9.3 10 61 103
D5433094 9.4 10 61 103
D5433095 9.5 10 61 103
D5433096 9.6 10 61 103
D5433097 9.7 10 61 103
D5433098 9.8 10 61 103
D5433099 9.9 10 61 103
D5433100 10.0 10 61 103
D5433101 10.1 12 71 118
D5433102 10.2 12 71 118
D5433103 10.3 12 71 118
D5433104 10.4 12 71 118
D5433105 10.5 12 71 118
D5433106 10.6 12 71 118
D5433107 10.7 12 71 118
D5433108 10.8 12 71 118
D5433109 10.9 12 71 118
D5433110 11.0 12 71 118

D5433111 11.1 12 71 118
D5433112 11.2 12 71 118
D5433113 11.3 12 71 118
D5433114 11.4 12 71 118
D5433115 11.5 12 71 118
D5433116 11.6 12 71 118
D5433117 11.7 12 71 118
D5433118 11.8 12 71 118
D5433119 11.9 12 71 118
D5433120 12.0 12 71 118
D5433125 12.5 14 77 124
D5433130 13.0 14 77 124
D5433135 13.5 14 77 124
D5433140 14.0 14 77 124
D5433145 14.5 16 83 133
D5433150 15.0 16 83 133
D5433155 15.5 16 83 133
D5433160 16.0 16 83 133
D5433165 16.5 18 93 143
D5433170 17.0 18 93 143
D5433175 17.5 18 93 143
D5433180 18.0 18 93 143
D5433185 18.5 20 101 153
D5433190 19.0 20 101 153
D5433195 19.5 20 101 153
D5433200 20.0 20 101 153

▶Good chip treatment due to flute geometry & chip space 
▶Better finish & built-up edge preventive

▶ Buon controllo del truciolo dovuto alla geometria ed al vano elica
 ampio.
▶ Migliore finitura superficiale e prevenzione del tagliente di riporto.

CARBIDE, DREAM DRILLS - ALU with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - ALU (con fori di refrigerazione)

P.94

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS
ALU

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D5434 SERIES

8 × D

L2

L1

D1D2

Unità : mm

▶ SEGUE

◎

118 20 bar20 bar

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

CODICE
Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 D2 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 D2 L1 L2      
D5434030 3.0 6 34 72
D5434031 3.1 6 34 72
D5434032 3.2 6 34 72
D5434033 3.3 6 34 72
D5434034 3.4 6 34 72
D5434035 3.5 6 34 72
D5434036 3.6 6 34 72
D5434037 3.7 6 34 72
D5434038 3.8 6 43 81
D5434039 3.9 6 43 81
D5434040 4.0 6 43 81
D5434041 4.1 6 43 81
D5434042 4.2 6 43 81
D5434043 4.3 6 43 81
D5434044 4.4 6 43 81
D5434045 4.5 6 43 81
D5434046 4.6 6 43 81
D5434047 4.7 6 43 81
D5434048 4.8 6 57 95
D5434049 4.9 6 57 95
D5434050 5.0 6 57 95
D5434051 5.1 6 57 95
D5434052 5.2 6 57 95
D5434053 5.3 6 57 95
D5434054 5.4 6 57 95
D5434055 5.5 6 57 95
D5434056 5.6 6 57 95

D5434057 5.7 6 57 95
D5434058 5.8 6 57 95
D5434059 5.9 6 57 95
D5434060 6.0 6 57 95
D5434061 6.1 8 76 114
D5434062 6.2 8 76 114
D5434063 6.3 8 76 114
D5434064 6.4 8 76 114
D5434065 6.5 8 76 114
D5434066 6.6 8 76 114
D5434067 6.7 8 76 114
D5434068 6.8 8 76 114
D5434069 6.9 8 76 114
D5434070 7.0 8 76 114
D5434071 7.1 8 76 114
D5434072 7.2 8 76 114
D5434073 7.3 8 76 114
D5434074 7.4 8 76 114
D5434075 7.5 8 76 114
D5434076 7.6 8 76 114
D5434077 7.7 8 76 114
D5434078 7.8 8 76 114
D5434079 7.9 8 76 114
D5434080 8.0 8 76 114
D5434081 8.1 10 95 142
D5434082 8.2 10 95 142
D5434083 8.3 10 95 142

▶Good chip treatment due to flute geometry & chip space 
▶Better finish & built-up edge preventive

▶ Buon controllo del truciolo dovuto alla geometria ed al vano elica
 ampio.
▶ Migliore finitura superficiale e prevenzione del tagliente di riporto.

CARBIDE, DREAM DRILLS - ALU with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - ALU (con fori di refrigerazione)

P.94

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS
ALU

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

Unità : mm

D5434 SERIES

8 × D

L2

L1

D1D2

◎

118 20 bar20 bar

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

CODICE
Diametro 

punta
Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 D2 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 D2 L1 L2      
D5434084 8.4 10 95 142
D5434085 8.5 10 95 142
D5434086 8.6 10 95 142
D5434087 8.7 10 95 142
D5434088 8.8 10 95 142
D5434089 8.9 10 95 142
D5434090 9.0 10 95 142
D5434091 9.1 10 95 142
D5434092 9.2 10 95 142
D5434093 9.3 10 95 142
D5434094 9.4 10 95 142
D5434095 9.5 10 95 142
D5434096 9.6 10 95 142
D5434097 9.7 10 95 142
D5434098 9.8 10 95 142
D5434099 9.9 10 95 142
D5434100 10.0 10 95 142
D5434101 10.1 12 114 162
D5434102 10.2 12 114 162
D5434103 10.3 12 114 162
D5434104 10.4 12 114 162

D5434105 10.5 12 114 162
D5434106 10.6 12 114 162
D5434107 10.7 12 114 162
D5434108 10.8 12 114 162
D5434109 10.9 12 114 162
D5434110 11.0 12 114 162
D5434111 11.1 12 114 162
D5434112 11.2 12 114 162
D5434113 11.3 12 114 162
D5434114 11.4 12 114 162
D5434115 11.5 12 114 162
D5434116 11.6 12 114 162
D5434117 11.7 12 114 162
D5434118 11.8 12 114 162
D5434119 11.9 12 114 162
D5434120 12.0 12 114 162
D5434125 12.5 14 133 178
D5434130 13.0 14 133 178
D5434135 13.5 14 133 178
D5434140 14.0 14 133 178

▶Good chip treatment due to flute geometry & chip space 
▶Better finish & built-up edge preventive

▶ Buon controllo del truciolo dovuto alla geometria ed al vano elica
 ampio.
▶ Migliore finitura superficiale e prevenzione del tagliente di riporto.

CARBIDE, DREAM DRILLS - ALU with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - ALU (con fori di refrigerazione)

P.94

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

DREAM DRILLS
ALU

D5432 SERIES

CARBIDE, DREAM DRILLS - ALU with COOLANT HOLES 
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - ALU (con fori di refrigerazione)

Materiale
da 

lavorare

N
Leghe di Alluminio ≤ 10% Si Leghe di Alluminio > 10% Si Rame - Ottone Materie plastiche

Vc (m/min) 250 - 300 180 - 200 200 - 220 220 - 270

Diametro n
(giri/min)

fn
(mm/giro)

Vf
(mm/giro)

n
(giri/min)

fn
(mm/giro)

Vf
(mm/giro)

n
(giri/min)

fn
(mm/giro)

Vf
(mm/giro)

n
(giri/min)

fn
(mm/giro)

Vf
(mm/giro)

3.0 29178 0.15 4458 20160 0.15 2926 22282 0.13 2894 27587 0.17 4637
4.0 21884 0.18 3971 15120 0.17 2614 16711 0.15 2585 20690 0.20 4130
5.0 17507 0.21 3678 12096 0.20 2414 13369 0.18 2388 16552 0.23 3825
6.0 14589 0.24 3483 10080 0.23 2291 11141 0.20 2266 13793 0.26 3622
7.0 12505 0.27 3344 8640 0.25 2195 9549 0.23 2170 11823 0.29 3478
8.0 10942 0.30 3239 7560 0.28 2130 8356 0.25 2107 10345 0.33 3369
9.0 9726 0.32 3158 6720 0.31 2073 7427 0.28 2050 9196 0.36 3284

10.0 8754 0.35 3093 6048 0.34 2033 6685 0.30 2011 8276 0.39 3217
11.0 7958 0.38 3040 5498 0.36 1995 6077 0.32 1973 7524 0.42 3161
12.0 7295 0.41 2996 5040 0.39 1969 5570 0.35 1947 6897 0.45 3115
13.0 6733 0.44 2958 4652 0.42 1942 5142 0.37 1920 6366 0.48 3076
14.0 6253 0.47 2926 4320 0.45 1922 4775 0.40 1901 5911 0.51 3043
15.0 5836 0.50 2898 4032 0.47 1902 4456 0.42 1881 5517 0.55 3014
16.0 5471 0.53 2874 3780 0.50 1888 4178 0.45 1867 5173 0.58 2989
17.0 5149 0.55 2852 3558 0.53 1872 3932 0.47 1851 4868 0.61 2966
18.0 4863 0.58 2833 3360 0.55 1861 3714 0.50 1841 4598 0.64 2946
19.0 4607 0.61 2816 3183 0.58 1848 3518 0.52 1828 4356 0.67 2929
20.0 4377 0.64 2800 3024 0.61 1840 3342 0.54 1819 4138 0.70 2912

Materiale
da 

lavorare

N
Leghe di Alluminio ≤ 10% Si Leghe di Alluminio > 10% Si Rame - Ottone Materie plastiche

Vc (m/min) 200 - 240 180 - 220 160 - 180 180 - 220

Diametro n
(giri/min)

fn
(mm/giro)

Vf
(mm/giro)

n
(giri/min)

fn
(mm/giro)

Vf
(mm/giro)

n
(giri/min)

fn
(mm/giro)

Vf
(mm/giro)

n
(giri/min)

fn
(mm/giro)

Vf
(mm/giro)

3.0 24802 0.13 3221 17136 0.12 2111 18939 0.11 2098 23449 0.14 3359

4.0 18601 0.15 2878 12852 0.15 1878 14205 0.13 1858 17587 0.17 2990

5.0 14881 0.18 2658 10281 0.17 1748 11364 0.15 1726 14069 0.20 2768

6.0 12401 0.20 2523 8568 0.19 1653 9470 0.17 1637 11724 0.22 2620

7.0 10629 0.23 2416 7344 0.22 1585 8117 0.19 1566 10049 0.25 2514

8.0 9301 0.25 2345 6426 0.24 1534 7102 0.21 1519 8793 0.28 2435

9.0 8267 0.28 2282 5712 0.26 1500 6313 0.23 1483 7816 0.30 2374

10.0 7440 0.30 2238 5141 0.29 1468 5682 0.25 1449 7035 0.33 2324

11.0 6764 0.32 2196 4673 0.31 1442 5165 0.28 1426 6395 0.36 2284

12.0 6200 0.35 2167 4284 0.33 1420 4735 0.30 1406 5862 0.38 2251

13.0 5723 0.37 2137 3954 0.35 1401 4371 0.32 1386 5411 0.41 2222

14.0 5315 0.40 2116 3672 0.38 1389 4058 0.34 1372 5025 0.44 2198

15.0 4960 0.42 2094 3427 0.40 1375 3788 0.36 1360 4690 0.46 2177

16.0 4650 0.45 2078 3213 0.42 1362 3551 0.38 1346 4397 0.49 2158

17.0 4377 0.47 2061 3024 0.45 1352 3342 0.40 1337 4138 0.52 2142

18.0 4134 0.50 2049 2856 0.47 1345 3157 0.42 1329 3908 0.54 2127

19.0 3916 0.52 2034 2706 0.49 1336 2990 0.44 1319 3702 0.57 2114

20.0 3720 0.54 2025 2570 0.52 1328 2841 0.46 1313 3517 0.60 2103

Materiale
da 

lavorare

N

Leghe di Alluminio ≤ 10% Si Leghe di Alluminio > 10% Si Rame - Ottone Materie plastiche

Vc (m/min) 250 - 300 180 - 200 200 - 220 220 - 270

Diametro n
(giri/min)

fn
(mm/giro)

Vf
(mm/giro)

n
(giri/min)

fn
(mm/giro)

Vf
(mm/giro)

n
(giri/min)

fn
(mm/giro)

Vf
(mm/giro)

n
(giri/min)

fn
(mm/giro)

Vf
(mm/giro)

3.0 22321 0.11 2551 15422 0.11 1672 17045 0.10 1662 21104 0.13 2660
4.0 16741 0.14 2279 11567 0.13 1487 12784 0.12 1472 15828 0.15 2368
5.0 13393 0.16 2105 9253 0.15 1384 10227 0.13 1367 12662 0.17 2192
6.0 11161 0.18 1998 7711 0.17 1309 8523 0.15 1296 10552 0.20 2075
7.0 9566 0.20 1913 6609 0.19 1255 7305 0.17 1240 9045 0.22 1991
8.0 8371 0.22 1857 5783 0.21 1215 6392 0.19 1203 7914 0.24 1929
9.0 7440 0.24 1807 5141 0.23 1188 5682 0.21 1175 7035 0.27 1880

10.0 6696 0.26 1773 4627 0.25 1163 5114 0.22 1147 6331 0.29 1841
11.0 6088 0.29 1739 4206 0.27 1142 4649 0.24 1129 5756 0.31 1809
12.0 5580 0.31 1716 3856 0.29 1124 4261 0.26 1114 5276 0.34 1782
13.0 5151 0.33 1693 3559 0.31 1110 3934 0.28 1098 4870 0.36 1760
14.0 4783 0.35 1676 3305 0.33 1100 3653 0.30 1087 4522 0.38 1741

D5433 SERIES

D5434 SERIES

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



DREAM DRILLS
CFRP
- For composite materials including CFRP, GFR

- Per foratura di materiali compositi, CFRP e GFR

Migliorare attraverso l'innovazioneMD



GUIDA ALLA SELEZIONE

CARBIDE, DREAM DRILLS - CFRP 
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS - CFRPDI473 D2.5 D12.0 98

PUNTE ELICOIDALI IN MD - CFRP
Punta in metallo duro per la lavorazione di CFRP (Fibra di Carbonio Rinforzata in Plastica)

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM

MIN MAX
PAG.
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PUNTE DREAM DRILLS - CFRP

◎ : Specifico ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎  
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DREAM DRILLS
CFRP

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DI473 SERIES

▶ Special Point Type improve hole quality for Composite Material
 -> Minimized Burr and Delamination at Entry / Exit Hole
▶ Outstanding Performance
▶ Long Tool Life and Increased product by Diamond Coating.

▶ Il particolare tipo di affilatura migliora la qualità del foro, riduce la
 formazione di bave e il rischio di delaminazione in entrata ed in
 uscita dal foro
▶ Eccellenti prestazioni
▶ Lunga vita utensile grazie al rivestimento DLC

CARBIDE, DREAM DRILLS - CFRP
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - CFRP

L2

L1

D1D2

Unità : mm

100 ~ 150 

12,700 ~ 19,000
10,600 ~ 15,900
8,000 ~ 11,900
6,370 ~ 9,500
5,300 ~ 8,000
4,000 ~ 6,000
3,500 ~ 5,300
3,200 ~ 4,700
2,900 ~ 4,300
2,700 ~ 3,900

0.03 ~ 0.07

Vc (m/min.)DIAMETRO

MATERIALI
DA

LAVORARE

fn (mm/giro)n (giri/min.)

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

118

N

◎

CFRP

2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

DLC D1 D2 L1 L2      

DI473025 2.5 6 24 66
DI473030 3.0 6 28 66
DI473040 4.0 6 36 74
DI473050 5.0 6 44 82
DI473060 6.0 6 44 82
DI473080 8.0 8 53 91
DI473090 9.0 10 61 103
DI473100 10.0 10 61 103
DI473110 11.0 12 71 118
DI473120 12.0 12 71 118

Frese per materiali compositi e CFRP a Pag.1068

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



DREAM DRILLS
MQL

Migliorare attraverso l'innovazioneMD

- WITH COOLANT HOLES
 Minimum Quantity Lubrication. Drilling Deep Holes, 10xD, 15xD, 20xD & 30xD

- CON FORI DI REFRIGERAZIONE
 Forature 10xD, 15xD, 20xD e 30xD. Adatte per lubrificazione minimale.



GUIDA ALLA SELEZIONE
PUNTE ELICOIDALI IN MD - TIPO MQL (con fori di refrigerazione)
Adatte per lubrificazione minimale, per forature 10xD - 15xD - 20xD - 30xD

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM

MIN MAX
PAG.

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

DHM10

DHM15

DHM20

DHM25

DHM30

10XD

15XD

20XD

25XD

30XD

D3.0

D3.0

D3.0

D3.0

D3.0

D14.0

D12.0

D12.0

D10.0

D8.0

102

103

104

105

105

106

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

CARBIDE, DREAM DRILLS MQL TYPE END MILL SHANK with COOLANT HOLES
PUNTE MD, DREAM DRILLS MQL
GAMBO RINFORZATO (con fori di refrigerazione)

CARBIDE, DREAM DRILLS MQL TYPE END MILL SHANK with COOLANT HOLES
PUNTE MD, DREAM DRILLS MQL
GAMBO RINFORZATO (con fori di refrigerazione)

CARBIDE, DREAM DRILLS MQL TYPE END MILL SHANK with COOLANT HOLES
PUNTE MD, DREAM DRILLS MQL
GAMBO RINFORZATO (con fori di refrigerazione)

CARBIDE, DREAM DRILLS MQL TYPE END MILL SHANK with COOLANT HOLES
PUNTE MD, DREAM DRILLS MQL
GAMBO RINFORZATO (con fori di refrigerazione)

CARBIDE, DREAM DRILLS MQL TYPE END MILL SHANK with COOLANT HOLES
PUNTE MD, DREAM DRILLS MQL
GAMBO RINFORZATO (con fori di refrigerazione)
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PUNTE MD DREAM DRILLS - TIPO MQL

◎ : Specifico ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○
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DREAM DRILLS
MQL

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DHM10 SERIES

140

▶Application : - Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled
                             cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy
     metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.
▶Advantage : - Non step drilling up to 15 times (20 times) of drill 
     diameter.
   - Available for processing MQL (Minimum Quantity 
     Lubrication).
   - Excellent positioning 
    - Bush is not necessary. 
   - Special design 
    - Good chip removal
    - Powerful drilling

▶Applicazioni : - Foratura di acciaio, acciaio fuso, ghisa, ghisa in
     conchiglia, ghisa malleabile, materiali non ferrosi,
     plastica abrasiva. 
▶Vantaggi : - Nessuno stop fino L = 10 x D (DHM10)
    - Adatta per processi di lavorazione MQL
     (Minimum Quantity Lubrication) 
   - Eccellente posizionamento 
   - Bussola di centraggio non necessaria
   - Buona evacuazione del truciolo
   - Foratura performante

Unità : mm

CARBIDE, DREAM DRILL MQL TYPE END MILL SHANK WITH COOLANT HOLE
PUNTE MD, DREAM DRILLS MQL GAMBO RINFORZATO (con fori di refrigerazione)

10 × D

L2

L1

D1D2

◎ ◎ ○ ○

P.10620 bar

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

DHM10030 3.0 6 40 80
DHM10033 3.3 6 47 87
DHM10035 3.5 6 47 87
DHM10040 4.0 6 53 93
DHM10042 4.2 6 60 100
DHM10045 4.5 6 60 100
DHM10050 5.0 6 66 106
DHM10055 5.5 6 73 113
DHM10060 6.0 6 79 119
DHM10065 6.5 8 86 126
DHM10068 6.8 8 92 132
DHM10070 7.0 8 92 132
DHM10075 7.5 8 99 139
DHM10080 8.0 8 105 145
DHM10085 8.5 10 112 156
DHM10090 9.0 10 118 162
DHM10095 9.5 10 126 170
DHM10100 10.0 10 132 176
DHM10105 10.5 12 139 188
DHM10110 11.0 12 145 194
DHM10115 11.5 12 152 201
DHM10120 12.0 12 158 207
DHM10125 12.5 14 165 214
DHM10130 13.0 14 171 220
DHM10135 13.5 14 178 227
DHM10140 14.0 14 184 233

CODICE Diametro punta Diametro gambo Lungh.elica Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS
MQL

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DHM15 SERIES

140

▶Application : - Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled
                             cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy
     metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.
▶Advantage : - Non step drilling up to 15 times (20 times) of drill 
     diameter.
   - Available for processing MQL (Minimum Quantity 
     Lubrication).
   - Excellent positioning 
    - Bush is not necessary. 
   - Special design 
    - Good chip removal
    - Powerful drilling

▶Applicazioni : - Foratura di acciaio, acciaio fuso, ghisa, ghisa in
     conchiglia, ghisa malleabile, materiali non ferrosi,
     plastica abrasiva. 
▶Vantaggi : - Nessuno stop fino L = 15 x D (DHM15)
   - Adatta per processi di lavorazione MQL
     (Minimum Quantity Lubrication) 
   - Eccellente posizionamento 
   - Bussola di centraggio non necessaria
   - Buona evacuazione del truciolo
   - Foratura performante

Unità : mm

CARBIDE, DREAM DRILL MQL TYPE END MILL SHANK WITH COOLANT HOLE
PUNTE MD, DREAM DRILLS MQL GAMBO RINFORZATO (con fori di refrigerazione)

15 × D

L2

L1

D1D2

CODICE Lungh.
totale

L2

Lungh.
elica

L1

Diametro 
gambo

Diametro 
punta

◎ ◎ ○ ○

P.10645 bar

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

CODICE Diametro punta Diametro gambo Lungh.elica Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DHM15030 3.0 6 55 95
DHM15035 3.5 6 64 104
DHM15040 4.0 6 73 113
DHM15045 4.5 6 82 122
DHM15050 5.0 6 91 131
DHM15055 5.5 6 100 140
DHM15060 6.0 6 109 149
DHM15070 7.0 8 127 167
DHM15080 8.0 8 145 185
DHM15090 9.0 10 163 207
DHM15100 10.0 10 182 226
DHM15110 11.0 12 200 249
DHM15120 12.0 12 218 267

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS
MQL

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DHM20 SERIES

140

▶Application : - Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled
                             cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy
     metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.
▶Advantage : - Non step drilling up to 15 times (20 times) of drill 
     diameter.
   - Available for processing MQL (Minimum Quantity 
     Lubrication).
   - Excellent positioning 
    - Bush is not necessary. 
   - Special design 
    - Good chip removal
    - Powerful drilling

▶Applicazioni : - Foratura di acciaio, acciaio fuso, ghisa, ghisa in
     conchiglia, ghisa malleabile, materiali non ferrosi,
     plastica abrasiva. 
▶Vantaggi : - Nessuno stop fino L = 20 x D (DHM20)
   - Adatta per processi di lavorazione MQL
     (Minimum Quantity Lubrication) 
   - Eccellente posizionamento 
   - Bussola di centraggio non necessaria
   - Buona evacuazione del truciolo
   - Foratura performante

Unità : mm

CARBIDE, DREAM DRILL MQL TYPE END MILL SHANK WITH COOLANT HOLE
PUNTE MD, DREAM DRILLS MQL GAMBO RINFORZATO (con fori di refrigerazione)

20 × D

L2

L1

D1D2

◎ ◎ ○ ○

P.10645 bar

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

CODICE Diametro punta Diametro gambo Lungh.elica Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

DHM20030 3.0 6 70 110
DHM20035 3.5 6 82 122
DHM20040 4.0 6 93 133
DHM20045 4.5 6 105 145
DHM20050 5.0 6 116 156
DHM20055 5.5 6 128 168
DHM20060 6.0 6 139 179
DHM20070 7.0 8 162 202
DHM20080 8.0 8 185 225
DHM20090 9.0 10 208 252
DHM20100 10.0 10 232 276
DHM20110 11.0 12 255 304
DHM20120 12.0 12 278 327

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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DREAM DRILLS
MQL

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DHM30 SERIES

DHM25 SERIES

140

▶Application : - Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled
                             cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy
     metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.
▶Advantage : - Non step drilling up to 25 times (30 times) of drill 
     diameter.
   - Available for processing MQL (Minimum Quantity 
     Lubrication).
   - Excellent positioning 
    - Bush is not necessary. 
   - Special design 
    - Good chip removal
    - Powerful drilling

▶Applicazioni : - Foratura di acciaio, acciaio fuso, ghisa, ghisa in
     conchiglia, ghisa malleabile, materiali non ferrosi,
     plastica abrasiva. 
▶Vantaggi : - Nessuno stop fino L = 25 x D (DHM25)
                     30 x D (DHM30)
   - Adatta per processi di lavorazione MQL
     (Minimum Quantity Lubrication) 
   - Eccellente posizionamento 
   - Bussola di centraggio non necessaria
   - Buona evacuazione del truciolo
   - Foratura performante

Unità : mm

CARBIDE, DREAM DRILL MQL TYPE END MILL SHANK WITH COOLANT HOLE
PUNTE MD, DREAM DRILLS MQL GAMBO RINFORZATO (con fori di refrigerazione)

30 × D
(DHM30)

25 × D
(DHM25)

L2

L1

D1D2

◎ ◎ ○ ○

P.10645 bar

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

DHM25030 3.0 6.0 85 125
DHM25035 3.5 6.0 99 139
DHM25040 4.0 6.0 113 153
DHM25045 4.5 6.0 127 167
DHM25050 5.0 6.0 141 181
DHM25055 5.5 6.0 155 195
DHM25060 6.0 6.0 169 209
DHM25070 7.0 8.0 197 237
DHM25080 8.0 8.0 225 265
DHM25090 9.0 10.0 253 297
DHM25100 10.0 10.0 282 326

DHM30030 3.0 6.0 100 140
DHM30035 3.5 6.0 117 157
DHM30040 4.0 6.0 133 173
DHM30045 4.5 6.0 150 190
DHM30050 5.0 6.0 166 206
DHM30055 5.5 6.0 183 223
DHM30060 6.0 6.0 199 239
DHM30070 7.0 8.0 232 272
DHM30080 8.0 8.0 265 305

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

DREAM DRILLS
MQL

fn (mm/giro)n (giri/min) fn (mm/giro)n (giri/min)

250 ~ 350 N/mm2

63 ~ 125 m/min
 ~ 1060 N/mm2

63 ~ 125 m/min

DHM10, DHM15, DHM20 SERIES

3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0

7500
6400
5800
4800
3600
2900
2400
2050

0.06~0.12
0.08~0.16
0.10~0.20
0.12~0.24
0.16~0.28
0.20~0.35
0.24~0.42
0.28~0.46

7500
6400
5800
4800
3600
2900
2400
2050

0.06~0.12
0.08~0.16
0.10~0.20
0.12~0.24
0.16~0.28
0.20~0.35
0.24~0.42
0.28~0.46

7500
5600
4500
3800
2800
2300
1900
1600

0.06~0.12
0.08~0.16
0.10~0.20
0.12~0.24
0.16~0.28
0.20~0.35
0.24~0.42
0.28~0.46

MATERIALE 
DA

LAVORARE

DIAMETRO fn (mm/giro)n (giri/min)

GHISA MALLEABILEGHISAACCIAI AL CARBONIO
ACCIAI LEGATI

 Res. Traz.
Vc

 400 ~ 500 N/mm2

60 ~ 80 m/min

fn (mm/giro)n (giri/min) fn (mm/giro)n (giri/min)

250 ~ 350 N/mm2

50 ~ 110 m/min
 ~ 1060 N/mm2

50 ~ 110 m/min

DHM25, DHM30 SERIES

3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0

6400
5500
4900
4200
3000
2500

0.06~0.12
0.08~0.16
0.10~0.20
0.12~0.24
0.16~0.28
0.20~0.35

6400
5500
4900
4200
3000
2500

0.06~0.12
0.08~0.16
0.10~0.20
0.12~0.24
0.16~0.28
0.20~0.35

6400
4700
3800
3200
2400
1900

0.06~0.12
0.08~0.16
0.10~0.20
0.12~0.24
0.16~0.28
0.20~0.35

MATERIALE 
DA

LAVORARE

DIAMETRO fn (mm/giro)n (giri/min)

GHISA MALLEABILEGHISAACCIAI AL CARBONIO
ACCIAI LEGATI

Res. Traz.
Vc

 400 ~ 500 N/mm2

40 ~ 70 m/min

CARBIDE, DREAM DRILL MQL TYPE END MILL SHANK WITH COOLANT HOLE, TIAIN COATED
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS MQL (con fori di refrigerazione)

P K

P K

2 ÷ 3 × ø

1 -  Eseguire foro pilota con punta extra corta
      come indicato in figura. ( Es. punta DH404 )
      Angolo di testa, maggiore / uguale 140°.

2 -  Attivare il refrigerante ed entrare con numero
      di giri ridotto fino a circa 0,5 (mm) dal fondo
      del preforo eseguito.

3 -  Attivare numero di giri e avanzamento
      secondo parametri di taglio prescelti
      ed eseguire il foro.

4 -  Terminato il foro, ridurre il numero di giri
      del 70 - 80 % e ritrarre l’utensile fuori
      dal pezzo.

NB: Per fori passanti, uno o due (mm) 
       prima della fuoriuscita della punta, 
       ridurre l’avanzamento del 50 - 70%.

1

2

3

4

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



DREAM DRILLS
ACCIAI TEMPRATI HRc 50 - 70

Migliorare attraverso l'innovazioneMD



 

GUIDA ALLA SELEZIONE

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM

MIN MAX
PAG.

PUNTE ELICOIDALI IN MD DREAM DRILLS
ACCIAI TEMPRATI HRc 50 -70

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI I TAGLIO INDICATIVI

DH500 D2.6 D14.0 110

111

CARBIDE, DREAM DRILLS for HIGH HARDENED STEELS
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS PER ACCIAI TEMPRATI
50 - 70 HRC
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PUNTE MD DREAM DRILLS PER ACCIAI TEMPRATI

◎ : Specifico ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎   
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DREAM DRILLS
ACCIAI 50 - 70 HRc

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DH500 SERIES

P.111140

▶Application : - Drilling for High Hardened Steels[Quenched Steels, 
      Tempered Steels (Under HRc 70)]
▶Advantage : - Special Design
   - Minimum of cutting load through special thinning                     

- Good chip removal    
- Powerful Drilling

▶Applicazioni : - Foratura di acciai temprati fino a 70 HRc
▶Vantaggi : - Minore spinta assiale grazie alla speciale geometria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

Unità : mm

CARBIDE, DREAM DRILLS for HIGH HARDENED STEELS (HRc50~HRc70)
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILL - ACCIAI HRC 50 - 70

L2

L1

D1D2

◎ ◎

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

CODICE Diametro 
punta

Diametro 
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
DH500026 2.6 3 14 44
DH500030 3.0 3 16 46
DH500033 3.3 4 18 48
DH500034 3.4 4 20 50
DH500035 3.5 4 20 50
DH500040 4.0 4 22 52
DH500042 4.2 6 25 65
DH500043 4.3 6 28 68
DH500044 4.4 6 28 68
DH500045 4.5 6 28 68
DH500050 5.0 6 32 72
DH500051 5.1 6 32 72
DH500052 5.2 6 32 72
DH500055 5.5 6 35 75
DH500060 6.0 6 35 75
DH500065 6.5 8 40 80
DH500068 6.8 8 45 85
DH500069 6.9 8 45 85

DH500070 7.0 8 45 85
DH500075 7.5 8 45 85
DH500080 8.0 8 50 98
DH500085 8.5 10 50 98
DH500086 8.6 10 57 105
DH500088 8.8 10 57 105
DH500090 9.0 10 57 105
DH500095 9.5 10 57 105
DH500100 10.0 10 63 111
DH500102 10.2 12 63 111
DH500103 10.3 12 63 111
DH500105 10.5 12 63 111
DH500108 10.8 12 71 119
DH500110 11.0 12 71 119
DH500115 11.5 12 71 119
DH500120 12.0 12 71 119
DH500140 14.0 14 77 125

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

DREAM DRILLS
ACCIAI 50 - 70 HRc

fn (mm/giro)n (giri/min) fn (mm/giro)n (giri/min)
10 ~ 16 m/min14 ~ 22 m/min

CARBIDE, DREAM DRILLS for HIGH HARDENED STEELS (HRc50~HRc70), TiAIN COATED
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - ACCIAI HRC 50 - 70, RIVESTITE TiAlN

3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0

1900
1430
1150
960
720
570
480
438

0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04

1330
1000
800
670
500
400
330
282

0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04

1250
950
750
630
480
380
320
272

0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04

MATERIALE DA
LAVORARE

DIAMETRO fn (mm/giro)n (giri/min)

HRc 60~70HRc 55~60

ACCIAI TEMPRATI

HRc 50~55

Vc

 Res. Traz.

8 ~ 13 m/min

DH500 SERIES

H

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE





PUNTE IN MD
- JOBBER & STUB LENGTH
 General Purpose, DIN338 & DIN6539

- CORTA & EXTRA CORTA
 Per impieghi generali, DIN 338 e DIN 6539

Migliorare attraverso l'innovazioneMD



GUIDA ALLA SELEZIONE

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM

MIN MAX
PAG.

CARBIDE DRILLS  
PUNTE IN METALLO DURO  

CARBIDE DRILLS  
PUNTE IN METALLO DURO

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

STUB
 EXTRA CORTA

JOBBER
CORTA

D5405

D5407

D1.0

D1.0

D13.0

D13.0

116

118

120

PUNTE IN METALLO DURO
Per impieghi generali su acciai, ghise e materiali non ferrosi

114 www.yg1.it



PUNTE MD

◎ : Specifico   ○ :  Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ○ ○ ○ ○  ○

◎ ○ ○ ○ ○ ○
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PUNTE MD

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D5405 SERIES

P.120118

▶Application :  Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals

▶Applicazioni : Foratura di acciaio, acciaio fuso, ghisa, ghisa in
   conchiglia, ghisa malleabile, materiali non ferrosi.

Unità : mm

CARBIDE DRILLS  
PUNTE IN METALLO DURO

D1=D2

L2

L1

D1D2

STUB
EXTRA CORTA

Oltre 3.0mmFino a 3.0mm

◎ ○ ○ ○ ○ ○

▶ SEGUE

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      

D5405010 1.0 6 26
D5405011 1.1 7 28
D5405012 1.2 8 30
D5405013 1.3 8 30
D5405014 1.4 9 32
D5405015 1.5 9 32
D5405016 1.6 10 34
D5405017 1.7 10 34
D5405018 1.8 11 36
D5405019 1.9 11 36
D5405020 2.0 12 38
D5405021 2.1 12 38
D5405022 2.2 13 40
D5405023 2.3 13 40
D5405024 2.4 14 43
D5405025 2.5 14 43
D5405026 2.6 14 43
D5405027 2.7 16 46
D5405028 2.8 16 46
D5405029 2.9 16 46
D5405030 3.0 16 46
D5405031 3.1 18 49
D5405032 3.2 18 49
D5405033 3.3 18 49
D5405034 3.4 20 52

D5405035 3.5 20 52
D5405036 3.6 20 52
D5405037 3.7 20 52
D5405038 3.8 20 52
D5405039 3.9 22 55
D5405040 4.0 22 55
D5405041 4.1 22 55
D5405042 4.2 22 55
D5405043 4.3 24 58
D5405044 4.4 24 58
D5405045 4.5 24 58
D5405046 4.6 24 58
D5405047 4.7 24 58
D5405048 4.8 26 62
D5405049 4.9 26 62
D5405050 5.0 26 62
D5405051 5.1 26 62
D5405052 5.2 26 62
D5405053 5.3 26 62
D5405054 5.4 28 66
D5405055 5.5 28 66
D5405056 5.6 28 66
D5405057 5.7 28 66
D5405058 5.8 28 66
D5405059 5.9 28 66

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE MD

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

STUB
EXTRA CORTA

D5405 SERIES

P.120118

▶Application :  Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals

▶Applicazioni : Foratura di acciaio, acciaio fuso, ghisa, ghisa in
   conchiglia, ghisa malleabile, materiali non ferrosi.

Unità : mm

CARBIDE DRILLS  
PUNTE IN METALLO DURO

D1=D2

L2

L1

D1D2

Oltre 3.0mmFino a 3.0mm

◎ ○ ○ ○ ○ ○

D5405060 6.0 28 66
D5405061 6.1 31 70
D5405062 6.2 31 70
D5405063 6.3 31 70
D5405064 6.4 31 70
D5405065 6.5 31 70
D5405066 6.6 31 70
D5405067 6.7 31 70
D5405068 6.8 34 74
D5405069 6.9 34 74
D5405070 7.0 34 74
D5405071 7.1 34 74
D5405072 7.2 34 74
D5405073 7.3 34 74
D5405074 7.4 34 74
D5405075 7.5 34 74
D5405076 7.6 37 79
D5405077 7.7 37 79
D5405078 7.8 37 79
D5405079 7.9 37 79
D5405080 8.0 37 79
D5405081 8.1 37 79
D5405082 8.2 37 79
D5405083 8.3 37 79

D5405084 8.4 37 79
D5405085 8.5 37 79
D5405086 8.6 40 84
D5405087 8.7 40 84
D5405088 8.8 40 84
D5405089 8.9 40 84
D5405090 9.0 40 84
D5405091 9.1 40 84
D5405092 9.2 40 84
D5405093 9.3 40 84
D5405094 9.4 40 84
D5405095 9.5 40 84
D5405096 9.6 43 89
D5405097 9.7 43 89
D5405098 9.8 43 89
D5405099 9.9 43 89
D5405100 10.0 43 89
D5405102 10.2 43 89
D5405105 10.5 43 89
D5405110 11.0 47 95
D5405115 11.5 47 95
D5405120 12.0 51 102
D5405130 13.0 51 102

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE MD

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D5407 SERIES

P.120118

▶Application :  Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals

CARBIDE DRILLS  
PUNTE IN METALLO DURO

D1=D2

L2

L1

D1D2

JOBBER
CORTA

◎ ○ ○ ○ ○ ○

▶ SEGUE

D5407010 1.0 12 34
D5407011 1.1 14 36
D5407012 1.2 16 38
D5407013 1.3 16 38
D5407014 1.4 18 40
D5407015 1.5 18 40
D5407016 1.6 20 43
D5407017 1.7 20 43
D5407018 1.8 22 46
D5407019 1.9 22 46
D5407020 2.0 24 49
D5407021 2.1 24 49
D5407022 2.2 27 53
D5407023 2.3 27 53
D5407024 2.4 30 57
D5407025 2.5 30 57
D5407026 2.6 30 57
D5407027 2.7 33 61
D5407028 2.8 33 61
D5407029 2.9 33 61
D5407030 3.0 33 61
D5407031 3.1 36 65

D5407032 3.2 36 65
D5407033 3.3 36 65
D5407034 3.4 39 70
D5407035 3.5 39 70
D5407036 3.6 39 70
D5407037 3.7 39 70
D5407038 3.8 43 75
D5407039 3.9 43 75
D5407040 4.0 43 75
D5407041 4.1 43 75
D5407042 4.2 43 75
D5407043 4.3 47 80
D5407044 4.4 47 80
D5407045 4.5 47 80
D5407046 4.6 47 80
D5407047 4.7 47 80
D5407048 4.8 52 86
D5407049 4.9 52 86
D5407050 5.0 52 86
D5407051 5.1 52 86
D5407052 5.2 52 86
D5407053 5.3 52 86

▶Applicazioni : Foratura di acciaio, acciaio fuso, ghisa, ghisa in
   conchiglia, ghisa malleabile, materiali non ferrosi.

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      

Oltre 3.0mmFino a 3.0mm

Unità : mm

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE MD

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

JOBBER
CORTA

D5407 SERIES

P.120118

▶Application :  Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals

CARBIDE DRILLS  
PUNTE IN METALLO DURO

D1=D2

L2

L1

D1D2

◎ ○ ○ ○ ○ ○

D5407054 5.4 57 93
D5407055 5.5 57 93
D5407056 5.6 57 93
D5407057 5.7 57 93
D5407058 5.8 57 93
D5407059 5.9 57 93
D5407060 6.0 57 93
D5407061 6.1 63 101
D5407062 6.2 63 101
D5407063 6.3 63 101
D5407064 6.4 63 101
D5407065 6.5 63 101
D5407066 6.6 63 101
D5407067 6.7 63 101
D5407068 6.8 69 109
D5407069 6.9 69 109
D5407070 7.0 69 109
D5407071 7.1 69 109
D5407072 7.2 69 109

D5407073 7.3 69 109
D5407074 7.4 69 109
D5407075 7.5 69 109
D5407076 7.6 75 117
D5407077 7.7 75 117
D5407078 7.8 75 117
D5407079 7.9 75 117
D5407080 8.0 75 117
D5407085 8.5 75 117
D5407090 9.0 81 125
D5407095 9.5 81 125
D5407100 10.0 87 133
D5407102 10.2 87 133
D5407105 10.5 87 133
D5407110 11.0 94 142
D5407115 11.5 94 142
D5407120 12.0 101 151
D5407130 13.0 101 151

▶Applicazioni : Foratura di acciaio, acciaio fuso, ghisa, ghisa in
   conchiglia, ghisa malleabile, materiali non ferrosi.

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      

Oltre 3.0mmFino a 3.0mm

Unità : mm

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

PUNTE MD

CARBIDE DRILLS, DIN6539, DIN338
PUNTE IN METALLO DURO, DIN 6539, DIN 338

n = numero di giri (giri/min)
fz = avanzamento giro (mm/giro)

n = numero di giri (giri/min)
fz = avanzamento giro (mm/giro)

D5405, D5407 SERIES

MATERIALE
DA

LAVORARE

P M K

ACCIAI NON LEGATI ACCIAI LEGATI ACCIAI INOX GHISA GRIGIA
BASSA RES.

GHISA GRIGIA
MEDIA RES.

Res. Traz. < 700 N/mm2 < 1000 N/mm2 < HB240, GG25 < HB300, GG40
Vc 30 ~ 80 m/min 30 ~ 60 m/min 20 ~ 45 m/min 50 ~ 110 m/min 30 ~ 80 m/min

DIAMETRO n fn n fn n fn n fn n fn

1.0 11500 0.03 8600 0.03 6000 0.02 16000 0.04 11500 0.04
2.0 11500 0.04 8600 0.04 6000 0.03 16000 0.05 11500 0.05
3.0 7800 0.05 5750 0.05 4000 0.04 10500 0.06 7600 0.06
4.0 5800 0.06 4300 0.06 3000 0.05 7800 0.07 5700 0.07
5.0 4700 0.07 3450 0.07 2400 0.06 6200 0.08 4550 0.08
6.0 3900 0.08 2850 0.08 2000 0.07 5200 0.09 3800 0.09
7.0 3350 0.09 2450 0.09 1700 0.08 4500 0.10 3250 0.10
8.0 2900 0.10 2150 0.10 1500 0.09 3900 0.12 2850 0.12
9.0 2600 0.11 1900 0.11 1350 0.10 3450 0.14 2550 0.14

10.0 2350 0.12 1700 0.12 1200 0.11 3100 0.16 2300 0.16
11.0 2150 0.13 1600 0.13 1100 0.12 2850 0.18 2100 0.18
12.0 1950 0.14 1450 0.14 1000 0.13 2600 0.20 1900 0.20
13.0 1800 0.16 1350 0.16 950 0.13 2400 0.20 1750 0.20

MATERIALE
DA

LAVORARE

N S
LEGHE DI Al 

CON Si < 10%
LEGHE DI Al 

CON Si > 10%
ACCIAI LEGATI 

Ti, Ni
Res. Traz.

Vc 80 ~ 180 m/min 60 ~ 140 m/min 20 ~ 40 m/min
DIAMETRO n fn n fn n fn

1.0 27000 0.05 21000 0.05 5900 0.02
2.0 27000 0.06 21000 0.06 5900 0.03
3.0 18000 0.07 14000 0.07 3900 0.04
4.0 13000 0.08 10500 0.08 2950 0.05
5.0 10500 0.09 8500 0.09 2350 0.06
6.0 8800 0.11 7100 0.11 1950 0.07
7.0 7600 0.13 6100 0.13 1700 0.08
8.0 6600 0.15 5350 0.15 1450 0.09
9.0 5900 0.17 4750 0.17 1300 0.10

10.0 5300 0.19 4250 0.19 1200 0.11
11.0 4850 0.21 3900 0.21 1050 0.12
12.0 4450 0.23 3550 0.23 980 0.13
13.0 4100 0.25 3300 0.25 905 0.13

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



PUNTE MULTI - 1
-HSS-PM MULTI-1 DRILLS
  Multi Purpose Drilling.

- PUNTE MULTI-1 HSS-PM
 Applicazioni generali.

Migliorare attraverso l'innovazioneHSS-PM



GUIDA ALLA SELEZIONE

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM.

MIN MAX
PAG.

PREMIUM HSS-PM MULTI-1 DRILLS 
PUNTA A GAMBO CILINDRICO MULTI - 1, HSS-PM

PREMIUM HSS-PM MULTI-1 DRILLS 
PUNTA A GAMBO CILINDRICO MULTI - 1, HSS-PM

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

STUB
 EXTRA CORTA 

JOBBER
CORTA

CDRA03

CDRA04

D1.0

D2.0

D13.0

D13.0

124

126

128

PUNTE MULTI - 1, HSS - PM
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PUNTE MULTI-1,HSS-PM

◎ : Specifico   ○ :  Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎ ○ ○ ○ ○  ◎

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

PUNTE MULTI-1 CDRA03 SERIES

P.128118 135

▶Application :   Structural steels, Carbon steels, Alloy steels, Pre-
hardened steels, Mold steels, Stainless steels, 
Hardened steels(HRc30~45), Cast iron, Aluminum 
alloys, Nonferrous alloys, Titanium.

▶Advantage : Point shape to maximize self-centering.
   Flute design for the best  chip evacuation.
   Premium powder materials with excellent toughness.

▶Applicazioni : Acciai strutturali, acciai al carbonio, acciai legati,
   acciai pre-induriti, acciai da stampi, acciai inox,
   acciai induriti (HRc 30~45), ghisa, leghe di
   alluminio, materiali non ferrosi.
▶Vantaggi : Autocentrante.
   Accurata progettazione dell’elica per una migliore
   evacuazione del truciolo.   

Eccellente tenacità e resistenza all’usura.

Unità : mm

PREMIUM HSS-PM MULTI-1 DRILLS
PUNTA GAMBO CILINDRICO MULTI-1, HSS-PM

L2

L1

D1D2

STUB
EXTRA CORTA

Fino a 1.9mm Oltre 1.9mm

Fino a 1.4 mm Oltre 1.4 mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎

CDRA03010 1.0 3 6 38
CDRA03011 1.1 3 7 39
CDRA03012 1.2 3 8 40
CDRA03013 1.3 3 8 40
CDRA03014 1.4 3 9 41
CDRA03015 1.5 3 9 41
CDRA03016 1.6 3 10 42
CDRA03017 1.7 3 10 42
CDRA03018 1.8 3 11 43
CDRA03019 1.9 3 11 43
CDRA03020 2.0 3 12 44
CDRA03021 2.1 3 12 44
CDRA03022 2.2 3 13 45
CDRA03023 2.3 3 13 45
CDRA03024 2.4 3 14 46
CDRA03025 2.5 3 14 46
CDRA03026 2.6 3 14 46
CDRA03027 2.7 3 16 48
CDRA03028 2.8 3 16 48
CDRA03029 2.9 3 16 48
CDRA03030 3.0 3 16 48
CDRA03031 3.1 4 18 50
CDRA03032 3.2 4 18 50
CDRA03033 3.3 4 18 50
CDRA03034 3.4 4 20 52
CDRA03035 3.5 4 20 52
CDRA03036 3.6 4 20 52
CDRA03037 3.7 4 20 52
CDRA03038 3.8 4 22 54
CDRA03039 3.9 4 22 54
CDRA03040 4.0 4 22 54

CDRA03041 4.1 6 22 66
CDRA03042 4.2 6 22 66
CDRA03043 4.3 6 24 68
CDRA03044 4.4 6 24 68
CDRA03045 4.5 6 24 68
CDRA03046 4.6 6 24 68
CDRA03047 4.7 6 24 68
CDRA03048 4.8 6 26 70
CDRA03049 4.9 6 26 70
CDRA03050 5.0 6 26 70
CDRA03051 5.1 6 26 70
CDRA03052 5.2 6 26 70
CDRA03053 5.3 6 26 70
CDRA03054 5.4 6 28 72
CDRA03055 5.5 6 28 72
CDRA03056 5.6 6 28 72
CDRA03057 5.7 6 28 72
CDRA03058 5.8 6 28 72
CDRA03059 5.9 6 28 72
CDRA03060 6.0 6 28 72
CDRA03061 6.1 8 31 75
CDRA03062 6.2 8 31 75
CDRA03063 6.3 8 31 75
CDRA03064 6.4 8 31 75
CDRA03065 6.5 8 31 75
CDRA03066 6.6 8 31 75
CDRA03067 6.7 8 31 75
CDRA03068 6.8 8 34 78
CDRA03069 6.9 8 34 78
CDRA03070 7.0 8 34 78
CDRA03071 7.1 8 34 78

CODICE Diametro
punta

Diametro
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

CODICE Diametro
punta

Diametro
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

HSS-PM

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

PUNTE MULTI-1 CDRA03 SERIES

P.128118 135

▶Application :   Structural steels, Carbon steels, Alloy steels, Pre-
hardened steels, Mold steels, Stainless steels, 
Hardened steels(HRc30~45), Cast iron, Aluminum 
alloys, Nonferrous alloys, Titanium.

▶Advantage : Point shape to maximize self-centering.
   Flute design for the best  chip evacuation.
   Premium powder materials with excellent toughness.

▶Applicazioni : Acciai strutturali, acciai al carbonio, acciai legati,
   acciai pre-induriti, acciai da stampi, acciai inox,
   acciai induriti (HRc 30~45), ghisa, leghe di
   alluminio, materiali non ferrosi.
▶Vantaggi : Autocentrante.
   Accurata progettazione dell’elica per una migliore
   evacuazione del truciolo.   

Eccellente tenacità e resistenza all’usura.

PREMIUM HSS-PM MULTI-1 DRILLS
PUNTA GAMBO CILINDRICO MULTI-1, HSS-PM

L2

L1

D1D2

STUB
EXTRA CORTA

Fino a 1.9mm Oltre 1.9mm
Unità : mm

Fino a 1.4 mm Oltre 1.4 mm

CODICE Diametro
punta

Diametro
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

CODICE Diametro
punta

Diametro
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      
CDRA03072 7.2 8 34 78
CDRA03073 7.3 8 34 78
CDRA03074 7.4 8 34 78
CDRA03075 7.5 8 34 78
CDRA03076 7.6 8 37 81
CDRA03077 7.7 8 37 81
CDRA03078 7.8 8 37 81
CDRA03079 7.9 8 37 81
CDRA03080 8.0 8 37 81
CDRA03081 8.1 10 37 87
CDRA03082 8.2 10 37 87
CDRA03083 8.3 10 37 87
CDRA03084 8.4 10 37 87
CDRA03085 8.5 10 37 87
CDRA03086 8.6 10 40 90
CDRA03087 8.7 10 40 90
CDRA03088 8.8 10 40 90
CDRA03089 8.9 10 40 90
CDRA03090 9.0 10 40 90
CDRA03091 9.1 10 40 90
CDRA03092 9.2 10 40 90
CDRA03093 9.3 10 40 90
CDRA03094 9.4 10 40 90
CDRA03095 9.5 10 40 90
CDRA03096 9.6 10 43 93
CDRA03097 9.7 10 43 93
CDRA03098 9.8 10 43 93
CDRA03099 9.9 10 43 93
CDRA03100 10.0 10 43 93
CDRA03101 10.1 12 43 100

CDRA03102 10.2 12 43 100
CDRA03103 10.3 12 43 100
CDRA03104 10.4 12 43 100
CDRA03105 10.5 12 43 100
CDRA03106 10.6 12 43 100
CDRA03107 10.7 12 47 104
CDRA03108 10.8 12 47 104
CDRA03109 10.9 12 47 104
CDRA03110 11.0 12 47 104
CDRA03111 11.1 12 47 104
CDRA03112 11.2 12 47 104
CDRA03113 11.3 12 47 104
CDRA03114 11.4 12 47 104
CDRA03115 11.5 12 47 104
CDRA03116 11.6 12 47 104
CDRA03117 11.7 12 47 104
CDRA03118 11.8 12 47 104
CDRA03119 11.9 12 51 108
CDRA03120 12.0 12 51 108
CDRA03121 12.1 12 51 108
CDRA03122 12.2 12 51 108
CDRA03123 12.3 12 51 108
CDRA03124 12.4 12 51 108
CDRA03125 12.5 12 51 108
CDRA03126 12.6 12 51 108
CDRA03127 12.7 12 51 108
CDRA03128 12.8 12 51 108
CDRA03129 12.9 12 51 108
CDRA03130 13.0 12 51 108

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎

HSS-PM

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

PUNTE MULTI-1 CDRA04 SERIES

135

▶Application :  Structural steels, Carbon steels, Alloy steels, Pre-
hardened steels, Mold steels, Stainless steels, 
Hardened steels(HRc30~45), Cast iron, Aluminum 
alloys, Nonferrous alloys, Titanium.

▶Advantage :  Point shape to maximize self-centering.                                     
Flute design for the best  chip evacuation.                           
Premium powder materials with excellent toughness.

▶Applicazioni : Acciai strutturali, acciai al carbonio, acciai legati,
   acciai pre-induriti, acciai da stampi, acciai inox,
   acciai induriti (HRc 30~45), ghisa, leghe di
   alluminio, materiali non ferrosi.
▶Vantaggi : Autocentrante.
   Accurata progettazione dell’elica per una migliore
   evacuazione del truciolo.   

Eccellente tenacità e resistenza all’usura.

Unità : mm

Fino a 1.4 mm Oltre 1.4 mm
L2

L1

D1D2

JOBBER
CORTA

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎

CDRA04020 2.0 3 24 56
CDRA04021 2.1 3 24 56
CDRA04022 2.2 3 25 56
CDRA04023 2.3 3 25 56
CDRA04024 2.4 3 30 61
CDRA04025 2.5 3 30 61
CDRA04026 2.6 3 30 61
CDRA04027 2.7 3 33 64
CDRA04028 2.8 3 33 64
CDRA04029 2.9 3 33 64
CDRA04030 3.0 3 33 64
CDRA04031 3.1 4 36 68
CDRA04032 3.2 4 36 68
CDRA04033 3.3 4 36 68
CDRA04034 3.4 4 39 71
CDRA04035 3.5 4 39 71
CDRA04036 3.6 4 39 71
CDRA04037 3.7 4 39 71
CDRA04038 3.8 4 43 75
CDRA04039 3.9 4 43 75
CDRA04040 4.0 4 43 75
CDRA04041 4.1 6 43 85
CDRA04042 4.2 6 43 85
CDRA04043 4.3 6 47 89
CDRA04044 4.4 6 47 89
CDRA04045 4.5 6 47 89
CDRA04046 4.6 6 47 89
CDRA04047 4.7 6 47 89

CDRA04048 4.8 6 52 94
CDRA04049 4.9 6 52 94
CDRA04050 5.0 6 52 94
CDRA04051 5.1 6 52 94
CDRA04052 5.2 6 52 94
CDRA04053 5.3 6 52 94
CDRA04054 5.4 6 57 99
CDRA04055 5.5 6 57 99
CDRA04056 5.6 6 57 99
CDRA04057 5.7 6 57 99
CDRA04058 5.8 6 57 99
CDRA04059 5.9 6 57 99
CDRA04060 6.0 6 57 99
CDRA04061 6.1 8 63 107
CDRA04062 6.2 8 63 107
CDRA04063 6.3 8 63 107
CDRA04064 6.4 8 63 107
CDRA04065 6.5 8 63 107
CDRA04066 6.6 8 63 107
CDRA04067 6.7 8 63 107
CDRA04068 6.8 8 69 113
CDRA04069 6.9 8 69 113
CDRA04070 7.0 8 69 113
CDRA04071 7.1 8 69 113
CDRA04072 7.2 8 69 113
CDRA04073 7.3 8 69 113
CDRA04074 7.4 8 69 113
CDRA04075 7.5 8 69 113

CODICE Diametro
punta

Diametro
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

CODICE Diametro
punta

Diametro
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

PREMIUM HSS-PM MULTI-1 DRILLS
PUNTA GAMBO CILINDRICO MULTI-1, HSS-PM

HSS-PM

▶ SEGUE

P.128

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

PUNTE MULTI-1 CDRA04 SERIES

135

▶Application :  Structural steels, Carbon steels, Alloy steels, Pre-
hardened steels, Mold steels, Stainless steels, 
Hardened steels(HRc30~45), Cast iron, Aluminum 
alloys, Nonferrous alloys, Titanium.

▶Advantage :  Point shape to maximize self-centering.                                     
Flute design for the best  chip evacuation.                           
Premium powder materials with excellent toughness.

▶Applicazioni : Acciai strutturali, acciai al carbonio, acciai legati,
   acciai pre-induriti, acciai da stampi, acciai inox,
   acciai induriti (HRc 30~45), ghisa, leghe di
   alluminio, materiali non ferrosi.
▶Vantaggi : Autocentrante.
   Accurata progettazione dell’elica per una migliore
   evacuazione del truciolo.   

Eccellente tenacità e resistenza all’usura.

Unità : mm

Fino a 1.4 mm Oltre 1.4 mm
L2

L1

D1D2

JOBBER
CORTA

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎

CDRA04076 7.6 8 75 119
CDRA04077 7.7 8 75 119
CDRA04078 7.8 8 75 119
CDRA04079 7.9 8 75 119
CDRA04080 8.0 8 75 119
CDRA04081 8.1 10 75 125
CDRA04082 8.2 10 75 125
CDRA04083 8.3 10 75 125
CDRA04084 8.4 10 75 125
CDRA04085 8.5 10 75 125
CDRA04086 8.6 10 81 131
CDRA04087 8.7 10 81 131
CDRA04088 8.8 10 81 131
CDRA04089 8.9 10 81 131
CDRA04090 9.0 10 81 131
CDRA04091 9.1 10 81 131
CDRA04092 9.2 10 81 131
CDRA04093 9.3 10 81 131
CDRA04094 9.4 10 81 131
CDRA04095 9.5 10 81 131
CDRA04096 9.6 10 87 137
CDRA04097 9.7 10 87 137
CDRA04098 9.8 10 87 137
CDRA04099 9.9 10 87 137
CDRA04100 10.0 10 87 137
CDRA04101 10.1 12 87 144
CDRA04102 10.2 12 87 144
CDRA04103 10.3 12 87 144

CDRA04104 10.4 12 87 144
CDRA04105 10.5 12 87 144
CDRA04106 10.6 12 87 144
CDRA04107 10.7 12 94 151
CDRA04108 10.8 12 94 151
CDRA04109 10.9 12 94 151
CDRA04110 11.0 12 94 151
CDRA04111 11.1 12 94 151
CDRA04112 11.2 12 94 151
CDRA04113 11.3 12 94 151
CDRA04114 11.4 12 94 151
CDRA04115 11.5 12 94 151
CDRA04116 11.6 12 94 151
CDRA04117 11.7 12 94 151
CDRA04118 11.8 12 94 151
CDRA04119 11.9 12 101 158
CDRA04120 12.0 12 101 158
CDRA04121 12.1 12 101 158
CDRA04122 12.2 12 101 158
CDRA04123 12.3 12 101 158
CDRA04124 12.4 12 101 158
CDRA04125 12.5 12 101 158
CDRA04126 12.6 12 101 158
CDRA04127 12.7 12 101 158
CDRA04128 12.8 12 101 158
CDRA04129 12.9 12 101 158
CDRA04130 13.0 12 101 158

CODICE Diametro
punta

Diametro
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

CODICE Diametro
punta

Diametro
gambo

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 D2 L1 L2      

PREMIUM HSS-PM MULTI-1 DRILLS
PUNTA GAMBO CILINDRICO MULTI-1, HSS-PM

HSS-PM

P.128

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

PUNTE MULTI-1

PREMIUM HSS-PM MULTI-1 DRILLS
PUNTA GAMBO CILINDRICO MULTI-1, HSS-PM

n = numero di giri (giri/min)
fn = avanzamento giro (mm/giro)

PREMIUM HSS-PM MULTI-1 DRILLS
PUNTA GAMBO CILINDRICO MULTI-1, HSS-PM

CDRA03 SERIES

CDRA04 SERIES

MATERIALE 
DA 

LAVORARE

P M K N S

ACCIAI AL
CARBONIO

ACCIAI LEGATI
ACCIAI

Pre-induriti

ACCIAI DA
STAMPI ACCIAI

TEMPRATI
(HRc30~45)

ACCIAI INOX
(SUS304, 200)

ACCIAI INOX
(SUS420, 440) GHISA

LEGHE DI
ALLUMINIO

MATERIALI NON
FERROSI

LEGHE DI
TITANIO

LEGHE DI
NICKEL

Vc 30 ~ 40 m/min 25 ~ 35 m/min 13 ~ 18 m/min 13 ~ 18 m/min 15 ~ 20 m/min 35 ~ 45 m/min 80 ~ 100 m/min 3 ~ 6 m/min
DIAMETRO n fn n fn n fn n fn n fn n fn n fn n fn

2.0 5800 0.06 4700 0.05 2600 0.04 2600 0.04 3100 0.08 6500 0.08 10500 0.17 800 0.03 

3.0 4300 0.12 3500 0.09 1800 0.05 1800 0.05 2100 0.09 4900 0.14 10500 0.27 530 0.05 

4.0 3200 0.15 2600 0.13 1300 0.07 1300 0.07 1600 0.11 3600 0.18 8000 0.33 400 0.07 

5.0 2600 0.18 2100 0.16 1050 0.09 1050 0.09 1250 0.17 2900 0.21 6500 0.39 320 0.09 

6.0 2100 0.20 1700 0.18 900 0.10 900 0.10 1050 0.19 2400 0.25 5200 0.46 260 0.10 

8.0 1600 0.24 1300 0.20 650 0.14 650 0.14 800 0.26 1800 0.29 4200 0.51 200 0.13 

10.0 1300 0.27 1000 0.24 550 0.17 550 0.17 630 0.33 1500 0.32 3400 0.61 160 0.16 

12.0 1100 0.29 850 0.26 450 0.20 450 0.20 530 0.39 1200 0.36 2700 0.73 130 0.19

MATERIALE 
DA 

LAVORARE

P M K N S

ACCIAI AL
CARBONIO

ACCIAI LEGATI
ACCIAI

Pre-induriti

ACCIAI DA
STAMPI ACCIAI

TEMPRATI
(HRc30~45)

ACCIAI INOX
(SUS304, 200)

ACCIAI INOX
(SUS420, 440) GHISA

LEGHE DI
ALLUMINIO

MATERIALI NON
FERROSI

LEGHE DI
TITANIO

LEGHE DI
NICKEL

Vc 30 ~ 40 m/min 25 ~ 35 m/min 13 ~ 18 m/min 13 ~ 18 m/min 15 ~ 20 m/min 35 ~ 45 m/min 80 ~ 100 m/min 3 ~ 6 m/min
DIAMETRO n fn n fn n fn n fn n fn n fn n fn n fn

2.0 5800 0.05 4700 0.04 2600 0.03 2600 0.03 3100 0.07 6500 0.07 10500 0.14 800 0.02 

3.0 4300 0.10 3500 0.08 1800 0.04 1800 0.04 2100 0.08 4900 0.12 10500 0.23 530 0.04 

4.0 3200 0.13 2600 0.11 1300 0.06 1300 0.06 1600 0.09 3600 0.15 8000 0.28 400 0.05 

5.0 2600 0.15 2100 0.14 1050 0.08 1050 0.08 1250 0.14 2900 0.18 6500 0.33 320 0.06 

6.0 2100 0.17 1700 0.15 900 0.09 900 0.09 1050 0.16 2400 0.21 5200 0.39 260 0.07 

8.0 1600 0.20 1300 0.17 650 0.12 650 0.12 800 0.22 1800 0.25 4200 0.43 200 0.09 

10.0 1300 0.23 1000 0.20 550 0.14 550 0.14 630 0.28 1500 0.27 3400 0.52 160 0.11 

12.0 1100 0.25 850 0.22 450 0.17 450 0.17 530 0.33 1200 0.31 2700 0.62 130 0.13

n = numero di giri (giri/min)
fn = avanzamento giro (mm/giro)

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



PUNTE HPD
- PREMIUM HSS HPD STRAIGHT SHANK DRILLS
 General Steels and Acciai inox

- PUNTE ELICOIDALI A GAMBO CILINDRICO HPD & HPD SUS
 Per acciai & acciai inox

Migliorare attraverso l'innovazioneHSS



GUIDA ALLA SELEZIONE

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM.

MIN MAX
PAG.

PREMIUM HSS COBALT,  HPD TWIST DRILLS for STEELS
PUNTA HPD IN HSS Co PREMIUM, PER ACCIAIO

PREMIUM HSS COBALT,  HPD TWIST DRILLS for STEELS
PUNTA HPD IN HSS Co PREMIUM, PER ACCIAIO

HSS-EX, HPD-SUS DRILLS for STAINLESS STEELS
PUNTA HPD-SUS IN HSS-EX, PER ACCIAI INOX

HSS-EX, HPD-SUS DRILLS for STAINLESS STEELS
PUNTA HPD-SUS IN HSS-EX, PER ACCIAI INOX

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

STUB
 EXTRA CORTA

JOBBER
CORTA

STUB
 EXTRA CORTA

JOBBER
CORTA

D4541

D4542

DJ543

DJ544

D2.0

D2.0

D2.0

D2.0

D13.0

D32.0

D13.0

D20.0

132

136

141

143

146

HPD Punte per forature di precisione su acciai
HPD - SUS Punte per forature di precisione su acciai inox
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PUNTE ELICOIDALI HPD, PREMIUM-HSS

◎ : Specifico   ○ :  Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

PUNTE HPD D4541 SERIES

P.146130

▶Application : Designed for accurate drilling on NC/CNC machines. 
Drilling hard and tough materials, alloyed tool steels, 
inconel, nimonic, cast iron, aluminum die casting, etc.

▶Advantage : Helical thinning - good chip removal, self-centering, 
reducing thrust and improving accuracy.                                             
Reinforced web and stub length - increasing rigidity, 
reducing vibration and deflection.                                                
Premium Cobalt HSS with superior TiN coating - higher 
speed and feed, longer tool life                                                       
High quality & good surface finish, high productivity.

▶Applicazioni : Progettata per forature accurate su macchine NC/
   CNC. Forature di acciai tenaci, acciai da utensili,
   inconel, nimonic, ghisa, alluminio pressofuso, etc.
▶Vantaggi : L’assottigliamento elicoidale del vertice della punta
   consente:
   - Il controllo efficace del truciolo, quindi la buona
     evacuazione.
   - Autocentraggio - spinta assiale ridotta.
   - Aumento rigidità, quindi ridotto rischio di
     deviazioni della punta.
   Il materiale HSS Co con rivestimento “ Superior TiN”
   permette:
   - L’incremento dei parametri di taglio e quindi della
     produttività.
   - Elevata qualità dei fori, alta produttività.

Unità : mm

L2

L1

D1D2

D1=D2

Oltre a 4 mmFino a 4 mm

▶ SEGUE

PREMIUM HSS COBALT, HPD TWIST DRILLS for STEELS
PUNTE ELICOIDALI HPD IN PREMIUM HSS Co, PER ACCIAI

STUB
EXTRA CORTA

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

CODICE Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
CODICE Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
D4541020 2.0 12 44
D4541920 2.05 12 44
D4541021 2.1 12 44
D4541921 2.15 13 45
D4541022 2.2 13 45
D4541922 2.25 13 45
D4541023 2.3 13 45
D4541923 2.35 13 45
D4541024 2.4 14 46
D4541924 2.45 14 46
D4541025 2.5 14 46
D4541925 2.55 14 46
D4541026 2.6 14 46
D4541926 2.65 14 46
D4541027 2.7 16 48
D4541927 2.75 16 48
D4541028 2.8 16 48
D4541928 2.85 16 48
D4541029 2.9 16 48
D4541929 2.95 16 48
D4541030 3.0 16 48
D4541930 3.05 18 50
D4541031 3.1 18 50
D4541931 3.15 18 50

D4541032 3.2 18 50
D4541932 3.25 18 50
D4541033 3.3 18 50
D4541933 3.35 18 50
D4541034 3.4 20 52
D4541934 3.45 20 52
D4541035 3.5 20 52
D4541935 3.55 20 52
D4541036 3.6 20 52
D4541936 3.65 20 52
D4541037 3.7 20 52
D4541937 3.75 20 52
D4541038 3.8 22 54
D4541938 3.85 22 54
D4541039 3.9 22 54
D4541939 3.95 22 54
D4541040 4.0 22 54
D4541940 4.05 22 66
D4541041 4.1 22 66
D4541941 4.15 22 66
D4541042 4.2 22 66
D4541942 4.25 22 66
D4541043 4.3 24 68
D4541943 4.35 24 68

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

PUNTE HPD D4541 SERIES

P.146130

▶Application : Designed for accurate drilling on NC/CNC machines. 
Drilling hard and tough materials, alloyed tool steels, 
inconel, nimonic, cast iron, aluminum die casting, etc.

▶Advantage : Helical thinning - good chip removal, self-centering, 
reducing thrust and improving accuracy.                                             
Reinforced web and stub length - increasing rigidity, 
reducing vibration and deflection.                                                
Premium Cobalt HSS with superior TiN coating - higher 
speed and feed, longer tool life                                                       
High quality & good surface finish, high productivity

▶Applicazioni : Progettata per forature accurate su macchine NC/
   CNC. Forature di acciai tenaci, acciai da utensili,
   inconel, nimonic, ghisa, alluminio pressofuso, etc.
▶Vantaggi : L’assottigliamento elicoidale del vertice della punta
   consente:
   - Il controllo efficace del truciolo, quindi la buona
     evacuazione.
   - Autocentraggio - spinta assiale ridotta.
   - Aumento rigidità, quindi ridotto rischio di
     deviazioni della punta.
   Il materiale HSS Co con rivestimento “ Superior TiN”
   permette:
   - L’incremento dei parametri di taglio e quindi della
     produttività.
   - Elevata qualità dei fori, alta produttività.

Unità : mm

D1=D2

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

PREMIUM HSS COBALT, HPD TWIST DRILLS for STEELS
PUNTE ELICOIDALI HPD IN PREMIUM HSS Co, PER ACCIAI

STUB
EXTRA CORTA

L2

L1

D1D2

Oltre a 4 mmFino a 4 mm

CODICE Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
CODICE Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
D4541044 4.4 24 68
D4541944 4.45 24 68
D4541045 4.5 24 68
D4541945 4.55 24 68
D4541046 4.6 24 68
D4541946 4.65 24 68
D4541047 4.7 24 68
D4541947 4.75 24 68
D4541048 4.8 26 70
D4541948 4.85 26 70
D4541049 4.9 26 70
D4541949 4.95 26 70
D4541050 5.0 26 70
D4541950 5.05 26 70
D4541051 5.1 26 70
D4541951 5.15 26 70
D4541052 5.2 26 70
D4541952 5.25 26 70
D4541053 5.3 26 70
D4541953 5.35 28 72
D4541054 5.4 28 72
D4541954 5.45 28 72
D4541055 5.5 28 72
D4541955 5.55 28 72

D4541056 5.6 28 72
D4541956 5.65 28 72
D4541057 5.7 28 72
D4541957 5.75 28 72
D4541058 5.8 28 72
D4541958 5.85 28 72
D4541059 5.9 28 72
D4541959 5.95 28 72
D4541060 6.0 28 72
D4541061 6.1 31 75
D4541062 6.2 31 75
D4541063 6.3 31 75
D4541064 6.4 31 75
D4541065 6.5 31 75
D4541965 6.55 31 75
D4541066 6.6 31 75
D4541966 6.65 31 75
D4541067 6.7 31 75
D4541068 6.8 34 78
D4541069 6.9 34 78
D4541070 7.0 34 78
D4541071 7.1 34 78
D4541072 7.2 34 78
D4541073 7.3 34 78

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

PUNTE HPD D4541 SERIES

P.146130

▶Application : Designed for accurate drilling on NC/CNC machines. 
Drilling hard and tough materials, alloyed tool steels, 
inconel, nimonic, cast iron, aluminum die casting, etc.

▶Advantage : Helical thinning - good chip removal, self-centering, 
reducing thrust and improving accuracy.                                             
Reinforced web and stub length - increasing rigidity, 
reducing vibration and deflection.                                                
Premium Cobalt HSS with superior TiN coating - higher 
speed and feed, longer tool life                                                       
High quality & good surface finish, high productivity.

▶Applicazioni : Progettata per forature accurate su macchine NC/
   CNC. Forature di acciai tenaci, acciai da utensili,
   inconel, nimonic, ghisa, alluminio pressofuso, etc.
▶Vantaggi : L’assottigliamento elicoidale del vertice della punta
   consente:
   - Il controllo efficace del truciolo, quindi la buona
     evacuazione.
   - Autocentraggio - spinta assiale ridotta.
   - Aumento rigidità, quindi ridotto rischio di
     deviazioni della punta.
   Il materiale HSS Co con rivestimento “ Superior TiN”
   permette:
   - L’incremento dei parametri di taglio e quindi della
     produttività.
   - Elevata qualità dei fori, alta produttività.

Unità : mm

PREMIUM HSS COBALT, HPD TWIST DRILLS for STEELS
PUNTE ELICOIDALI HPD IN PREMIUM HSS Co, PER ACCIAI

STUB
EXTRA CORTA

D1=D2

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

L2

L1

D1D2

Oltre a 4 mmFino a 4 mm

CODICE Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
CODICE Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
D4541973 7.35 34 78
D4541074 7.4 34 78
D4541075 7.5 34 78
D4541975 7.55 37 81
D4541076 7.6 37 81
D4541976 7.65 37 81
D4541077 7.7 37 81
D4541078 7.8 37 81
D4541079 7.9 37 81
D4541080 8.0 37 81
D4541081 8.1 37 87
D4541082 8.2 37 87
D4541083 8.3 37 87
D4541983 8.35 37 87
D4541084 8.4 37 87
D4541085 8.5 37 87
D4541985 8.55 40 90
D4541086 8.6 40 90
D4541986 8.65 40 90
D4541087 8.7 40 90
D4541088 8.8 40 90
D4541089 8.9 40 90
D4541090 9.0 40 90
D4541091 9.1 40 90

D4541092 9.2 40 90
D4541992 9.25 40 90
D4541093 9.3 40 90
D4541993 9.35 40 90
D4541094 9.4 40 90
D4541994 9.45 40 90
D4541095 9.5 40 90
D4541995 9.55 43 93
D4541096 9.6 43 93
D4541996 9.65 43 93
D4541097 9.7 43 93
D4541098 9.8 43 93
D4541099 9.9 43 93
D4541999 9.95 43 93
D4541100 10.0 43 93
D4541101 10.1 43 100
D4541102 10.2 43 100
D4541802 10.25 43 100
D4541103 10.3 43 100
D4541803 10.35 43 100
D4541104 10.4 43 100
D4541105 10.5 43 100
D4541805 10.55 43 100
D4541106 10.6 43 100

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

PUNTE HPD D4541 SERIES

P.146130

▶Application : Designed for accurate drilling on NC/CNC machines. 
Drilling hard and tough materials, alloyed tool steels, 
inconel, nimonic, cast iron, aluminum die casting, etc.

▶Advantage : Helical thinning - good chip removal, self-centering, 
reducing thrust and improving accuracy.                                             
Reinforced web and stub length - increasing rigidity, 
reducing vibration and deflection.                                                
Premium Cobalt HSS with superior TiN coating - higher 
speed and feed, longer tool life                                                       
High quality & good surface finish, high productivity

▶Applicazioni : Progettata per forature accurate su macchine NC/
   CNC. Forature di acciai tenaci, acciai da utensili,
   inconel, nimonic, ghisa, alluminio pressofuso, etc.
▶Vantaggi : L’assottigliamento elicoidale del vertice della punta
   consente:
   - Il controllo efficace del truciolo, quindi la buona
     evacuazione.
   - Autocentraggio - spinta assiale ridotta.
   - Aumento rigidità, quindi ridotto rischio di
     deviazioni della punta.
   Il materiale HSS Co con rivestimento “ Superior TiN”
   permette:
   - L’incremento dei parametri di taglio e quindi della
     produttività.
   - Elevata qualità dei fori, alta produttività.

Unità : mm

PREMIUM HSS COBALT, HPD TWIST DRILLS for STEELS
PUNTE ELICOIDALI HPD IN PREMIUM HSS Co, PER ACCIAI

STUB
EXTRA CORTA

D1=D2

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

L2

L1

D1D2

Oltre a 4 mmFino a 4 mm

CODICE Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
CODICE Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
D4541806 10.65 47 104
D4541107 10.7 47 104
D4541108 10.8 47 104
D4541109 10.9 47 104
D4541809 10.95 47 104
D4541110 11.0 47 104
D4541111 11.1 47 104
D4541112 11.2 47 104
D4541812 11.25 47 104
D4541113 11.3 47 104
D4541813 11.35 47 104
D4541114 11.4 47 104
D4541115 11.5 47 104
D4541815 11.55 47 104
D4541116 11.6 47 104

D4541117 11.7 47 104
D4541118 11.8 47 104
D4541119 11.9 51 108
D4541120 12.0 51 108
D4541121 12.1 51 108
D4541122 12.2 51 108
D4541123 12.3 51 108
D4541124 12.4 51 108
D4541125 12.5 51 108
D4541126 12.6 51 108
D4541127 12.7 51 108
D4541128 12.8 51 108
D4541129 12.9 51 108
D4541130 13.0 51 108

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

PUNTE HPD D4542 SERIES

P.146130

▶Application : Designed for high speed non-step 4D~5D drilling.               
Drilling mild steels, cast iron, aluminum, alloyed tool 
steels, etc.

▶Advantage : Helical thinning - good chip removal, self-centering, 
reducing thrust and improving accuracy.

    Reinforced web and jobbers length - increasing rigidity 
and suitable for 4D~5D drilling 

    Premium Cobalt HSS with superior TiN coating - higher 
speed and feed, longer tool life

    High quality & good surface finish, high productivity.

▶Applicazioni : Progettate per forature ad elevata velocità senza
   stop/go fino a profondità 4D~5D.
   Per acciai, ghise, alluminio, acciai da utensili, etc.
▶Vantaggi :  L’assottigliamento elicoidale del vertice della punta
   consente:
   - Il controllo efficace del truciolo, quindi la buona
     evacuazione.
   - Autocentraggio - spinta assiale ridotta.
   - Aumento rigidità, quindi ridotto rischio di
     deviazioni della punta.
   Il materiale HSS Co con rivestimento “ Superior TiN”
   permette:
   - L’incremento dei parametri di taglio e quindi della
   produttività.
   - Elevata qualità dei fori, alta produttività.

PREMIUM HSS COBALT, HPD TWIST DRILLS for STEELS
PUNTE ELICOIDALI HPD IN PREMIUM HSS Co, PER ACCIAI

D1=D2

Fino a 13 mm Oltre 13 mm
Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

JOBBER
CORTA

L2

L1

D1D2

Oltre a 4 mmFino a 4 mm

CODICE Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
CODICE Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
D4542020 2.0 24 56
D4542920 2.05 24 56
D4542021 2.1 24 56
D4542921 2.15 27 59
D4542022 2.2 27 59
D4542922 2.25 27 59
D4542023 2.3 27 59
D4542923 2.35 27 59
D4542024 2.4 30 62
D4542924 2.45 30 62
D4542025 2.5 30 62
D4542925 2.55 30 62
D4542026 2.6 30 62
D4542926 2.65 30 62
D4542027 2.7 33 65
D4542927 2.75 33 65
D4542028 2.8 33 65
D4542928 2.85 33 65
D4542029 2.9 33 65
D4542929 2.95 33 65
D4542030 3.0 33 65
D4542930 3.05 36 68
D4542031 3.1 36 68
D4542931 3.15 36 68
D4542032 3.2 36 68

D4542932 3.25 36 68
D4542033 3.3 36 68
D4542933 3.35 36 68
D4542034 3.4 39 71
D4542934 3.45 39 71
D4542035 3.5 39 71
D4542935 3.55 39 71
D4542036 3.6 39 71
D4542936 3.65 39 71
D4542037 3.7 39 71
D4542937 3.75 39 71
D4542038 3.8 43 75
D4542938 3.85 43 75
D4542039 3.9 43 75
D4542939 3.95 43 75
D4542040 4.0 43 75
D4542940 4.05 43 87
D4542041 4.1 43 87
D4542941 4.15 43 87
D4542042 4.2 43 87
D4542942 4.25 43 87
D4542043 4.3 47 91
D4542943 4.35 47 91
D4542044 4.4 47 91
D4542944 4.45 47 91

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

PUNTE HPD D4542 SERIES

P.146130

▶Application : Designed for high speed non-step 4D~5D drilling.               
Drilling mild steels, cast iron, aluminum, alloyed tool 
steels, etc.

▶Advantage : Helical thinning - good chip removal, self-centering, 
reducing thrust and improving accuracy.

    Reinforced web and jobbers length - increasing rigidity 
and suitable for 4D~5D drilling 

    Premium Cobalt HSS with superior TiN coating - higher 
speed and feed, longer tool life

    High quality & good surface finish, high productivity.

▶Applicazioni : Progettate per forature ad elevata velocità senza
   stop/go fino a profondità 4D~5D.
   Per acciai, ghise, alluminio, acciai da utensili, etc.
▶Vantaggi :  L’assottigliamento elicoidale del vertice della punta
   consente:
   - Il controllo efficace del truciolo, quindi la buona
     evacuazione.
   - Autocentraggio - spinta assiale ridotta.
   - Aumento rigidità, quindi ridotto rischio di
     deviazioni della punta.
   Il materiale HSS Co con rivestimento “ Superior TiN”
   permette:
   - L’incremento dei parametri di taglio e quindi della
   produttività.
   - Elevata qualità dei fori, alta produttività.

PREMIUM HSS COBALT, HPD TWIST DRILLS for STEELS
PUNTE ELICOIDALI HPD IN PREMIUM HSS Co, PER ACCIAI

D1=D2

Fino a 13 mm Oltre 13 mm
Unità : mm

▶ SEGUE

JOBBER
CORTA

L2

L1

D1D2

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

Oltre a 4 mmFino a 4 mm

CODICE Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
CODICE Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
D4542045 4.5 47 91
D4542945 4.55 47 91
D4542046 4.6 47 91
D4542946 4.65 47 91
D4542047 4.7 47 91
D4542947 4.75 47 91
D4542048 4.8 52 96
D4542948 4.85 52 96
D4542049 4.9 52 96
D4542949 4.95 52 96
D4542050 5.0 52 96
D4542950 5.05 52 96
D4542051 5.1 52 96
D4542951 5.15 52 96
D4542052 5.2 52 96
D4542952 5.25 52 96
D4542053 5.3 52 96
D4542953 5.35 57 101
D4542054 5.4 57 101
D4542954 5.45 57 101
D4542055 5.5 57 101
D4542955 5.55 57 101
D4542056 5.6 57 101
D4542956 5.65 57 101
D4542057 5.7 57 101

D4542957 5.75 57 101
D4542058 5.8 57 101
D4542958 5.85 57 101
D4542059 5.9 57 101
D4542959 5.95 57 101
D4542060 6.0 57 101
D4542960 6.05 63 107
D4542061 6.1 63 107
D4542961 6.15 63 107
D4542062 6.2 63 107
D4542962 6.25 63 107
D4542063 6.3 63 107
D4542963 6.35 63 107
D4542064 6.4 63 107
D4542964 6.45 63 107
D4542065 6.5 63 107
D4542965 6.55 63 107
D4542066 6.6 63 107
D4542966 6.65 63 107
D4542067 6.7 63 107
D4542967 6.75 69 113
D4542068 6.8 69 113
D4542968 6.85 69 113
D4542069 6.9 69 113
D4542969 6.95 69 113

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

PUNTE HPD D4542 SERIES

▶ SEGUE

P.146130

▶Application : Designed for high speed non-step 4D~5D drilling.               
Drilling mild steels, cast iron, aluminum, alloyed tool 
steels, etc.

▶Advantage : Helical thinning - good chip removal, self-centering, 
reducing thrust and improving accuracy.

    Reinforced web and jobbers length - increasing rigidity 
and suitable for 4D~5D drilling 

    Premium Cobalt HSS with superior TiN coating - higher 
speed and feed, longer tool life

    High quality & good surface finish, high productivity.

▶Applicazioni : Progettate per forature ad elevata velocità senza
   stop/go fino a profondità 4D~5D.
   Per acciai, ghise, alluminio, acciai da utensili, etc.
▶Vantaggi :  L’assottigliamento elicoidale del vertice della punta
   consente:
   - Il controllo efficace del truciolo, quindi la buona
     evacuazione.
   - Autocentraggio - spinta assiale ridotta.
   - Aumento rigidità, quindi ridotto rischio di
     deviazioni della punta.
   Il materiale HSS Co con rivestimento “ Superior TiN”
   permette:
   - L’incremento dei parametri di taglio e quindi della
   produttività.
   - Elevata qualità dei fori, alta produttività.

PREMIUM HSS COBALT, HPD TWIST DRILLS for STEELS
PUNTE ELICOIDALI HPD IN PREMIUM HSS Co, PER ACCIAI

D1=D2

Fino a 13 mm Oltre 13 mm

JOBBER
CORTA

L2

L1

D1D2

Unità : mm

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

Oltre a 4 mmFino a 4 mm

CODICE Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
CODICE Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
D4542070 7.0 69 113
D4542970 7.05 69 113
D4542071 7.1 69 113
D4542971 7.15 69 113
D4542072 7.2 69 113
D4542972 7.25 69 113
D4542073 7.3 69 113
D4542973 7.35 69 113
D4542074 7.4 69 113
D4542974 7.45 69 113
D4542075 7.5 69 113
D4542975 7.55 75 119
D4542076 7.6 75 119
D4542976 7.65 75 119
D4542077 7.7 75 119
D4542977 7.75 75 119
D4542078 7.8 75 119
D4542978 7.85 75 119
D4542079 7.9 75 119
D4542979 7.95 75 119
D4542080 8.0 75 119
D4542980 8.05 75 125
D4542081 8.1 75 125
D4542981 8.15 75 125
D4542082 8.2 75 125

D4542982 8.25 75 125
D4542083 8.3 75 125
D4542983 8.35 75 125
D4542084 8.4 75 125
D4542984 8.45 75 125
D4542085 8.5 75 125
D4542985 8.55 81 131
D4542086 8.6 81 131
D4542986 8.65 81 131
D4542087 8.7 81 131
D4542987 8.75 81 131
D4542088 8.8 81 131
D4542988 8.85 81 131
D4542089 8.9 81 131
D4542989 8.95 81 131
D4542090 9.0 81 131
D4542990 9.05 81 131
D4542091 9.1 81 131
D4542991 9.15 81 131
D4542092 9.2 81 131
D4542992 9.25 81 131
D4542093 9.3 81 131
D4542993 9.35 81 131
D4542094 9.4 81 131
D4542994 9.45 81 131

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



139www.yg1.it

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

PUNTE HPD D4542 SERIES

▶ SEGUE

P.146130

▶Application : Designed for high speed non-step 4D~5D drilling.               
Drilling mild steels, cast iron, aluminum, alloyed tool 
steels, etc.

▶Advantage : Helical thinning - good chip removal, self-centering, 
reducing thrust and improving accuracy.

    Reinforced web and jobbers length - increasing rigidity 
and suitable for 4D~5D drilling 

    Premium Cobalt HSS with superior TiN coating - higher 
speed and feed, longer tool life

    High quality & good surface finish, high productivity.

▶Applicazioni : Progettate per forature ad elevata velocità senza
   stop/go fino a profondità 4D~5D.
   Per acciai, ghise, alluminio, acciai da utensili, etc.
▶Vantaggi :  L’assottigliamento elicoidale del vertice della punta
   consente:
   - Il controllo efficace del truciolo, quindi la buona
     evacuazione.
   - Autocentraggio - spinta assiale ridotta.
   - Aumento rigidità, quindi ridotto rischio di
     deviazioni della punta.
   Il materiale HSS Co con rivestimento “ Superior TiN”
   permette:
   - L’incremento dei parametri di taglio e quindi della
   produttività.
   - Elevata qualità dei fori, alta produttività.

PREMIUM HSS COBALT, HPD TWIST DRILLS for STEELS
PUNTE ELICOIDALI HPD IN PREMIUM HSS Co, PER ACCIAI

D1=D2

Fino a 13 mm Oltre 13 mm

JOBBER
CORTA

L2

L1

D1D2

Unità : mm

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

Oltre a 4 mmFino a 4 mm

CODICE Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
CODICE Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
D4542095 9.5 81 131
D4542995 9.55 87 137
D4542096 9.6 87 137
D4542996 9.65 87 137
D4542097 9.7 87 137
D4542997 9.75 87 137
D4542098 9.8 87 137
D4542998 9.85 87 137
D4542099 9.9 87 137
D4542999 9.95 87 137
D4542100 10.0 87 137
D4542800 10.05 87 144
D4542101 10.1 87 144
D4542801 10.15 87 144
D4542102 10.2 87 144
D4542802 10.25 87 144
D4542103 10.3 87 144
D4542803 10.35 87 144
D4542104 10.4 87 144
D4542804 10.45 87 144
D4542105 10.5 87 144
D4542805 10.55 87 144
D4542106 10.6 87 144
D4542806 10.65 94 151
D4542107 10.7 94 151

D4542807 10.75 94 151
D4542108 10.8 94 151
D4542808 10.85 94 151
D4542109 10.9 94 151
D4542809 10.95 94 151
D4542110 11.0 94 151
D4542810 11.05 94 151
D4542111 11.1 94 151
D4542811 11.15 94 151
D4542112 11.2 94 151
D4542812 11.25 94 151
D4542113 11.3 94 151
D4542813 11.35 94 151
D4542114 11.4 94 151
D4542814 11.45 94 151
D4542115 11.5 94 151
D4542815 11.55 94 151
D4542116 11.6 94 151
D4542816 11.65 94 151
D4542117 11.7 94 151
D4542817 11.75 94 151
D4542118 11.8 94 151
D4542818 11.85 101 158
D4542119 11.9 101 158
D4542819 11.95 101 158

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

PUNTE HPD D4542 SERIES

▶ SEGUE

P.146130

▶Application : Designed for high speed non-step 4D~5D drilling.               
Drilling mild steels, cast iron, aluminum, alloyed tool 
steels, etc.

▶Advantage : Helical thinning - good chip removal, self-centering, 
reducing thrust and improving accuracy.

    Reinforced web and jobbers length - increasing rigidity 
and suitable for 4D~5D drilling 

    Premium Cobalt HSS with superior TiN coating - higher 
speed and feed, longer tool life

    High quality & good surface finish, high productivity.

▶Applicazioni : Progettate per forature ad elevata velocità senza
   stop/go fino a profondità 4D~5D.
   Per acciai, ghise, alluminio, acciai da utensili, etc.
▶Vantaggi :  L’assottigliamento elicoidale del vertice della punta
   consente:
   - Il controllo efficace del truciolo, quindi la buona
     evacuazione.
   - Autocentraggio - spinta assiale ridotta.
   - Aumento rigidità, quindi ridotto rischio di
     deviazioni della punta.
   Il materiale HSS Co con rivestimento “ Superior TiN”
   permette:
   - L’incremento dei parametri di taglio e quindi della
   produttività.
   - Elevata qualità dei fori, alta produttività

PREMIUM HSS COBALT, HPD TWIST DRILLS for STEELS
PUNTE ELICOIDALI HPD IN PREMIUM HSS Co, PER ACCIAI

D1=D2

Fino a 13 mm Oltre 13 mm

JOBBER
CORTA

L2

L1

D1D2

Unità : mm

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

Oltre a 4 mmFino a 4 mm

CODICE Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
CODICE Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
D4542120 12.0 101 158
D4542121 12.1 101 158
D4542122 12.2 101 158
D4542123 12.3 101 158
D4542124 12.4 101 158
D4542125 12.5 101 158
D4542126 12.6 101 158
D4542127 12.7 101 158
D4542128 12.8 101 158
D4542129 12.9 101 158
D4542130 13.0 101 158
D4542135 13.5 90 150
D4542140 14.0 90 150
D4542141 14.1 95 155
D4542145 14.5 95 155
D4542150 15.0 95 161
D4542155 15.5 100 166
D4542156 15.6 100 166
D4542160 16.0 100 166
D4542165 16.5 106 172
D4542170 17.0 106 172
D4542175 17.5 112 178
D4542176 17.6 112 178
D4542180 18.0 112 178
D4542185 18.5 118 184

D4542190 19.0 118 194
D4542195 19.5 125 201
D4542196 19.6 125 201
D4542200 20.0 125 201
D4542205 20.5 128 204
D4542210 21.0 128 204
D4542211 21.1 128 204
D4542215 21.5 132 208
D4542220 22.0 132 208
D4542225 22.5 136 212
D4542230 23.0 136 212
D4542235 23.5 136 212
D4542240 24.0 140 220
D4542245 24.5 140 220
D4542250 25.0 140 220
D4542255 25.5 145 225
D4542260 26.0 145 225
D4542265 26.5 145 225
D4542270 27.0 150 230
D4542280 28.0 150 230
D4542290 29.0 155 235
D4542300 30.0 155 235
D4542310 31.0 160 240
D4542320 32.0 165 245

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

PUNTE HPD DJ543 SERIES

P.146130 120

▶Application : Designed for drilling stainless steels, mild steels, 
aluminum, aluminum alloys, aluminum die casting, 
copper, copper alloys, etc.

▶Advantage : High helix-sharp cutting edges to avoid built-up and to 
be suitable for high performance drilling 

   Wide flute and stub length-increasing chip removal and 
reducing vibration and deflecton.

    High vanadium HSS-EX  material with superior TiN 
coating - higher speed and feed, longer tool life

    High quality & good surface finish, high productivity.

▶Applicazioni : Progettata per foratura di acciai inossidabili, acciai
   dolci, alluminio, leghe di alluminio, alluminio
   pressofuso, rame, leghe di rame, etc.
▶Vantaggi :  L’elevato angolo d’elica e la particolare affilatura
   prevengono il tagliente di riporto. L’ampiezza dei
   vani d’elica ed il tratto corto, consentono un maggior
   volume di truciolo asportato. L’ HSS-EX con alto
   tenore di vanadio con rivestimento “Superior TiN”
   contribuiscono ad ottenere alta produttività e qualità
   dei fori ottenuti.

Unità : mm

HSS-EX, HPD-SUS TWIST DRILLS for STAINLESS STEELS
PUNTE ELICOIDALI HPD-SUS IN HSS-EX, PER ACCIAI INOX

D1=D2

L2

L1

D1D2

affilata su quattro piani

Fino a 4 mm Oltre 4 mm 

for STAINLESS STEELS
per ACCIAI INOX

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○ ○

STUB
EXTRA CORTA

CODICE Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
CODICE Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
DJ543020 2.0 12 44
DJ543021 2.1 12 44
DJ543022 2.2 13 45
DJ543023 2.3 13 45
DJ543024 2.4 14 46
DJ543025 2.5 14 46
DJ543026 2.6 14 46
DJ543027 2.7 16 48
DJ543028 2.8 16 48
DJ543029 2.9 16 48
DJ543030 3.0 16 48
DJ543031 3.1 18 50
DJ543032 3.2 18 50
DJ543033 3.3 18 50
DJ543034 3.4 20 52
DJ543035 3.5 20 52
DJ543036 3.6 20 52
DJ543037 3.7 20 52
DJ543038 3.8 22 54
DJ543039 3.9 22 54
DJ543040 4.0 22 54
DJ543041 4.1 22 66
DJ543042 4.2 22 66
DJ543043 4.3 24 68
DJ543044 4.4 24 68
DJ543045 4.5 24 68
DJ543046 4.6 24 68
DJ543047 4.7 24 68

DJ543048 4.8 26 70
DJ543049 4.9 26 70
DJ543050 5.0 26 70
DJ543051 5.1 26 70
DJ543052 5.2 26 70
DJ543053 5.3 26 70
DJ543054 5.4 28 72
DJ543055 5.5 28 72
DJ543056 5.6 28 72
DJ543057 5.7 28 72
DJ543058 5.8 28 72
DJ543059 5.9 28 72
DJ543060 6.0 28 72
DJ543061 6.1 31 75
DJ543062 6.2 31 75
DJ543063 6.3 31 75
DJ543064 6.4 31 75
DJ543065 6.5 31 75
DJ543066 6.6 31 75
DJ543067 6.7 31 75
DJ543068 6.8 34 78
DJ543069 6.9 34 78
DJ543070 7.0 34 78
DJ543071 7.1 34 78
DJ543072 7.2 34 78
DJ543073 7.3 34 78
DJ543074 7.4 34 78
DJ543075 7.5 34 78

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

PUNTE HPD DJ543 SERIES

P.146130 120

▶Application : Designed for drilling stainless steels, mild steels, 
aluminum, aluminum alloys, aluminum die casting, 
copper, copper alloys, etc.

▶Advantage : High helix-sharp cutting edges to avoid built-up and to 
be suitable for high performance drilling 

   Wide flute and stub length-increasing chip removal and 
reducing vibration and deflecton.

    High vanadium HSS-EX  material with superior TiN 
coating - higher speed and feed, longer tool life

    High quality & good surface finish, high productivity.

▶Applicazioni : Progettata per foratura di acciai inossidabili, acciai
   dolci, alluminio, leghe di alluminio, alluminio
   pressofuso, rame, leghe di rame, etc.
▶Vantaggi :  L’elevato angolo d’elica e la particolare affilatura
   prevengono il tagliente di riporto. L’ampiezza dei
   vani d’elica ed il tratto corto, consentono un maggior
   volume di truciolo asportato. L’ HSS-EX con alto
   tenore di vanadio con rivestimento “Superior TiN”
   contribuiscono ad ottenere alta produttività e qualità
   dei fori ottenuti.

Unità : mm

HSS-EX, HPD-SUS TWIST DRILLS for STAINLESS STEELS
PUNTE ELICOIDALI HPD-SUS IN HSS-EX, PER ACCIAI INOX

D1=D2

L2

L1

D1D2

affilata su quattro piani

Fino a 4 mm Oltre 4 mm 

for STAINLESS STEELS
per ACCIAI INOX

◎ ◎ ○ ○ ○

STUB
EXTRA CORTA

CODICE Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
CODICE Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
DJ543076 7.6 37 81
DJ543077 7.7 37 81
DJ543078 7.8 37 81
DJ543079 7.9 37 81
DJ543080 8.0 37 81
DJ543081 8.1 37 87
DJ543082 8.2 37 87
DJ543083 8.3 37 87
DJ543084 8.4 37 87
DJ543085 8.5 37 87
DJ543086 8.6 40 90
DJ543087 8.7 40 90
DJ543088 8.8 40 90
DJ543089 8.9 40 90
DJ543090 9.0 40 90
DJ543091 9.1 40 90
DJ543092 9.2 40 90
DJ543093 9.3 40 90
DJ543094 9.4 40 90
DJ543095 9.5 40 90
DJ543096 9.6 43 93
DJ543097 9.7 43 93
DJ543098 9.8 43 93
DJ543099 9.9 43 93
DJ543100 10.0 43 93
DJ543101 10.1 43 100
DJ543102 10.2 43 100
DJ543103 10.3 43 100

DJ543104 10.4 43 100
DJ543105 10.5 43 100
DJ543106 10.6 43 100
DJ543107 10.7 47 104
DJ543108 10.8 47 104
DJ543109 10.9 47 104
DJ543110 11.0 47 104
DJ543111 11.1 47 104
DJ543112 11.2 47 104
DJ543113 11.3 47 104
DJ543114 11.4 47 104
DJ543115 11.5 47 104
DJ543116 11.6 47 104
DJ543117 11.7 47 104
DJ543118 11.8 47 104
DJ543119 11.9 51 108
DJ543120 12.0 51 108
DJ543121 12.1 51 108
DJ543122 12.2 51 108
DJ543123 12.3 51 108
DJ543124 12.4 51 108
DJ543125 12.5 51 108
DJ543126 12.6 51 108
DJ543127 12.7 51 108
DJ543128 12.8 51 108
DJ543129 12.9 51 108
DJ543130 13.0 51 108

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

PUNTE HPD

for STAINLESS STEELS
per ACCIAI INOX

DJ544 SERIES

P.146130 120

▶Application : Designed for 4D~5D drilling stainless steels, mild 
steels, aluminum, aluminum alloys, aluminum die 
casting, copper, copper alloys, etc.

▶Advantage : High helix-sharp cutting edges to avoid built-up and to 
be suitable for high performance drilling 

    Reinforced web and jobbers length-increasing rigidity 
and suitable for 4D~5D drilling.

    High vanadium HSS-EX  material with superior TiN 
coating - higher speed and feed, longer tool life

    High quality & good surface finish, high productivity.

▶Applicazioni : Progettata per forature 4D~5D su acciai inossidabili,
   acciai dolci, alluminio, leghe di alluminio, alluminio
   pressofuso, rame, leghe di rame, etc.
▶Vantaggi : L'elevato angolo d’elica e la particolare affilatura
   prevengono il tagliente di riporto. Il nucleo robusto
   ed il tratto d’elica corto consentono buona rigidità.
   Il materiale HSS-EX ad alto tenore di vanadio ed il
   rivestimento “Super TiN” contribuiscono ad ottenere
   alta produttività e qualità dei fori ottenuti.

HSS-EX, HPD-SUS TWIST DRILLS for STAINLESS STEELS
PUNTE ELICOIDALI HPD-SUS IN HSS-EX, PER ACCIAI INOX

D1=D2

L2

L1

D1D2

Oltre 13 mmFino a 13 mm

Fino a 4 mm Oltre 4 mm
Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○ ○

JOBBER
CORTA

CODICE Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
CODICE Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
DJ544020 2.0 24 56
DJ544021 2.1 24 56
DJ544022 2.2 27 59
DJ544023 2.3 27 59
DJ544024 2.4 30 62
DJ544025 2.5 30 62
DJ544026 2.6 30 62
DJ544027 2.7 33 65
DJ544028 2.8 33 65
DJ544029 2.9 33 65
DJ544030 3.0 33 65
DJ544031 3.1 36 68
DJ544032 3.2 36 68
DJ544033 3.3 36 68
DJ544034 3.4 39 71
DJ544035 3.5 39 71
DJ544036 3.6 39 71
DJ544037 3.7 39 71
DJ544038 3.8 43 75
DJ544039 3.9 43 75
DJ544040 4.0 43 75
DJ544041 4.1 43 87
DJ544042 4.2 43 87
DJ544043 4.3 47 91

DJ544044 4.4 47 91
DJ544045 4.5 47 91
DJ544046 4.6 47 91
DJ544047 4.7 47 91
DJ544048 4.8 52 96
DJ544049 4.9 52 96
DJ544050 5.0 52 96
DJ544051 5.1 52 96
DJ544052 5.2 52 96
DJ544053 5.3 52 96
DJ544054 5.4 57 101
DJ544055 5.5 57 101
DJ544056 5.6 57 101
DJ544057 5.7 57 101
DJ544058 5.8 57 101
DJ544059 5.9 57 101
DJ544060 6.0 57 101
DJ544061 6.1 63 107
DJ544062 6.2 63 107
DJ544063 6.3 63 107
DJ544064 6.4 63 107
DJ544065 6.5 63 107
DJ544066 6.6 63 107
DJ544067 6.7 63 107

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

PUNTE HPD DJ544 SERIES

for STAINLESS STEELS
per ACCIAI INOX

P.146130 120

▶Application : Designed for 4D~5D drilling stainless steels, mild 
steels, aluminum, aluminum alloys, aluminum die 
casting, copper, copper alloys, etc.

▶Advantage : High helix-sharp cutting edges to avoid built-up and to 
be suitable for high performance drilling 

    Reinforced web and jobbers length-increasing rigidity 
and suitable for 4D~5D drilling.

    High vanadium HSS-EX  material with superior TiN 
coating - higher speed and feed, longer tool life

    High quality & good surface finish, high productivity.

▶Applicazioni : Progettata per forature 4D~5D su acciai inossidabili,
   acciai dolci, alluminio, leghe di alluminio, alluminio
   pressofuso, rame, leghe di rame, etc.
▶Vantaggi : L'elevato angolo d’elica e la particolare affilatura
   prevengono il tagliente di riporto. Il nucleo robusto
   ed il tratto d’elica corto consentono buona rigidità.
   Il materiale HSS-EX ad alto tenore di vanadio ed il
   rivestimento “Super TiN” contribuiscono ad ottenere
   alta produttività e qualità dei fori ottenuti.

HSS-EX, HPD-SUS TWIST DRILLS for STAINLESS STEELS
PUNTE ELICOIDALI HPD-SUS IN HSS-EX, PER ACCIAI INOX

D1=D2

L2

L1

D1D2

Oltre 13 mmFino a 13 mm

Fino a 4 mm Oltre 4 mm
Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○ ○

JOBBER
CORTA

CODICE Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
CODICE Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
DJ544068 6.8 69 113
DJ544069 6.9 69 113
DJ544070 7.0 69 113
DJ544071 7.1 69 113
DJ544072 7.2 69 113
DJ544073 7.3 69 113
DJ544074 7.4 69 113
DJ544075 7.5 69 113
DJ544076 7.6 75 119
DJ544077 7.7 75 119
DJ544078 7.8 75 119
DJ544079 7.9 75 119
DJ544080 8.0 75 119
DJ544081 8.1 75 125
DJ544082 8.2 75 125
DJ544083 8.3 75 125
DJ544084 8.4 75 125
DJ544085 8.5 75 125
DJ544086 8.6 81 131
DJ544087 8.7 81 131
DJ544088 8.8 81 131
DJ544089 8.9 81 131
DJ544090 9.0 81 131
DJ544091 9.1 81 131

DJ544092 9.2 81 131
DJ544093 9.3 81 131
DJ544094 9.4 81 131
DJ544095 9.5 81 131
DJ544096 9.6 87 137
DJ544097 9.7 87 137
DJ544098 9.8 87 137
DJ544099 9.9 87 137
DJ544100 10.0 87 137
DJ544101 10.1 87 144
DJ544102 10.2 87 144
DJ544103 10.3 87 144
DJ544104 10.4 87 144
DJ544105 10.5 87 144
DJ544106 10.6 87 144
DJ544107 10.7 94 151
DJ544108 10.8 94 151
DJ544109 10.9 94 151
DJ544110 11.0 94 151
DJ544111 11.1 94 151
DJ544112 11.2 94 151
DJ544113 11.3 94 151
DJ544114 11.4 94 151
DJ544115 11.5 94 151

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

PUNTE HPD DJ544 SERIES

for STAINLESS STEELS
per ACCIAI INOX

P.146130 120

▶Application : Designed for 4D~5D drilling stainless steels, mild 
steels, aluminum, aluminum alloys, aluminum die 
casting, copper, copper alloys, etc.

▶Advantage : High helix-sharp cutting edges to avoid built-up and to 
be suitable for high performance drilling 

    Reinforced web and jobbers length-increasing rigidity 
and suitable for 4D~5D drilling.

    High vanadium HSS-EX  material with superior TiN 
coating - higher speed and feed, longer tool life

    High quality & good surface finish, high productivity.

▶Applicazioni : Progettata per forature 4D~5D su acciai inossidabili,
   acciai dolci, alluminio, leghe di alluminio, alluminio
   pressofuso, rame, leghe di rame, etc.
▶Vantaggi : L'elevato angolo d’elica e la particolare affilatura
   prevengono il tagliente di riporto. Il nucleo robusto
   ed il tratto d’elica corto consentono buona rigidità.
   Il materiale HSS-EX ad alto tenore di vanadio ed il
   rivestimento “Super TiN” contribuiscono ad ottenere
   alta produttività e qualità dei fori ottenuti.

HSS-EX, HPD-SUS TWIST DRILLS for STAINLESS STEELS
PUNTE ELICOIDALI HPD-SUS IN HSS-EX, PER ACCIAI INOX

D1=D2

L2

L1

D1D2

Oltre 13 mmFino a 13 mm

Fino a 4 mm Oltre 4 mm
Unità : mm

◎ ◎ ○ ○ ○

JOBBER
CORTA

CODICE Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      
CODICE Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiN D1 L1 L2      

DJ544116 11.6 94 151
DJ544117 11.7 94 151
DJ544118 11.8 94 151
DJ544119 11.9 101 158
DJ544120 12.0 101 158
DJ544121 12.1 101 158
DJ544122 12.2 101 158
DJ544123 12.3 101 158
DJ544124 12.4 101 158
DJ544125 12.5 101 158
DJ544126 12.6 101 158
DJ544127 12.7 101 158
DJ544128 12.8 101 158
DJ544129 12.9 101 158
DJ544130 13.0 101 158
DJ544135 13.5 106 166
DJ544140 14.0 106 166

DJ544141 14.1 109 169
DJ544145 14.5 109 169
DJ544150 15.0 109 169
DJ544155 15.5 112 172
DJ544156 15.6 112 172
DJ544160 16.0 112 172
DJ544165 16.5 115 181
DJ544170 17.0 115 181
DJ544175 17.5 118 184
DJ544176 17.6 118 184
DJ544180 18.0 118 184
DJ544185 18.5 122 188
DJ544190 19.0 122 188
DJ544195 19.5 125 191
DJ544196 19.6 125 191
DJ544200 20.0 125 191

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE HPD RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

PREMIUM HSS COBALT, HPD TWIST DRILLS, TiN COATED
PUNTA ELICOIDALE, HPD, PREMIUM HSS, RIVESTITE TiN

n = numero di giri (giri/min)
fn = avanzamento giro (mm/giro)

Please decrease the feed rate (15~20%) in D4542 SERIES HPD drills.
Si consiglia di ridurre l'avanzamento (15~20%) con le punte HPD, SERIE D4542

HSS-EX, HPD-SUS TWIST DRILLS, TiN COATED
PUNTE ELICOIDALI HPD-SUS, HSS-EX, RIVESTITE TiN

n = numero di giri (giri/min)
fn = avanzamento giro (mm/giro)

Please decrease the feed rate (15~20%) in DJ544 SERIES HPD-SUS drills.
Si consiglia di ridurre l'avanzamento (15 ~ 20%) con le punte HPD, SERIE DJ544

D4541, D4542 SERIES

DJ543, DJ544 SERIES

MATERIALE
DA

LAVORARE

P K N

ACCIAI AL 
CARBONIO

ACCIAI LEGATI
(SCM-SNC-SNCM)

ACCIAI DA UTENSILI
ACCIAI LEGATI

(SKD11)
GHISA

ACCIAI DA UTENSILI GHISA
LEGHE DI 

ALLUMINIO
LEGHE DI 

MAGNESIO
Vc 20 ~ 25 m/min 20 ~ 25 m/min 13 ~ 18 m/min 35 ~ 40 m/min 35 ~ 40 m/min 80 ~ 100 m/min

DIAMETRO n fn n fn n fn n fn n fn n fn

2.0 4200 0.08 3600 0.08 1750 0.08 5800 0.11 5800 0.11 10500 0.16
3.0 2900 0.13 2500 0.13 1170 0.13 4000 0.14 4000 0.14 10500 0.25
4.0 2100 0.14 1900 0.14 880 0.14 3000 0.17 3000 0.17 8000 0.30
5.0 1700 0.16 1500 0.16 700 0.16 2400 0.20 2400 0.20 6500 0.36
6.0 1300 0.17 1300 0.17 580 0.17 2100 0.23 2100 0.23 5200 0.42
8.0 1000 0.21 950 0.21 440 0.21 1500 0.26 1500 0.26 4200 0.47

10.0 850 0.25 750 0.25 350 0.25 1100 0.32 1100 0.32 3400 0.56
12.0 700 0.30 650 0.30 290 0.30 1000 0.38 1000 0.38 2700 0.67
14.0 550 0.35 500 0.35 250 0.35 850 0.40 850 0.40 2400 0.72
16.0 520 0.38 470 0.38 220 0.38 750 0.42 750 0.42 2100 0.77
18.0 450 0.44 420 0.44 195 0.44 700 0.45 700 0.45 1900 0.80
20.0 400 0.45 350 0.45 175 0.45 600 0.51 600 0.51 1600 0.87
22.0 370 0.50 340 0.50 160 0.50 550 0.52 550 0.52 1500 0.95
24.0 350 0.54 300 0.54 145 0.54 500 0.58 500 0.58 1400 1.00
26.0 320 0.58 280 0.58 135 0.58 450 0.60 450 0.60 1300 1.05
28.0 300 0.62 260 0.62 125 0.62 420 0.63 420 0.63 1200 1.10
30.0 280 0.66 240 0.66 115 0.66 400 0.74 400 0.74 1100 1.15 
32.0 260 0.70 230 0.70 110 0.70 380 0.74 380 0.74 950 1.20

MATERIALE
DA

LAVORARE

P M N
ACCIAI A BASSO E
MEDIO TENORE DI

CARBONIO
ACCIAI INOX
(SUS304, 200)

ACCIAI INOX
(SUS420, 440)

ALLUMINIO
LEGHE DI ALLUMINIO

PLASTICHE,
RAME E LEGHE DI

RAME
Vc 30 ~ 40 m/min 13 ~ 18 m/min 70 ~ 90 m/min 30 ~ 35 m/min 80 ~ 100 m/min

DIAMETRO n fn n fn n fn n fn n fn

2.0 6300 0.08 2600 0.03 3100 0.07 11000 0.09 5600 0.06
3.0 4200 0.13 1800 0.04 2100 0.08 7350 0.13 3750 0.08
4.0 3200 0.14 1300 0.06 1600 0.10 7050 0.18 2800 0.10
5.0 2500 0.16 1050 0.08 1250 0.15 5500 0.22 2250 0.13
6.0 2100 0.18 900 0.09 1050 0.18 4600 0.26 1850 0.15
8.0 1550 0.22 650 0.12 800 0.24 3500 0.34 1350 0.20
10.0 1250 0.26 550 0.15 630 0.30 2800 0.40 1100 0.25
12.0 1050 0.32 450 0.18 530 0.36 2300 0.50 950 0.30
14.0 900 0.36 400 0.33 450 0.44 2050 0.55 800 0.33
16.0 790 0.40 350 0.36 390 0.48 1750 0.62 700 0.35
18.0 700 0.45 300 0.39 350 0.50 1600 0.70 620 0.40
20.0 620 0.47 260 0.43 320 0.53 1450 0.75 560 0.40

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



PUNTE GOLD-P
- GOLD-P COATED, HSS & HSS-E

- PUNTE HSS & HSS-E, RIVESTITE GOLD-P

Migliorare attraverso l'innovazioneHSS & HSS-E



GUIDA ALLA SELEZIONE

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM.

MIN MAX
PAG.

PUNTE GOLD-P IN HSS & HSS-E, RIVESTITE TiN
Prezzo competitivo & eccellenti prestazioni

HSS STRAIGHT SHANK DRILLS, GOLD-P COATED
PUNTE HSS, GAMBO CILINDRICO, GOLD-P

HSS STRAIGHT SHANK DRILLS, GOLD-P COATED
PUNTE HSS, GAMBO CILINDRICO, GOLD-P

HSS-E STRAIGHT SHANK DRILLS, GOLD-P COATED
PUNTE HSS-E, GAMBO CILINDRICO, GOLD-P

HSS-E DH100 STRAIGHT SHANK DRILLS for DEEP HOLES, GOLD-P COATED
PUNTE HSS-E, GAMBO CILINDRICO PER FORATURE PROFONDE, GOLD-P

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

JOBBER
CORTA

JOBBER
CORTA

JOBBER
CORTA

JOBBER
CORTA

D1GP125

D1GP165

DLGP195

DLGP506

GOLD-P
DRILL 
SETS

D1.0

D1.6

D1.0

D2.0

D13.0

D13.0

D13.0

D13.0

150

152

154

156

158

159

SET 1
19 pezzi
1.0 - 10.0 (mm)
incremento 
0.5 (mm)

SET 2
25 pezzi
1.0 - 13.0 (mm)
incremento
0.5 (mm)

SET 3 24 pezzi
1.0 - 10.5 (mm)
incremento 
0.5 (mm)
Dim.
aggiuntive
3.3 - 4.2
6.8 - 10.2 (mm)

SET 4
91 pezzi
1.0 - 10.0 (mm)
incremento
0.1 (mm)
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◎ : Specifico   ○ :  Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○
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PUNTE HSS GOLD-P
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PUNTE GOLD-P

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

HSS STRAIGHT SHANK DRILLS, GOLD-P COATED
PUNTE IN HSS, GAMBO CILINDRICO, GOLD-P

D1GP125 SERIES

P.159118

▶Flute Geometry : Right hand helix
▶Point Angle		 	 	 :	118˚,	Normal	point
▶Surface treatment	:	Bright	body,	TiN	coating	on	working	area
▶Application 	 	 	 :		Drilling	steels,	Cast	steels	alloyed	and	
	 	 	 	 								Non-alloyed,	Graphite

▶Tipo Elica	 :	 	Elica	destra
▶Angolo testa : 118°
▶Tratt. Superf.	 :	 Finitura	lucida	sul	corpo,	rivestimento	TiN	in	punta
▶Applicazioni	 :	 	Foratura	di	acciai,	acciai	legati	e	non,	grafite

Unità	:	mm

L2

L1

D1

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○ ○

JOBBER
CORTA

D1GP125010 1.0 12 34
D1GP125011 1.1 14 36
D1GP125012 1.2 16 38
D1GP125013 1.3 16 38
D1GP125014 1.4 18 40
D1GP125015 1.5 18 40
D1GP125016 1.6 20 43
D1GP125017 1.7 20 43
D1GP125018 1.8 22 46
D1GP125019 1.9 22 46
D1GP125020 2.0 24 49
D1GP125021 2.1 24 49
D1GP125022 2.2 27 53
D1GP125023 2.3 27 53
D1GP125024 2.4 30 57
D1GP125025 2.5 30 57
D1GP125026 2.6 30 57
D1GP125027 2.7 33 61
D1GP125028 2.8 33 61
D1GP125029 2.9 33 61
D1GP125030 3.0 33 61
D1GP125031 3.1 36 65
D1GP125032 3.2 36 65
D1GP125033 3.3 36 65
D1GP125034 3.4 39 70
D1GP125035 3.5 39 70
D1GP125036 3.6 39 70
D1GP125037 3.7 39 70
D1GP125038 3.8 43 75
D1GP125039 3.9 43 75
D1GP125040 4.0 43 75

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D1GP125041 4.1 43 75
D1GP125042 4.2 43 75
D1GP125043 4.3 47 80
D1GP125044 4.4 47 80
D1GP125045 4.5 47 80
D1GP125046 4.6 47 80
D1GP125047 4.7 47 80
D1GP125048 4.8 52 86
D1GP125049 4.9 52 86
D1GP125050 5.0 52 86
D1GP125051 5.1 52 86
D1GP125052 5.2 52 86
D1GP125053 5.3 52 86
D1GP125054 5.4 57 93
D1GP125055 5.5 57 93
D1GP125056 5.6 57 93
D1GP125057 5.7 57 93
D1GP125058 5.8 57 93
D1GP125059 5.9 57 93
D1GP125060 6.0 57 93
D1GP125061 6.1 63 101
D1GP125062 6.2 63 101
D1GP125063 6.3 63 101
D1GP125064 6.4 63 101
D1GP125065 6.5 63 101
D1GP125066 6.6 63 101
D1GP125067 6.7 63 101
D1GP125068 6.8 69 109
D1GP125069 6.9 69 109
D1GP125070 7.0 69 109
D1GP125071 7.1 69 109

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GOLD-P

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

HSS STRAIGHT SHANK DRILLS, GOLD-P COATED
PUNTE IN HSS, GAMBO CILINDRICO, GOLD-P

D1GP125 SERIES

P.159118

Unità	:	mm

▶Flute Geometry : Right hand helix
▶Point Angle		 	 	 :	118˚,	Normal	point
▶Surface treatment	:	Bright	body,	TiN	coating	on	working	area
▶Application 	 	 	 :		Drilling	steels,	Cast	steels	alloyed	and	
	 	 	 	 								Non-alloyed,	Graphite

▶Tipo Elica	 :	 	Elica	destra
▶Angolo testa : 118°
▶Tratt. Superf.	 :	 Finitura	lucida	sul	corpo,	rivestimento	TiN	in	punta
▶Applicazioni	 :	 	Foratura	di	acciai,	acciai	legati	e	non,	grafite

L2

L1

D1

◎ ◎ ○ ○ ○

JOBBER
CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D1GP125072 7.2 69 109
D1GP125073 7.3 69 109
D1GP125074 7.4 69 109
D1GP125075 7.5 69 109
D1GP125076 7.6 75 117
D1GP125077 7.7 75 117
D1GP125078 7.8 75 117
D1GP125079 7.9 75 117
D1GP125080 8.0 75 117
D1GP125081 8.1 75 117
D1GP125082 8.2 75 117
D1GP125083 8.3 75 117
D1GP125084 8.4 75 117
D1GP125085 8.5 75 117
D1GP125086 8.6 81 125
D1GP125087 8.7 81 125
D1GP125088 8.8 81 125
D1GP125089 8.9 81 125
D1GP125090 9.0 81 125
D1GP125091 9.1 81 125
D1GP125092 9.2 81 125
D1GP125093 9.3 81 125
D1GP125094 9.4 81 125
D1GP125095 9.5 81 125
D1GP125096 9.6 87 133
D1GP125097 9.7 87 133
D1GP125098 9.8 87 133
D1GP125099 9.9 87 133
D1GP125100 10.0 87 133
D1GP125101 10.1 87 133

D1GP125102 10.2 87 133
D1GP125103 10.3 87 133
D1GP125104 10.4 87 133
D1GP125105 10.5 87 133
D1GP125106 10.6 87 133
D1GP125107 10.7 94 142
D1GP125108 10.8 94 142
D1GP125109 10.9 94 142
D1GP125110 11.0 94 142
D1GP125111 11.1 94 142
D1GP125112 11.2 94 142
D1GP125113 11.3 94 142
D1GP125114 11.4 94 142
D1GP125115 11.5 94 142
D1GP125116 11.6 94 142
D1GP125117 11.7 94 142
D1GP125118 11.8 94 142
D1GP125119 11.9 101 151
D1GP125120 12.0 101 151
D1GP125121 12.1 101 151
D1GP125122 12.2 101 151
D1GP125123 12.3 101 151
D1GP125124 12.4 101 151
D1GP125125 12.5 101 151
D1GP125126 12.6 101 151
D1GP125127 12.7 101 151
D1GP125128 12.8 101 151
D1GP125129 12.9 101 151
D1GP125130 13.0 101 151

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GOLD-P

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D1GP165 SERIES

P.159118

▶Flute Geometry : Right hand helix
▶Point Angle	 	 :	118˚,	Split	point
▶Surface treatment	:	Bright	body,	TiN	coating	on	working	area
▶Application	 	 :		Drilling	steels,	Cast	steels	alloyed	and	
	 	 	 	 Non-alloyed,	Graphite

▶Tipo Elica	 	 :	 Elica	destra
▶Angolo testa		 :	 118°	Autocentrante
▶Tratt. Superf.		 :	 Finitura	lucida	sul	corpo,	rivestimento	TiN	in	punta
▶Applicazioni	 	 :	 	Foratura	di	acciai,	acciai	legati	e	non,	grafite

Unità	:	mm

L2

L1

D1

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○ ○

HSS STRAIGHT SHANK DRILLS, GOLD-P COATED
PUNTE IN HSS, GAMBO CILINDRICO, GOLD-P

JOBBER
CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D1GP165016 1.6 20 43
D1GP165017 1.7 20 43
D1GP165018 1.8 22 46
D1GP165019 1.9 22 46
D1GP165020 2.0 24 49
D1GP165021 2.1 24 49
D1GP165022 2.2 27 53
D1GP165023 2.3 27 53
D1GP165024 2.4 30 57
D1GP165025 2.5 30 57
D1GP165026 2.6 30 57
D1GP165027 2.7 33 61
D1GP165028 2.8 33 61
D1GP165029 2.9 33 61
D1GP165030 3.0 33 61
D1GP165031 3.1 36 65
D1GP165032 3.2 36 65
D1GP165033 3.3 36 65
D1GP165034 3.4 39 70
D1GP165035 3.5 39 70
D1GP165036 3.6 39 70
D1GP165037 3.7 39 70
D1GP165038 3.8 43 75
D1GP165039 3.9 43 75
D1GP165040 4.0 43 75
D1GP165041 4.1 43 75
D1GP165042 4.2 43 75
D1GP165043 4.3 47 80
D1GP165044 4.4 47 80
D1GP165045 4.5 47 80

D1GP165046 4.6 47 80
D1GP165047 4.7 47 80
D1GP165048 4.8 52 86
D1GP165049 4.9 52 86
D1GP165050 5.0 52 86
D1GP165051 5.1 52 86
D1GP165052 5.2 52 86
D1GP165053 5.3 52 86
D1GP165054 5.4 57 93
D1GP165055 5.5 57 93
D1GP165056 5.6 57 93
D1GP165057 5.7 57 93
D1GP165058 5.8 57 93
D1GP165059 5.9 57 93
D1GP165060 6.0 57 93
D1GP165061 6.1 63 101
D1GP165062 6.2 63 101
D1GP165063 6.3 63 101
D1GP165064 6.4 63 101
D1GP165065 6.5 63 101
D1GP165066 6.6 63 101
D1GP165067 6.7 63 101
D1GP165068 6.8 69 109
D1GP165069 6.9 69 109
D1GP165070 7.0 69 109
D1GP165071 7.1 69 109
D1GP165072 7.2 69 109
D1GP165073 7.3 69 109
D1GP165074 7.4 69 109
D1GP165075 7.5 69 109

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GOLD-P

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D1GP165 SERIES

P.159118

Unità	:	mm

▶Flute Geometry : Right hand helix
▶Point Angle	 	 :	118˚,	Split	point
▶Surface treatment	:	Bright	body,	TiN	coating	on	working	area
▶Application	 	 :		Drilling	steels,	Cast	steels	alloyed	and	
	 	 	 	 Non-alloyed,	Graphite

▶Tipo Elica	 	 :	 Elica	destra
▶Angolo testa		 :	 118°	Autocentrante
▶Tratt. Superf.		 :	 Finitura	lucida	sul	corpo,	rivestimento	TiN	in	punta
▶Applicazioni	 	 :	 	Foratura	di	acciai,	acciai	legati	e	non,	grafite

L2

L1

D1

◎ ◎ ○ ○ ○

HSS STRAIGHT SHANK DRILLS, GOLD-P COATED
PUNTE IN HSS, GAMBO CILINDRICO, GOLD-P

JOBBER
CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D1GP165076 7.6 75 117
D1GP165077 7.7 75 117
D1GP165078 7.8 75 117
D1GP165079 7.9 75 117
D1GP165080 8.0 75 117
D1GP165081 8.1 75 117
D1GP165082 8.2 75 117
D1GP165083 8.3 75 117
D1GP165084 8.4 75 117
D1GP165085 8.5 75 117
D1GP165086 8.6 81 125
D1GP165087 8.7 81 125
D1GP165088 8.8 81 125
D1GP165089 8.9 81 125
D1GP165090 9.0 81 125
D1GP165091 9.1 81 125
D1GP165092 9.2 81 125
D1GP165093 9.3 81 125
D1GP165094 9.4 81 125
D1GP165095 9.5 81 125
D1GP165096 9.6 87 133
D1GP165097 9.7 87 133
D1GP165098 9.8 87 133
D1GP165099 9.9 87 133
D1GP165100 10.0 87 133
D1GP165101 10.1 87 133
D1GP165102 10.2 87 133
D1GP165103 10.3 87 133

D1GP165104 10.4 87 133
D1GP165105 10.5 87 133
D1GP165106 10.6 87 133
D1GP165107 10.7 94 142
D1GP165108 10.8 94 142
D1GP165109 10.9 94 142
D1GP165110 11.0 94 142
D1GP165111 11.1 94 142
D1GP165112 11.2 94 142
D1GP165113 11.3 94 142
D1GP165114 11.4 94 142
D1GP165115 11.5 94 142
D1GP165116 11.6 94 142
D1GP165117 11.7 94 142
D1GP165118 11.8 94 142
D1GP165119 11.9 101 151
D1GP165120 12.0 101 151
D1GP165121 12.1 101 151
D1GP165122 12.2 101 151
D1GP165123 12.3 101 151
D1GP165124 12.4 101 151
D1GP165125 12.5 101 151
D1GP165126 12.6 101 151
D1GP165127 12.7 101 151
D1GP165128 12.8 101 151
D1GP165129 12.9 101 151
D1GP165130 13.0 101 151

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GOLD-P

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DLGP195 SERIES

P.159
HSS-E

135

▶Flute Geometry : Right hand helix
▶Point Angle		 	 	 :		135˚,	under	1.6mm	:	Normal	point		
	 	 	 	 	 		1.6mm	&	over	:	Split	point
▶Surface treatment	:	Bright	body,	TiN	coating	on	working	area
▶Application		 	 	 :		Drilling	stainless	steels,	difficult	to	cut	materials	

such	as	titanium	alloys	and	inconel.

▶Tipo Elica	 	 :	 Elica	destra
▶Angolo testa		 :	 135°	-	Autocentrante	da	ø	1.6mm
▶Tratt. Superf.		 :	 Finitura	lucida	sul	corpo,	rivestimento	TiN	in	punta
▶Applicazioni	 	 :	 	Foratura	di	Acciai	Inox,	materiali	di	difficile
	 	 	 	 lavorabilità	come	leghe	di	Titanio	ed	Inconel

Unità	:	mm

HSS-E STRAIGHT SHANK DRILLS, GOLD-P COATED
PUNTE IN HSS-E, GAMBO CILINDRICO, GOLD-P

L2

L1

D1

sopra	1.6mmsotto	1.6mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○ ○

JOBBER
CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DLGP195010 1.0 12 34
DLGP195011 1.1 14 36
DLGP195012 1.2 16 38
DLGP195013 1.3 16 38
DLGP195014 1.4 18 40
DLGP195015 1.5 18 40
DLGP195016 1.6 20 43
DLGP195017 1.7 20 43
DLGP195018 1.8 22 46
DLGP195019 1.9 22 46
DLGP195020 2.0 24 49
DLGP195021 2.1 24 49
DLGP195022 2.2 27 53
DLGP195023 2.3 27 53
DLGP195024 2.4 30 57
DLGP195025 2.5 30 57
DLGP195026 2.6 30 57
DLGP195027 2.7 33 61
DLGP195028 2.8 33 61
DLGP195029 2.9 33 61
DLGP195030 3.0 33 61
DLGP195031 3.1 36 65
DLGP195032 3.2 36 65
DLGP195033 3.3 36 65
DLGP195034 3.4 39 70
DLGP195035 3.5 39 70
DLGP195036 3.6 39 70
DLGP195037 3.7 39 70
DLGP195038 3.8 43 75
DLGP195039 3.9 43 75
DLGP195040 4.0 43 75

DLGP195041 4.1 43 75
DLGP195042 4.2 43 75
DLGP195043 4.3 47 80
DLGP195044 4.4 47 80
DLGP195045 4.5 47 80
DLGP195046 4.6 47 80
DLGP195047 4.7 47 80
DLGP195048 4.8 52 86
DLGP195049 4.9 52 86
DLGP195050 5.0 52 86
DLGP195051 5.1 52 86
DLGP195052 5.2 52 86
DLGP195053 5.3 52 86
DLGP195054 5.4 57 93
DLGP195055 5.5 57 93
DLGP195056 5.6 57 93
DLGP195057 5.7 57 93
DLGP195058 5.8 57 93
DLGP195059 5.9 57 93
DLGP195060 6.0 57 93
DLGP195061 6.1 63 101
DLGP195062 6.2 63 101
DLGP195063 6.3 63 101
DLGP195064 6.4 63 101
DLGP195065 6.5 63 101
DLGP195066 6.6 63 101
DLGP195067 6.7 63 101
DLGP195068 6.8 69 109
DLGP195069 6.9 69 109
DLGP195070 7.0 69 109
DLGP195071 7.1 69 109

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GOLD-P

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DLGP195 SERIES

P.159
HSS-E

135

Unità	:	mm

HSS-E STRAIGHT SHANK DRILLS, GOLD-P COATED
PUNTE IN HSS-E, GAMBO CILINDRICO, GOLD-P
▶Flute Geometry : Right hand helix
▶Point Angle		 	 	 :		135˚,	under	1.6mm	:	Normal	point		
	 	 	 	 	 		1.6mm	&	over	:	Split	point
▶Surface treatment	:	Bright	body,	TiN	coating	on	working	area
▶Application		 	 	 :		Drilling	stainless	steels,	difficult	to	cut	materials	

such	as	titanium	alloys	and	inconel.

▶Tipo Elica	 	 :	 Elica	destra
▶Angolo testa		 :	 135°	-	Autocentrante	da	ø	1.6mm
▶Tratt. Superf.		 :	 Finitura	lucida	sul	corpo,	rivestimento	TiN	in	punta
▶Applicazioni	 	 :	 	Foratura	di	Acciai	Inox,	materiali	di	difficile
	 	 	 	 lavorabilità	come	leghe	di	Titanio	ed	Inconel

L2

L1

D1

sopra	1.6mmsotto	1.6mm

◎ ◎ ○ ○ ○

JOBBER
CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DLGP195072 7.2 69 109
DLGP195073 7.3 69 109
DLGP195074 7.4 69 109
DLGP195075 7.5 69 109
DLGP195076 7.6 75 117
DLGP195077 7.7 75 117
DLGP195078 7.8 75 117
DLGP195079 7.9 75 117
DLGP195080 8.0 75 117
DLGP195081 8.1 75 117
DLGP195082 8.2 75 117
DLGP195083 8.3 75 117
DLGP195084 8.4 75 117
DLGP195085 8.5 75 117
DLGP195086 8.6 81 125
DLGP195087 8.7 81 125
DLGP195088 8.8 81 125
DLGP195089 8.9 81 125
DLGP195090 9.0 81 125
DLGP195091 9.1 81 125
DLGP195092 9.2 81 125
DLGP195093 9.3 81 125
DLGP195094 9.4 81 125
DLGP195095 9.5 81 125
DLGP195096 9.6 87 133
DLGP195097 9.7 87 133
DLGP195098 9.8 87 133
DLGP195099 9.9 87 133
DLGP195100 10.0 87 133
DLGP195101 10.1 87 133

DLGP195102 10.2 87 133
DLGP195103 10.3 87 133
DLGP195104 10.4 87 133
DLGP195105 10.5 87 133
DLGP195106 10.6 87 133
DLGP195107 10.7 94 142
DLGP195108 10.8 94 142
DLGP195109 10.9 94 142
DLGP195110 11.0 94 142
DLGP195111 11.1 94 142
DLGP195112 11.2 94 142
DLGP195113 11.3 94 142
DLGP195114 11.4 94 142
DLGP195115 11.5 94 142
DLGP195116 11.6 94 142
DLGP195117 11.7 94 142
DLGP195118 11.8 94 142
DLGP195119 11.9 101 151
DLGP195120 12.0 101 151
DLGP195121 12.1 101 151
DLGP195122 12.2 101 151
DLGP195123 12.3 101 151
DLGP195124 12.4 101 151
DLGP195125 12.5 101 151
DLGP195126 12.6 101 151
DLGP195127 12.7 101 151
DLGP195128 12.8 101 151
DLGP195129 12.9 101 151
DLGP195130 13.0 101 151

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GOLD-P

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DLGP506 SERIES

P.159
HSS-E

130

▶Flute Geometry	 :		Right	hand,	38°	helix,	DH100	worm		
pattern	type.

▶Point Angle	 	 :	130˚,	Split	point	giving	higher	chip	removal.
▶Surface treatment	:	Bright	body,	TiN	coating	on	working	area.
▶Application	 	 :		Drilling	deep	holes	in	non	alloy	steels,	alloy	

steels,	grey	cast	iron,	malleable	cast	iron,	
Special	aluminum	or	magnesium	alloys.

▶Tipo Elica	 :	 38°	Elica	destra	a	forte	torsione,	DH100
▶Angolo testa	 	:	 	130°	Autocentrante
▶Tratt. Superf.	 :	 Finitura	lucida	sul	corpo,	rivestimento	TiN	in	punta
▶Applicazioni	 :	 	Per	forature	in	profondità	su	acciai	legati	e	non,
	 	 		 ghisa	grigia,	ghisa	malleabile,	alluminio	e	leghe	di
	 	 		 magnesio.

Unità	:	mm

HSS-E DH100 STRAIGHT SHANK DRILLS for DEEP HOLES, GOLD-P COATED
PUNTE GAMBO CILINDRICO DH100 IN HSS-E, PER FORI PROFONDI, GOLD-P

L2

L1

D1

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○

JOBBER
CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DLGP506020 2.0 24 49
DLGP506021 2.1 24 49
DLGP506022 2.2 27 53
DLGP506023 2.3 27 53
DLGP506024 2.4 30 57
DLGP506025 2.5 30 57
DLGP506026 2.6 30 57
DLGP506027 2.7 33 61
DLGP506028 2.8 33 61
DLGP506029 2.9 33 61
DLGP506030 3.0 33 61
DLGP506031 3.1 36 65
DLGP506032 3.2 36 65
DLGP506033 3.3 36 65
DLGP506034 3.4 39 70
DLGP506035 3.5 39 70
DLGP506036 3.6 39 70
DLGP506037 3.7 39 70
DLGP506038 3.8 43 75
DLGP506039 3.9 43 75
DLGP506040 4.0 43 75
DLGP506041 4.1 43 75
DLGP506042 4.2 43 75
DLGP506043 4.3 47 80
DLGP506044 4.4 47 80
DLGP506045 4.5 47 80
DLGP506046 4.6 47 80
DLGP506047 4.7 47 80
DLGP506048 4.8 52 86

DLGP506049 4.9 52 86
DLGP506050 5.0 52 86
DLGP506051 5.1 52 86
DLGP506052 5.2 52 86
DLGP506053 5.3 52 86
DLGP506054 5.4 57 93
DLGP506055 5.5 57 93
DLGP506056 5.6 57 93
DLGP506057 5.7 57 93
DLGP506058 5.8 57 93
DLGP506059 5.9 57 93
DLGP506060 6.0 57 93
DLGP506061 6.1 63 101
DLGP506062 6.2 63 101
DLGP506063 6.3 63 101
DLGP506064 6.4 63 101
DLGP506065 6.5 63 101
DLGP506066 6.6 63 101
DLGP506067 6.7 63 101
DLGP506068 6.8 69 109
DLGP506069 6.9 69 109
DLGP506070 7.0 69 109
DLGP506071 7.1 69 109
DLGP506072 7.2 69 109
DLGP506073 7.3 69 109
DLGP506074 7.4 69 109
DLGP506075 7.5 69 109
DLGP506076 7.6 75 117
DLGP506077 7.7 75 117

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GOLD-P

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DLGP506 SERIES

P.159
HSS-E

130

Unità	:	mm

HSS-E DH100 STRAIGHT SHANK DRILLS for DEEP HOLES, GOLD-P COATED
PUNTE GAMBO CILINDRICO DH100 IN HSS-E, PER FORI PROFONDI, GOLD-P

▶Flute Geometry	 :		Right	hand,	38°	helix,	DH100	worm		
pattern	type.

▶Point Angle	 	 :	130˚,	Split	point	giving	higher	chip	removal.
▶Surface treatment	:	Bright	body,	TiN	coating	on	working	area.
▶Application	 	 :		Drilling	deep	holes	in	non	alloy	steels,	alloy	

steels,	grey	cast	iron,	malleable	cast	iron,	
Special	aluminum	or	magnesium	alloys.

▶Tipo Elica	 :	 38°	Elica	destra	a	forte	torsione,	DH100
▶Angolo testa	 	:	 	130°	Autocentrante
▶Tratt. Superf.	 :	 Finitura	lucida	sul	corpo,	rivestimento	TiN	in	punta
▶Applicazioni	 :	 	Per	forature	in	profondità	su	acciai	legati	e	non,
	 	 		 ghisa	grigia,	ghisa	malleabile,	alluminio	e	leghe	di
	 	 		 magnesio.

L2

L1

D1

◎ ◎ ○ ○

JOBBER
CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DLGP506078 7.8 75 117
DLGP506079 7.9 75 117
DLGP506080 8.0 75 117
DLGP506081 8.1 75 117
DLGP506082 8.2 75 117
DLGP506083 8.3 75 117
DLGP506084 8.4 75 117
DLGP506085 8.5 75 117
DLGP506086 8.6 81 125
DLGP506087 8.7 81 125
DLGP506088 8.8 81 125
DLGP506089 8.9 81 125
DLGP506090 9.0 81 125
DLGP506091 9.1 81 125
DLGP506092 9.2 81 125
DLGP506093 9.3 81 125
DLGP506094 9.4 81 125
DLGP506095 9.5 81 125
DLGP506096 9.6 87 133
DLGP506097 9.7 87 133
DLGP506098 9.8 87 133
DLGP506099 9.9 87 133
DLGP506100 10.0 87 133
DLGP506101 10.1 87 133
DLGP506102 10.2 87 133
DLGP506103 10.3 87 133
DLGP506104 10.4 87 133

DLGP506105 10.5 87 133
DLGP506106 10.6 87 133
DLGP506107 10.7 94 142
DLGP506108 10.8 94 142
DLGP506109 10.9 94 142
DLGP506110 11.0 94 142
DLGP506111 11.1 94 142
DLGP506112 11.2 94 142
DLGP506113 11.3 94 142
DLGP506114 11.4 94 142
DLGP506115 11.5 94 142
DLGP506116 11.6 94 142
DLGP506117 11.7 94 142
DLGP506118 11.8 94 142
DLGP506119 11.9 101 151
DLGP506120 12.0 101 151
DLGP506121 12.1 101 151
DLGP506122 12.2 101 151
DLGP506123 12.3 101 151
DLGP506124 12.4 101 151
DLGP506125 12.5 101 151
DLGP506126 12.6 101 151
DLGP506127 12.7 101 151
DLGP506128 12.8 101 151
DLGP506129 12.9 101 151
DLGP506130 13.0 101 151

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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SET GOLD-P

GOLD-P COATED DRILL SETS
SET DI PUNTE GOLD-P 

SET DI PUNTE GOLD-P (DIN338)
CODICE Descrizione Diametri N° pezzi

D1GP165SET1 Punte gambo cilindrico in HSS, affilatura autocentrante oltre ø1.5 1.0 - 10.0 Incr. 0.5 (mm) 19 pezzi

D1GP165SET2 Punte gambo cilindrico in HSS, affilatura autocentrante oltre ø1.5 1.0 - 13.0 Incr. 0.5 (mm) 25 pezzi

D1GP165SET3 Punte gambo cilindrico in HSS, affilatura autocentrante oltre ø1.5
1.0 - 10.5 Incr. 0.5 (mm) 

Altri ø 3.3 - 4.2 - 6.8 - 10.2
24 pezzi

DLGP195SET1 Punte gambo cilindrico in HSS, affilatura autocentrante oltre ø1.5 1.0 - 10.0 Incr. 0.5 (mm) 19 pezzi

DLGP195SET2 Punte gambo cilindrico in HSS, affilatura autocentrante oltre ø1.5 1.0 - 13.0 Incr. 0.5 (mm) 25 pezzi

DLGP195SET3 Punte gambo cilindrico in HSS, affilatura autocentrante oltre ø1.5
1.0 - 10.5 Incr. 0.5 (mm) 

Altri ø 3.3 - 4.2 - 6.8 - 10.2
24 pezzi

DLGPSET982 Punte gambo cilindrico in HSS, affilatura autocentrante oltre ø1.5 1.0 - 10.0 Incr. 0.1 (mm) 91 pezzi

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

PUNTE GOLD-P

n

LEGHE DI
TITANIO

~ 410 N/mm2

20 ~ 25 m/min

S

GOLD-P COATED DRILLS
PUNTE GOLD-P, RIVESTITE IN PUNTA

D1GP125, D1GP165, DLGP195 SERIES

1.0
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

14000
7000
4650
3500
2800
2350
2000
1750
1550
1400
1250
1150
1050

0.02
0.06
0.10
0.11
0.12
0.14
0.16
0.18
0.20
0.21
0.22
0.23
0.23

12500
6100
4100
3050
2450
2050
1750
1550
1350
1250
1100
1000
950

0.02
0.06
0.08
0.11
0.11
0.13
0.15
0.18
0.22
0.22
0.22
0.22
0.22

7700
3850
2550
1950
1550
1300
1100
960
855
770
700
650
595

0.02
0.06
0.08
0.10
0.10
0.12
0.14
0.15
0.18
0.18
0.18
0.20
0.20

7000
3500
2350
1750
1400
1150
1000
875
780
700
650
585
540

0.02
0.06
0.08
0.10
0.10
0.12
0.14
0.15
0.18
0.18
0.18
0.20
0.20

30000
15000
9900
7450
5950
4950
4250
3700
3300
3000
2700
2480
2300

0.02
0.06
0.10
0.11
0.12
0.14
0.16
0.18
0.20
0.23
0.23
0.23
0.23

11500
5800
3850
2900
2300
1950
1650
1450
1280
1150
1050
960
890

0.03
0.09
0.13
0.15
0.17
0.19
0.22
0.24
0.27
0.29
0.30
0.31
0.31

8050
4050
2700
2000
1600
1350
1150
1000
895
805
730
670
620

0.02
0.06
0.08
0.09
0.10
0.12
0.14
0.15
0.17
0.18
0.18
0.20
0.20

MATERIALE
DA

LAVORARE

DIAMETRO n

LEGHE DI
MAGNESIO

n	=	numero	di	giri	(giri/min)
fn	=	avanzamento	tavola	(mm/min)

n

LEGHE DI
ALLUMINIO &

ZINCO

n

ACCIAI INOX

HRc23
~ 830 N/mm2

n

ACCIAI
LEGATI

~ HRc23 ~ 34
 810 ~ 1110 N/mm2

n

ACCIAI AL
CARBONIO

~ HRc23
~ 830 N/mm2

n fn fn fn fn fn fn fn

ACCIAI AL
CARBONIO

~ 570 N/mm2
DUREZZA

Resist./Traz.

GOLD-P COATED DRILLS for DEEP HOLES
PUNTE GOLD-P, RIVESTITE IN PUNTA PER FORATURE IN PROFONDITÀ

1.0
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

8750
4400
2900
2200
1750
1450
1250
1100
975
875
800
730
675

0.02
0.06
0.08
0.09
0.10
0.12
0.14
0.15
0.17
0.18
0.20
0.20
0.20

6300
3150
2100
1600
1250
1050
900
790
700
630
575
525
485

0.02
0.06
0.08
0.09
0.10
0.12
0.14
0.15
0.17
0.18
0.20
0.20
0.20

16000
7900
5250
3950
3150
2650
2250
1950
1750
1600
1450
1300
1200

0.02
0.07
0.11
0.14
0.14
0.18
0.20
0.22
0.24
0.28
0.28
0.28
0.28

9800
4900
3250
2450
1950
1650
1400
1250
1100
980
890
815
755

0.02
0.07
0.11
0.14
0.14
0.18
0.20
0.22
0.24
0.28
0.28
0.28
0.28

MATERIALE
DA

LAVORARE

DIAMETRO n fn

GHISE GRIGIE INDURITE

DUREZZA
Resist./Traz.

Vc
n fn

GHISA & GHISA GRIGIA

n fn

ACCIAI DA UTENSILI
ACCIAI INDURITI

HRc20 ~ 40
800 ~ 1200 N/mm2

n fn

ACCIAI AL CARBONIO
ACCIAI LEGATI

HRc15 ~ 30
700 ~ 1000 N/mm2

23 ~ 28 m/min 15 ~ 20 m/min 40 ~ 50 m/min 25 ~ 30 m/min

n	=	numero	di	giri	(giri/min)
fn	=	avanzamento	tavola	(mm/min)

DLGP506 SERIES

Vc 35 ~ 45 m/min 30 ~ 40 m/min 20 ~ 25 m/min 20 ~ 25 m/min 85 ~ 95 m/min 30 ~ 35 m/min

P K

P NM

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE





SUPER-GP 
DRILLS
- All applications regardless of machine condition: Good or Poor

-  Applicabile in ogni condizione di lavoro

Migliorare attraverso l'innovazioneHSS



GUIDA ALLA SELEZIONE

CODIE FOTO DESCRIZIONE
DIM.

MIN MAX
PAG.

SUPER-GP DRILLS
Applicabile in ogni condizione di lavoro

SUPER HSS, SUPER-GP DRILLS (DIN338) 
SUPER HSS, SUPER-GP DRILLS (DIN338)

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

DSH105 D2.0 D13.0 164

166

JOBBER
CORTA

162 www.yg1.it



◎ : Specifico   ○ :  Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

PUNTE SUPER-GP DRILLS

163www.yg1.it
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PUNTE 
SUPER-GP

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DSH105 SERIES 

SUPER HSS, SUPER-GP DRILLS (DIN338)
PUNTE SUPER-GP DRILL, IN SUPER-HSS, GAMBO CILINDRICO (DIN338)

Unità : mm

▶Surface treatment: Steam Tempered (Black Oxide Finish)
▶Applications: Excellent tool performance in steels
▶Special HSS improves toughness, wear resistance as well as extends
    dramatically the tool life.
▶All applications regardless of machine condition: Good or Poor.

▶Trattamento superficiale: Vaporizzata
▶Applicazioni: eccellenti prestazioni su acciai
▶L'elevata qualità dell'HSS utilizzato migliora la tenacità e la 

resistenza all'usura, incrementando notevolmente la vita utensile
▶Applicabile in ogni condizione di lavoro

L2

L1

D1

SUPER
HSS 118

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

▶ SEGUE

P.166

JOBBER
CORTA

CODICE Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 L1 L2      

CODICE Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 L1 L2      

DSH105020 2.0 24 49
DSH105021 2.1 24 49
DSH105022 2.2 27 53
DSH105023 2.3 27 53
DSH105024 2.4 30 57
DSH105025 2.5 30 57
DSH105026 2.6 30 57
DSH105027 2.7 33 61
DSH105028 2.8 33 61
DSH105029 2.9 33 61
DSH105030 3.0 33 61
DSH105031 3.1 36 65
DSH105032 3.2 36 65
DSH105033 3.3 36 65
DSH105034 3.4 39 70
DSH105035 3.5 39 70
DSH105036 3.6 39 70
DSH105037 3.7 39 70
DSH105038 3.8 43 75
DSH105039 3.9 43 75
DSH105040 4.0 43 75
DSH105041 4.1 43 75
DSH105042 4.2 43 75
DSH105043 4.3 47 80
DSH105044 4.4 47 80
DSH105045 4.5 47 80
DSH105046 4.6 47 80
DSH105047 4.7 47 80

DSH105048 4.8 52 86
DSH105049 4.9 52 86
DSH105050 5.0 52 86
DSH105051 5.1 52 86
DSH105052 5.2 52 86
DSH105053 5.3 52 86
DSH105054 5.4 57 93
DSH105055 5.5 57 93
DSH105056 5.6 57 93
DSH105057 5.7 57 93
DSH105058 5.8 57 93
DSH105059 5.9 57 93
DSH105060 6.0 57 93
DSH105061 6.1 63 101
DSH105062 6.2 63 101
DSH105063 6.3 63 101
DSH105064 6.4 63 101
DSH105065 6.5 63 101
DSH105066 6.6 63 101
DSH105067 6.7 63 101
DSH105068 6.8 69 109
DSH105069 6.9 69 109
DSH105070 7.0 69 109
DSH105071 7.1 69 109
DSH105072 7.2 69 109
DSH105073 7.3 69 109
DSH105074 7.4 69 109
DSH105075 7.5 69 109

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE 
SUPER-GP

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DSH105 SERIES 

SUPER HSS, SUPER-GP DRILLS (DIN338)
PUNTE SUPER-GP DRILL, IN SUPER-HSS, GAMBO CILINDRICO (DIN338)

Unità : mm

▶Surface treatment: Steam Tempered (Black Oxide Finish)
▶Applications: Excellent tool performance in steels
▶Special HSS improves toughness, wear resistance as well as extends 

dramatically the tool life.
▶All applications regardless of machine condition: Good or Poor.

▶Trattamento superficiale: Vaporizzata
▶Applicazioni: eccellenti prestazioni su acciai
▶L'elevata qualità dell'HSS utilizzato migliora la tenacità e la 

resistenza all'usura, incrementando notevolmente la vita utensile
▶Applicabile in ogni condizione di lavoro

L2

L1

D1

SUPER
HSS 118

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

P.166

JOBBER
CORTA 

CODICE Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 L1 L2      

CODICE Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

TiAlN D1 L1 L2      

DSH105076 7.6 75 117
DSH105077 7.7 75 117
DSH105078 7.8 75 117
DSH105079 7.9 75 117
DSH105080 8.0 75 117
DSH105081 8.1 75 117
DSH105082 8.2 75 117
DSH105083 8.3 75 117
DSH105084 8.4 75 117
DSH105085 8.5 75 117
DSH105086 8.6 81 125
DSH105087 8.7 81 125
DSH105088 8.8 81 125
DSH105089 8.9 81 125
DSH105090 9.0 81 125
DSH105091 9.1 81 125
DSH105092 9.2 81 125
DSH105093 9.3 81 125
DSH105094 9.4 81 125
DSH105095 9.5 81 125
DSH105096 9.6 87 133
DSH105097 9.7 87 133
DSH105098 9.8 87 133
DSH105099 9.9 87 133
DSH105100 10.0 87 133
DSH105101 10.1 87 133
DSH105102 10.2 87 133
DSH105103 10.3 87 133

DSH105104 10.4 87 133
DSH105105 10.5 87 133
DSH105106 10.6 87 133
DSH105107 10.7 94 142
DSH105108 10.8 94 142
DSH105109 10.9 94 142
DSH105110 11.0 94 142
DSH105111 11.1 94 142
DSH105112 11.2 94 142
DSH105113 11.3 94 142
DSH105114 11.4 94 142
DSH105115 11.5 94 142
DSH105116 11.6 94 142
DSH105117 11.7 94 142
DSH105118 11.8 94 142
DSH105119 11.9 101 151
DSH105120 12.0 101 151
DSH105121 12.1 101 151
DSH105122 12.2 101 151
DSH105123 12.3 101 151
DSH105124 12.4 101 151
DSH105125 12.5 101 151
DSH105126 12.6 101 151
DSH105127 12.7 101 151
DSH105128 12.8 101 151
DSH105129 12.9 101 151
DSH105130 13.0 101 151

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



166 www.yg1.it

PUNTE 
SUPER-GP RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

n

TITANIO E SUE 
LEGHE

HRc21
800 N/mm2

27 ~ 32 m/min

S

SUPER HSS, SUPER-GP DRILLS
PUNTE SUPER-GP DRILL, IN SUPER-HSS

2.5
3.0
5.0
6.0
8.0
10.0
11.0
13.0

3380
2700
1700
1350
1050
850
750
640

0.025
0.050
0.063
0.085
0.130
0.140
0.150
0.160

2550
2000
1280
1000
780
640
560
470

0.025
0.050
0.063
0.085
0.130
0.140
0.150
0.160

1900
1500
960
750
590
480
425
360

0.015
0.025
0.038
0.051
0.076
0.076
0.076
0.083

2380
1880
1190
950
730
600
520
440

0.020
0.050
0.063
0.085
0.130
0.150
0.180
0.186

1400
1100
700
550
430
350
310
260

0.015
0.020
0.025
0.029
0.038
0.047
0.050
0.050

3180
2500
1590
1250
970
780
700
600

0.042
0.050
0.063
0.085
0.130
0.160
0.180
0.186

2550
2000
1280
1000
780
600
560
470

0.025
0.050
0.063
0.085
0.130
0.140
0.150
0.160

DIAMETRO n

HRc23
830 N/mm2

n

~ 270 N/mm2

n

HRc34 ~ 38
1110 ~ 1260 N/mm2

n

HRc23 ~ 34
 830 ~ 1110 N/mm2

n

HRc23 ~ 28
 830 ~ 950 N/mm2

n

~ HRc23
~ 830 N/mm2

n fn fn fn fn fn fn fn

~ 570 N/mm2
DUREZZA

Resist. Traz.

2.5
3.0
5.0
6.0
8.0
10.0
11.0
13.0

MATERIALE
DA

LAVORARE

DIAMETRO n

PLASTICHE

n

LEGHE DI 
ZINCO

n

LEGHE DI 
MAGNESIO

n

LEGHE DI 
ALLUMINIO

n

GHISA

~ HRc21
~ 800 N/mm2

DUREZZA
Resist. Traz.

15 ~ 20 m/min 40 ~ 50 m/min 55 ~ 65 m/min 40 ~ 50 m/min 20 ~ 25 m/minVc

27 ~ 32 m/min 20 ~ 25 m/min 13 ~ 18 m/min 17 ~ 22 m/min 8 ~ 13 m/min 20 ~ 25 m/min 27 ~ 32 m/minVc

2250
2000
1280
1000
780
640
560
460

0.025
0.050
0.063
0.085
0.130
0.140
0.150
0.160

6400
5000
3200
2500
2000
1600
1400
1200

0.038
0.063
0.076
0.111
0.180
0.190
0.200
0.213

8600
6800
4300
3400
2600
2100
1900
1600

0.038
0.063
0.076
0.111
0.180
0.190
0.200
0.213

6400
5000
3200
2500
2000
1600
1400
1200

0.038
0.063
0.076
0.111
0.180
0.190
0.200
0.213

3380
2700
1700
1350
1050
850
750
650

0.025
0.050
0.063
0.085
0.130
0.140
0.150
0.160

1400
1100
700
550
430
350
300
250

0.020
0.025
0.038
0.051
0.076
0.076
0.076
0.083

n = numero di giri (giri/min)
fn = avanzamento giro (mm/giro)

NK

fn fn fn fn fn fn

MATERIALE
DA

LAVORARE GHISAACCIAI INOXACCIAI 
LEGATIACCIAI LEGATIACCIAI AL

CARBONIO
ACCIAI AL
CARBONIO

ACCIAI AL
CARBONIO

P KM

DSH105 SERIES

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



PUNTE GAMBO
CILINDRICO
- General Purpose (HSS & HSS-E & 8% Cobalt)

-  Applicazioni generali (HSS & HSS-E & Co 8%)

Migliorare attraverso l'innovazioneHSS



GUIDA ALLA SELEZIONE

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM.

MIN MAX
PAG.

PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO
Punte in HSS per materiali teneri & HSS Co per materiali tenaci

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS, FORM C  
PUNTE ELICOIDALI A GAMBO CILINDRICO (HSS Co8 / FORMA C) 

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 
PUNTE ELICOIDALI A GAMBO CILINDRICO (HSS)

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS, FORM C  
PUNTE ELICOIDALI A GAMBO CILINDRICO (HSS Co8 / FORMAC) 

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS, FORM C 
PUNTE ELICOIDALI A GAMBO CILINDRICO (HSS - E / FORMA C)

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 
PUNTE ELICOIDALI A GAMBO CILINDRICO (HSS)

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 
PUNTE ELICOIDALI A GAMBO CILINDRICO (HSS Co8) 

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS  
PUNTE ELICOIDALI A GAMBO CILINDRICO (HSS)

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS FOR HEAVY DUTY 
PUNTE ELICOIDALI A GAMBO CILINDRICO PER IMPIEGHI GRAVOSI (HSS - E)

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS FOR BRASS/BRONZE
PUNTE ELICOIDALI A GAMBO CILINDRICO PER BRONZO (HSS)  

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS FOR ALUMINUM, FORM C 
PUNTE ELICOIDALI A GAMBO CILINDRICO PER ALLUMINIO (HSS / FORMA C)

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

STUB
EXTRA CORTA

STUB
EXTRA CORTA

JOBBER
CORTA

JOBBER
CORTA

JOBBER
CORTA

LONG
LUNGA

EXTRA LONG 
EXTRA LUNGA 

JOBBER
CORTA

JOBBER
CORTA

JOBBER
CORTA

D2107

D1107

D2105

DL105

D1105

D2104

D1121

DL109

D1100

D1106

D1.0

D1.0

D1.0

D1.0

D0.3

D2.0

D2.0

D1.5

D1.5

D1.5

D31.0

D13.0

D20.0

D20.0

D20.0

D12.0

D13.0

D13.0

D13.0

D13.0

172

175

177

180

183

187

189

190

191

193
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208



◎ : Specifico   ○ :  Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎

◎ ○

▶ SEGUE

PUNTE ELICOIDALI A GAMBO CILINDRICO IN HSS

169www.yg1.it



GUIDA ALLA SELEZIONE
PUNTE A FORTE TORSIONE DH50 & DH100
Punte per forature in profondità non - stop

HSS-E, STRAIGHT SHANK DRILLS for DEEP HOLES, FORM B
PUNTA IN HSS - E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP, FORMA B

HSS-E, STRAIGHT SHANK DRILLS for DEEP HOLES, FORM B
PUNTA IN HSS - E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP, FORMA B

HSS-E, STRAIGHT SHANK DRILLS FOR DEEP HOLES, FORM B
PUNTA IN HSS - E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP, FORMA B

HSS-E, STRAIGHT SHANK DRILLS FOR DEEP HOLES, FORM C
PUNTA IN HSS - E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP, FORMA C

HSS-E, STRAIGHT SHANK DRILLS FOR DEEP HOLES, FORM C  
PUNTA IN HSS - E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP, FORMA C

HSS-E, STRAIGHT SHANK DRILLS FOR DEEP HOLES, FORM C 
PUNTA IN HSS - E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP, FORMA C 

HSS-E, TAPER SHANK DRILLS FOR DEEP HOLES, FORM C  
PUNTA IN HSS - E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP, FORMA C 

STUB
EXTRA CORTA

JOBBER
CORTA

LONG
LUNGA

JOBBER
CORTA

LONG
LUNGA

EXTRA LONG 
EXTRA LUNGA 

EXTRA LONG 
EXTRA LUNGA 

DL510

DL508

DL509

DL505

DL504

DT600
DT692
DT693

DL600

DH100

DH100

DH100

DH100

DH100

DH100

DH100

D2.0

D2.0

D2.0

D2.0

D2.0

D2.0
D3.0
D4.0

D13.0

D20.0

D16.0

D12.0

D13.0

D13.0

D10.5
D10.2
D10.0

D30.0

195

197

199

201

203

          

DH50-For Deep hole drilling in aluminum

HSS-E, STRAIGHT SHANK DRILLS for ALUMINUM DEEP HOLES, FORM C 
PUNTA IN HSS - E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP 
SU ALLUMINIO, FORMA C

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

EXTRA LONG 
EXTRA LUNGADL507

DH50 D2.0 D13.0 206

208

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM.

MIN MAX
PAG.

170 www.yg1.it

204

205



◎ : Specifico   ○ :  Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

          

PUNTE ELICOIDALI A GAMBO CILINDRICO IN HSS

171www.yg1.it

◎ ○ ○ ◎
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D2107 SERIES

P.208135

▶Surface treatment : Bright
▶Application    :    Suitable for drilling thin materials with portable
                                        electric drills. 
       Special twist drills for automatic and turret lathes

▶Trattamenti superficiali   :  Lucida
▶Applicazioni  : Adatte alla foratura di spessori
    sottili con trapani portatili.
    Adatte per lavorazioni su macchine
    automatiche.

Unità : mm

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSSCo8

L2

L1

D1

Oltre 1.6 mmFino a 1.6 mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

STUB
EXTRA CORTA

D2107010 1.0 6 26
D2107011 1.1 7 28
D2107012 1.2 8 30
D2107912 1.25 8 30
D2107013 1.3 8 30
D2107014 1.4 9 32
D2107015 1.5 9 32
D2107016 1.6 10 34
D2107017 1.7 10 34
D2107917 1.75 11 36
D2107018 1.8 11 36
D2107019 1.9 11 36
D2107020 2.0 12 38
D2107021 2.1 12 38
D2107022 2.2 13 40
D2107922 2.25 13 40
D2107023 2.3 13 40
D2107024 2.4 14 43
D2107025 2.5 14 43
D2107925 2.55 13 40
D2107026 2.6 14 43
D2107027 2.7 16 46
D2107927 2.75 16 46
D2107028 2.8 16 46
D2107029 2.9 16 46
D2107030 3.0 16 46
D2107031 3.1 18 49
D2107032 3.2 18 49
D2107932 3.25 18 49

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D2107033 3.3 18 49
D2107034 3.4 20 52
D2107035 3.5 20 52
D2107036 3.6 20 52
D2107037 3.7 20 52
D2107937 3.75 20 52
D2107038 3.8 22 55
D2107039 3.9 22 55
D2107040 4.0 22 55
D2107041 4.1 22 55
D2107042 4.2 22 55
D2107942 4.25 22 55
D2107043 4.3 24 58
D2107044 4.4 24 58
D2107045 4.5 24 58
D2107046 4.6 24 58
D2107946 4.65 24 58
D2107047 4.7 24 58
D2107947 4.75 24 58
D2107048 4.8 26 62
D2107049 4.9 26 62
D2107050 5.0 26 62
D2107051 5.1 26 62
D2107052 5.2 26 62
D2107952 5.25 26 62
D2107053 5.3 26 62
D2107054 5.4 28 66
D2107055 5.5 28 66
D2107955 5.55 28 66

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D2107 SERIES

P.208135

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSSCo8
▶Surface treatment : Bright
▶Application    :    Suitable for drilling thin materials with portable
                                        electric drills. 
       Special twist drills for automatic and turret lathes

▶Trattamenti superficiali   :  Lucida
▶Applicazioni  : Adatte alla foratura di spessori
    sottili con trapani portatili.
    Adatte per lavorazioni su macchine
    automatiche.

L2

L1

D1

Oltre 1.6 mmFino a 1.6 mm

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ○  ○ ○ ○ 

STUB
EXTRA CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D2107056 5.6 28 66
D2107057 5.7 28 66
D2107957 5.75 28 66
D2107058 5.8 28 66
D2107059 5.9 28 66
D2107060 6.0 28 66
D2107061 6.1 31 70
D2107062 6.2 31 70
D2107962 6.25 31 70
D2107063 6.3 31 70
D2107064 6.4 31 70
D2107065 6.5 31 70
D2107066 6.6 31 70
D2107067 6.7 31 70
D2107967 6.75 34 74
D2107068 6.8 34 74
D2107069 6.9 34 74
D2107070 7.0 34 74
D2107071 7.1 34 74
D2107072 7.2 34 74
D2107972 7.25 34 74
D2107073 7.3 34 74
D2107074 7.4 34 74
D2107974 7.45 34 74
D2107075 7.5 34 74
D2107076 7.6 37 79
D2107077 7.7 37 79
D2107977 7.75 37 79
D2107078 7.8 37 79

D2107079 7.9 37 79
D2107080 8.0 37 79
D2107081 8.1 37 79
D2107082 8.2 37 79
D2107982 8.25 37 79
D2107083 8.3 37 79
D2107084 8.4 37 79
D2107085 8.5 37 79
D2107086 8.6 40 84
D2107087 8.7 40 84
D2107987 8.75 40 84
D2107088 8.8 40 84
D2107089 8.9 40 84
D2107090 9.0 40 84
D2107091 9.1 40 84
D2107092 9.2 40 84
D2107992 9.25 40 84
D2107093 9.3 40 84
D2107993 9.35 40 84
D2107094 9.4 40 84
D2107095 9.5 40 84
D2107096 9.6 43 89
D2107097 9.7 43 89
D2107997 9.75 43 89
D2107098 9.8 43 89
D2107099 9.9 43 89
D2107100 10.0 43 89
D2107102 10.2 43 89
D2107802 10.25 43 89

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D2107 SERIES

P.208135

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSSCo8

Unità : mm

▶Surface treatment : Bright
▶Application    :    Suitable for drilling thin materials with portable
                                        electric drills. 
       Special twist drills for automatic and turret lathes

▶Trattamenti superficiali   :  Lucida
▶Applicazioni  : Adatte alla foratura di spessori
    sottili con trapani portatili.
    Adatte per lavorazioni su macchine
    automatiche.

L2

L1

D1

Oltre 1.6 mmFino a 1.6 mm

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

STUB
EXTRA CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D2107105 10.5 43 89
D2107807 10.75 47 95
D2107110 11.0 47 95
D2107812 11.25 47 95
D2107115 11.5 47 95
D2107817 11.75 47 95
D2107118 11.8 47 95
D2107120 12.0 51 102
D2107822 12.25 51 102
D2107125 12.5 51 102
D2107827 12.75 51 102
D2107130 13.0 51 102
D2107832 13.25 54 107
D2107135 13.5 54 107
D2107837 13.75 54 107
D2107138 13.8 54 107
D2107140 14.0 54 107
D2107842 14.25 56 111
D2107145 14.5 56 111
D2107847 14.75 56 111
D2107150 15.0 56 111
D2107852 15.25 58 115
D2107155 15.5 58 115
D2107857 15.75 58 115
D2107160 16.0 58 115
D2107862 16.25 60 119
D2107165 16.5 60 119
D2107867 16.75 60 119
D2107170 17.0 60 119

D2107872 17.25 62 123
D2107175 17.5 62 123
D2107877 17.75 62 123
D2107180 18.0 62 123
D2107882 18.25 64 127
D2107185 18.5 64 127
D2107887 18.75 64 127
D2107190 19.0 64 127
D2107892 19.25 66 131
D2107195 19.5 66 131
D2107897 19.75 66 131
D2107200 20.0 66 131
D2107205 20.5 68 136
D2107210 21.0 68 136
D2107215 21.5 70 141
D2107220 22.0 70 141
D2107225 22.5 72 146
D2107230 23.0 72 146
D2107235 23.5 72 146
D2107240 24.0 75 151
D2107245 24.5 75 151
D2107250 25.0 75 151
D2107260 26.0 78 156
D2107270 27.0 81 162
D2107280 28.0 81 162
D2107290 29.0 84 168
D2107300 30.0 84 168

D2107310 31.0 87 174

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D1107 SERIES

P.208118

▶Surface treatment : Steam Tempered(Black Oxide Finish)
    Bright Finish under 2mm 
▶Application    :  Suitable for drilling thin materials with portable 
                                        electric drills.
       Special twist drills for automatic and turret lathes.

▶Trattamenti superficiali : Vaporizzata
   Finitura lucida sotto diametro 2,0 (mm)
▶Applicazioni  :  Adatte alla foratura di spessori sottili
   con trapani portatili.
   Adatte per lavorazioni su macchine
   automatiche.

Unità : mm

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSS

L2

L1

D1

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

STUB
EXTRA CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D1107010 1.0 6 26
D1107011 1.1 7 28
D1107012 1.2 8 30
D1107912 1.25 8 30
D1107013 1.3 8 30
D1107014 1.4 9 32
D1107015 1.5 9 32
D1107016 1.6 9 34
D1107017 1.7 10 34
D1107917 1.75 11 36
D1107018 1.8 11 36
D1107019 1.9 11 36
D1107020 2.0 12 38
D1107021 2.1 12 38
D1107022 2.2 13 40
D1107922 2.25 13 40
D1107023 2.3 13 40
D1107024 2.4 14 43
D1107025 2.5 14 43
D1107026 2.6 14 43
D1107027 2.7 16 46
D1107927 2.75 16 46
D1107028 2.8 16 46
D1107029 2.9 16 46
D1107030 3.0 16 46
D1107031 3.1 18 49
D1107032 3.2 18 49
D1107932 3.25 18 49
D1107033 3.3 18 49
D1107034 3.4 20 52
D1107035 3.5 20 52

D1107036 3.6 20 52
D1107037 3.7 20 52
D1107937 3.75 20 52
D1107038 3.8 22 55
D1107039 3.9 22 55
D1107040 4.0 22 55
D1107041 4.1 22 55
D1107042 4.2 22 55
D1107942 4.25 22 55
D1107043 4.3 24 58
D1107044 4.4 24 58
D1107045 4.5 24 58
D1107046 4.6 24 58
D1107047 4.7 24 58
D1107947 4.75 24 58
D1107048 4.8 26 62
D1107049 4.9 26 62
D1107050 5.0 26 62
D1107051 5.1 26 62
D1107052 5.2 26 62
D1107952 5.25 26 62
D1107053 5.3 26 62
D1107054 5.4 28 66
D1107055 5.5 28 66
D1107056 5.6 28 66
D1107057 5.7 28 66
D1107957 5.75 28 66
D1107058 5.8 28 66
D1107059 5.9 28 66
D1107060 6.0 28 66
D1107061 6.1 31 70

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D1107 SERIES

P.208118

Unità : mm

L2

L1

D1

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

▶Surface treatment : Steam Tempered(Black Oxide Finish)
    Bright Finish under 2mm 
▶Application    :  Suitable for drilling thin materials with portable 
                                        electric drills.
       Special twist drills for automatic and turret lathes.

▶Trattamenti superficiali : Vaporizzata
   Finitura lucida sotto diametro 2,0 (mm)
▶Applicazioni  :  Adatte alla foratura di spessori sottili
   con trapani portatili.
   Adatte per lavorazioni su macchine
   automatiche.

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSS

STUB
EXTRA CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D1107062 6.2 31 70
D1107962 6.25 31 70
D1107063 6.3 31 70
D1107064 6.4 31 70
D1107065 6.5 31 70
D1107066 6.6 31 70
D1107067 6.7 31 70
D1107967 6.75 34 74
D1107068 6.8 34 74
D1107069 6.9 34 74
D1107070 7.0 34 74
D1107071 7.1 34 74
D1107072 7.2 34 74
D1107972 7.25 34 74
D1107073 7.3 34 74
D1107074 7.4 34 74
D1107075 7.5 34 74
D1107076 7.6 37 79
D1107077 7.7 37 79
D1107977 7.75 37 79
D1107078 7.8 37 79
D1107079 7.9 37 79
D1107080 8.0 37 79
D1107081 8.1 37 79
D1107082 8.2 37 79
D1107982 8.25 37 79
D1107083 8.3 37 79
D1107084 8.4 37 79
D1107085 8.5 37 79
D1107086 8.6 40 84

D1107087 8.7 40 84
D1107987 8.75 40 84
D1107088 8.8 40 84
D1107089 8.9 40 84
D1107090 9.0 40 84
D1107091 9.1 40 84
D1107092 9.2 40 84
D1107992 9.25 40 84
D1107093 9.3 40 84
D1107094 9.4 40 84
D1107095 9.5 40 84
D1107096 9.6 43 89
D1107097 9.7 43 89
D1107997 9.75 43 89
D1107098 9.8 43 89
D1107099 9.9 43 89
D1107100 10.0 43 89
D1107802 10.25 43 89
D1107105 10.5 43 89
D1107807 10.75 47 95
D1107110 11.0 47 95
D1107812 11.25 47 95
D1107115 11.5 47 95
D1107817 11.75 47 95
D1107120 12.0 51 102
D1107822 12.25 51 102
D1107125 12.5 51 102
D1107827 12.75 51 102
D1107130 13.0 51 102

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D2105 SERIES

P.208135

▶Surface treatment : Bright
▶Application    :  Drilling stainless steels and difficult - to - cut 

materials such as titanium and inconel.

▶Trattamenti superficiali : Lucida
▶Applicazioni  :  Punte per foratura di acciai Inox,
   materiali di difficile lavorabilità come
   Titanio & Inconel.

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSSCo8

L2

L1

D1

Unità : mm

Oltre 1.6 mmFino a 1.6 mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

JOBBER
CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D2105010 1.0 12 34
D2105011 1.1 14 36
D2105012 1.2 16 38
D2105912 1.25 16 38
D2105013 1.3 16 38
D2105014 1.4 18 40
D2105015 1.5 18 40
D2105016 1.6 20 43
D2105017 1.7 20 43
D2105917 1.75 22 46
D2105018 1.8 22 46
D2105019 1.9 22 46
D2105020 2.0 24 49
D2105021 2.1 24 49
D2105022 2.2 27 53
D2105922 2.25 27 53
D2105023 2.3 27 53
D2105024 2.4 30 57
D2105025 2.5 30 57
D2105026 2.6 30 57
D2105027 2.7 33 61
D2105927 2.75 33 61
D2105028 2.8 33 61
D2105029 2.9 33 61
D2105030 3.0 33 61

D2105031 3.1 36 65
D2105032 3.2 36 65
D2105932 3.25 36 65
D2105033 3.3 36 65
D2105034 3.4 39 70
D2105035 3.5 39 70
D2105036 3.6 39 70
D2105037 3.7 39 70
D2105937 3.75 39 70
D2105038 3.8 43 75
D2105039 3.9 43 75
D2105040 4.0 43 75
D2105041 4.1 43 75
D2105042 4.2 43 75
D2105942 4.25 43 75
D2105043 4.3 47 80
D2105044 4.4 47 80
D2105045 4.5 47 80
D2105046 4.6 47 80
D2105047 4.7 47 80
D2105947 4.75 47 80
D2105048 4.8 52 86
D2105049 4.9 52 86
D2105050 5.0 52 86
D2105051 5.1 52 86

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

Unità : mm

D2105 SERIES

P.208135

L2

L1

D1

Oltre 1.6 mmFino a 1.6 mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

▶Surface treatment : Bright
▶Application    :  Drilling stainless steels and difficult - to - cut 

materials such as titanium and inconel.

▶Trattamenti superficiali : Lucida
▶Applicazioni  :  Punte per foratura di acciai Inox,
   materiali di difficile lavorabilità come
   Titanio & Inconel.

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSSCo8

JOBBER
CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D2105052 5.2 52 86
D2105952 5.25 52 86
D2105053 5.3 52 86
D2105054 5.4 57 93
D2105055 5.5 57 93
D2105056 5.6 57 93
D2105057 5.7 57 93
D2105957 5.75 57 93
D2105058 5.8 57 93
D2105059 5.9 57 93
D2105060 6.0 57 93
D2105061 6.1 63 101
D2105062 6.2 63 101
D2105962 6.25 63 101
D2105063 6.3 63 101
D2105064 6.4 63 101
D2105065 6.5 63 101
D2105066 6.6 63 101
D2105067 6.7 63 101
D2105967 6.75 69 109
D2105068 6.8 69 109
D2105069 6.9 69 109
D2105070 7.0 69 109
D2105071 7.1 69 109
D2105072 7.2 69 109

D2105972 7.25 69 109
D2105073 7.3 69 109
D2105074 7.4 69 109
D2105075 7.5 69 109
D2105076 7.6 75 117
D2105077 7.7 75 117
D2105977 7.75 75 117
D2105078 7.8 75 117
D2105079 7.9 75 117
D2105080 8.0 75 117
D2105081 8.1 75 117
D2105082 8.2 75 117
D2105982 8.25 75 117
D2105083 8.3 75 117
D2105084 8.4 75 117
D2105085 8.5 75 117
D2105086 8.6 81 125
D2105087 8.7 81 125
D2105987 8.75 81 125
D2105088 8.8 81 125
D2105089 8.9 81 125
D2105090 9.0 81 125
D2105091 9.1 81 125
D2105092 9.2 81 125
D2105992 9.25 81 125

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D2105 SERIES

P.208135

L2

L1

D1

Oltre 1.6 mmFino a 1.6 mm

Unità : mm

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

▶Surface treatment : Bright
▶Application    :  Drilling stainless steels and difficult - to - cut 

materials such as titanium and inconel.

▶Trattamenti superficiali : Lucida
▶Applicazioni  :  Punte per foratura di acciai Inox,
   materiali di difficile lavorabilità come
   Titanio & Inconel.

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSSCo8

JOBBER
CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D2105093 9.3 81 125
D2105094 9.4 81 125
D2105095 9.5 81 125
D2105096 9.6 87 133
D2105097 9.7 87 133
D2105997 9.75 87 133
D2105098 9.8 87 133
D2105099 9.9 87 133
D2105100 10.0 87 133
D2105102 10.2 87 133
D2105105 10.5 87 133
D2105110 11.0 94 142
D2105115 11.5 94 142
D2105120 12.0 101 151
D2105125 12.5 101 151

D2105130 13.0 101 151
D2105135 13.5 108 160
D2105140 14.0 108 160
D2105145 14.5 114 169
D2105150 15.0 114 169
D2105155 15.5 120 178
D2105160 16.0 120 178
D2105165 16.5 125 184
D2105170 17.0 125 184
D2105175 17.5 130 191
D2105180 18.0 130 191
D2105185 18.5 135 198
D2105190 19.0 135 198
D2105195 19.5 140 205
D2105200 20.0 140 205

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DL105 SERIES

P.208
HSS-E

135

▶Surface treatment : Bright
▶Application    :  Drilling stainless steels and difficult - to - cut 

materials such as titanium and inconel.

▶Trattamenti superficiali  : Lucida
▶Applicazioni  :  Punte per foratura di acciai Inox,
    materiali di difficile lavorabilità come
    Titanio & Inconel.

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSS - E

L2

L1

D1

Oltre 1.6 mmFino a 1.6 mm

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

JOBBER
CORTA

DL105010 1.0 12 34
DL105011 1.1 14 36
DL105012 1.2 16 38
DL105912 1.25 16 38
DL105013 1.3 16 38
DL105014 1.4 18 40
DL105015 1.5 18 40
DL105016 1.6 20 43
DL105017 1.7 20 43
DL105917 1.75 22 46
DL105018 1.8 22 46
DL105019 1.9 22 46
DL105020 2.0 24 49
DL105021 2.1 24 49
DL105022 2.2 27 53
DL105922 2.25 27 53
DL105023 2.3 27 53
DL105024 2.4 30 57
DL105025 2.5 30 57
DL105026 2.6 30 57
DL105027 2.7 33 61
DL105927 2.75 33 61
DL105028 2.8 33 61
DL105029 2.9 33 61
DL105030 3.0 33 61

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DL105031 3.1 36 65
DL105032 3.2 36 65
DL105932 3.25 36 65
DL105033 3.3 36 65
DL105034 3.4 39 70
DL105035 3.5 39 70
DL105036 3.6 39 70
DL105037 3.7 39 70
DL105937 3.75 39 70
DL105038 3.8 43 75
DL105039 3.9 43 75
DL105040 4.0 43 75
DL105041 4.1 43 75
DL105042 4.2 43 75
DL105942 4.25 43 75
DL105043 4.3 47 80
DL105044 4.4 47 80
DL105045 4.5 47 80
DL105046 4.6 47 80
DL105047 4.7 47 80
DL105947 4.75 47 80
DL105048 4.8 52 86
DL105049 4.9 52 86
DL105050 5.0 52 86
DL105051 5.1 52 86

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DL105 SERIES

P.208
HSS-E

135

▶Surface treatment : Bright
▶Application    :  Drilling stainless steels and difficult - to - cut 

materials such as titanium and inconel.

▶Trattamenti superficiali  : Lucida
▶Applicazioni  :  Punte per foratura di acciai Inox,
    materiali di difficile lavorabilità come
    Titanio & Inconel.

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSS - E

L2

L1

D1

Oltre 1.6 mmFino a 1.6 mm

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

JOBBER
CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DL105052 5.2 52 86
DL105952 5.25 52 86
DL105053 5.3 52 86
DL105054 5.4 57 93
DL105055 5.5 57 93
DL105056 5.6 57 93
DL105057 5.7 57 93
DL105957 5.75 57 93
DL105058 5.8 57 93
DL105059 5.9 57 93
DL105060 6.0 57 93
DL105061 6.1 63 101
DL105062 6.2 63 101
DL105962 6.25 63 101
DL105063 6.3 63 101
DL105064 6.4 63 101
DL105065 6.5 63 101
DL105066 6.6 63 101
DL105067 6.7 63 101
DL105967 6.75 69 109
DL105068 6.8 69 109
DL105069 6.9 69 109
DL105070 7.0 69 109
DL105071 7.1 69 109
DL105072 7.2 69 109

DL105972 7.25 69 109
DL105073 7.3 69 109
DL105074 7.4 69 109
DL105075 7.5 69 109
DL105076 7.6 75 117
DL105077 7.7 75 117
DL105977 7.75 75 117
DL105078 7.8 75 117
DL105079 7.9 75 117
DL105080 8.0 75 117
DL105081 8.1 75 117
DL105082 8.2 75 117
DL105982 8.25 75 117
DL105083 8.3 75 117
DL105084 8.4 75 117
DL105085 8.5 75 117
DL105086 8.6 81 125
DL105087 8.7 81 125
DL105987 8.75 81 125
DL105088 8.8 81 125
DL105089 8.9 81 125
DL105090 9.0 81 125
DL105091 9.1 81 125
DL105092 9.2 81 125
DL105992 9.25 81 125

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DL105 SERIES

P.208
HSS-E

135

L2

L1

D1

Oltre 1.6 mmFino a 1.6 mm

Unità : mm

JOBBER
CORTA

▶Surface treatment : Bright
▶Application    :  Drilling stainless steels and difficult - to - cut 

materials such as titanium and inconel.

▶Trattamenti superficiali  : Lucida
▶Applicazioni  :  Punte per foratura di acciai Inox,
     materiali di difficile lavorabilità come
     Titanio & Inconel.

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSS - E

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

DL105093 9.3 81 125
DL105094 9.4 81 125
DL105095 9.5 81 125
DL105096 9.6 87 133
DL105097 9.7 87 133
DL105997 9.75 87 133
DL105098 9.8 87 133
DL105099 9.9 87 133
DL105100 10.0 87 133
DL105102 10.2 87 133
DL105105 10.5 87 133
DL105110 11.0 94 142
DL105115 11.5 94 142
DL105120 12.0 101 151
DL105125 12.5 101 151

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DL105130 13.0 101 151
DL105135 13.5 108 160
DL105140 14.0 108 160
DL105145 14.5 114 169
DL105150 15.0 114 169
DL105155 15.5 120 178
DL105160 16.0 120 178
DL105165 16.5 125 184
DL105170 17.0 125 184
DL105175 17.5 130 191
DL105180 18.0 130 191
DL105185 18.5 135 198
DL105190 19.0 135 198
DL105195 19.5 140 205
DL105200 20.0 140 205

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D1105 SERIES

P.208118

▶Surface treatment : Steam Tempered(Black Oxide Finish)
    Bright Finish under 2mm 
▶Application  :  Drilling steels, cast steels alloyed and non-

alloyed, grey cast iron, malleable cast iron 
and graphite.

▶Trattamenti superficiali : Vaporizzata
    Finitura lucida sotto diametro 2,0 (mm)
▶Applicazioni  : Foratura di acciai, acciai fusi legati e
    non, ghisa grigia, ghisa grigia
    malleabile e grafite.

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSS

L2

L1

D1

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

JOBBER
CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D1105003 0.3 3 19
D1105004 0.4 5 20
D1105005 0.5 6 22
D1105006 0.6 7 24
D1105007 0.7 9 28
D1105008 0.8 10 30
D1105009 0.9 11 32
D1105010 1.0 12 34
D1105910 1.05 12 34
D1105011 1.1 14 36
D1105911 1.15 14 36
D1105012 1.2 16 38
D1105912 1.25 16 38
D1105013 1.3 16 38
D1105913 1.35 18 40
D1105014 1.4 18 40
D1105914 1.45 18 40
D1105015 1.5 18 40
D1105915 1.55 20 43
D1105016 1.6 20 43
D1105916 1.65 20 43
D1105017 1.7 20 43
D1105917 1.75 22 46
D1105018 1.8 22 46
D1105918 1.85 22 46
D1105019 1.9 22 46
D1105919 1.95 24 49
D1105020 2.0 24 49
D1105920 2.05 24 49
D1105021 2.1 24 49

D1105921 2.15 27 53
D1105022 2.2 27 53
D1105922 2.25 27 53
D1105023 2.3 27 53
D1105923 2.35 27 53
D1105024 2.4 30 57
D1105924 2.45 30 57
D1105025 2.5 30 57
D1105925 2.55 30 57
D1105026 2.6 30 57
D1105926 2.65 30 57
D1105027 2.7 33 61
D1105927 2.75 33 61
D1105028 2.8 33 61
D1105928 2.85 33 61
D1105029 2.9 33 61
D1105929 2.95 33 61
D1105030 3.0 33 61
D1105930 3.05 36 65
D1105031 3.1 36 65
D1105931 3.15 36 65
D1105032 3.2 36 65
D1105932 3.25 36 65
D1105033 3.3 36 65
D1105933 3.35 36 65
D1105034 3.4 39 70
D1105934 3.45 39 70
D1105035 3.5 39 70
D1105935 3.55 39 70
D1105036 3.6 39 70

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D1105 SERIES

P.208118

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSS

L2

L1

D1

Unità : mm

▶ SEGUE

JOBBER
CORTA

▶Surface treatment : Steam Tempered(Black Oxide Finish)
    Bright Finish under 2mm 
▶Application  :  Drilling steels, cast steels alloyed and non-

alloyed, grey cast iron, malleable cast iron 
and graphite.

▶Trattamenti superficiali : Vaporizzata
    Finitura lucida sotto diametro 2,0 (mm)
▶Applicazioni  : Foratura di acciai, acciai fusi legati e
    non, ghisa grigia, ghisa grigia
    malleabile e grafite.

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

D1105936 3.65 39 70
D1105037 3.7 39 70
D1105937 3.75 39 70
D1105038 3.8 43 75
D1105938 3.85 43 75
D1105039 3.9 43 75
D1105939 3.95 43 75
D1105040 4.0 43 75
D1105940 4.05 43 75
D1105041 4.1 43 75
D1105941 4.15 43 75
D1105042 4.2 43 75
D1105942 4.25 43 75
D1105043 4.3 47 80
D1105943 4.35 47 80
D1105044 4.4 47 80
D1105944 4.45 47 80
D1105045 4.5 47 80
D1105945 4.55 47 80
D1105046 4.6 47 80
D1105946 4.65 47 80
D1105047 4.7 47 80
D1105947 4.75 47 80
D1105048 4.8 52 86
D1105948 4.85 52 86
D1105049 4.9 52 86
D1105949 4.95 52 86
D1105050 5.0 52 86
D1105950 5.05 52 86
D1105051 5.1 52 86

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D1105951 5.15 52 86
D1105052 5.2 52 86
D1105952 5.25 52 86
D1105053 5.3 52 86
D1105953 5.35 57 93
D1105054 5.4 57 93
D1105954 5.45 57 93
D1105055 5.5 57 93
D1105955 5.55 57 93
D1105056 5.6 57 93
D1105956 5.65 57 93
D1105057 5.7 57 93
D1105957 5.75 57 93
D1105058 5.8 57 93
D1105958 5.85 57 93
D1105059 5.9 57 93
D1105959 5.95 57 93
D1105060 6.0 57 93
D1105960 6.05 63 101
D1105061 6.1 63 101
D1105961 6.15 63 101
D1105062 6.2 63 101
D1105962 6.25 63 101
D1105063 6.3 63 101
D1105963 6.35 63 101
D1105064 6.4 63 101
D1105964 6.45 63 101
D1105065 6.5 63 101
D1105965 6.55 63 101
D1105066 6.6 63 101

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D1105 SERIES

P.208118

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSS

L2

L1

D1

Unità : mm

▶ SEGUE

JOBBER
CORTA

▶Surface treatment : Steam Tempered(Black Oxide Finish)
    Bright Finish under 2mm 
▶Application  :  Drilling steels, cast steels alloyed and non-

alloyed, grey cast iron, malleable cast iron 
and graphite.

▶Trattamenti superficiali : Vaporizzata
    Finitura lucida sotto diametro 2,0 (mm)
▶Applicazioni  : Foratura di acciai, acciai fusi legati e
    non, ghisa grigia, ghisa grigia
    malleabile e grafite.

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D1105966 6.65 63 101
D1105067 6.7 63 101
D1105967 6.75 69 109
D1105068 6.8 69 109
D1105968 6.85 69 109
D1105069 6.9 69 109
D1105969 6.95 69 109
D1105070 7.0 69 109
D1105970 7.05 69 109
D1105071 7.1 69 109
D1105971 7.15 69 109
D1105072 7.2 69 109
D1105972 7.25 69 109
D1105073 7.3 69 109
D1105973 7.35 69 109
D1105074 7.4 69 109
D1105974 7.45 69 109
D1105075 7.5 69 109
D1105975 7.55 75 117
D1105076 7.6 75 117
D1105976 7.65 75 117
D1105077 7.7 75 117
D1105977 7.75 75 117
D1105078 7.8 75 117
D1105978 7.85 75 117
D1105079 7.9 75 117
D1105979 7.95 75 117
D1105080 8.0 75 117
D1105081 8.1 75 117
D1105082 8.2 75 117

D1105982 8.25 75 117
D1105083 8.3 75 117
D1105084 8.4 75 117
D1105085 8.5 75 117
D1105086 8.6 81 125
D1105087 8.7 81 125
D1105987 8.75 81 125
D1105088 8.8 81 125
D1105089 8.9 81 125
D1105090 9.0 81 125
D1105091 9.1 81 125
D1105092 9.2 81 125
D1105992 9.25 81 125
D1105093 9.3 81 125
D1105094 9.4 81 125
D1105095 9.5 81 125
D1105096 9.6 87 133
D1105097 9.7 87 133
D1105997 9.75 87 133
D1105098 9.8 87 133
D1105099 9.9 87 133
D1105100 10.0 87 133
D1105101 10.1 87 133
D1105102 10.2 87 133
D1105802 10.25 87 133
D1105103 10.3 87 133
D1105104 10.4 87 133
D1105105 10.5 87 133
D1105106 10.6 87 133
D1105107 10.7 94 142

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D1105 SERIES

P.208118

▶Surface treatment : Steam Tempered(Black Oxide Finish)
    Bright Finish under 2mm 
▶Application  :  Drilling steels, cast steels alloyed and non-

alloyed, grey cast iron, malleable cast iron 
and graphite.

▶Trattamenti superficiali : Vaporizzata
    Finitura lucida sotto diametro 2,0 (mm)
▶Applicazioni  : Foratura di acciai, acciai fusi legati e
    non, ghisa grigia, ghisa grigia
    malleabile e grafite.

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSS

L2

L1

D1

Unità : mm

JOBBER
CORTA

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

D1105807 10.75 94 142
D1105108 10.8 94 142
D1105109 10.9 94 142
D1105110 11.0 94 142
D1105111 11.1 94 142
D1105112 11.2 94 142
D1105812 11.25 94 142
D1105113 11.3 94 142
D1105114 11.4 94 142
D1105115 11.5 94 142
D1105116 11.6 94 142
D1105117 11.7 94 142
D1105817 11.75 94 142
D1105118 11.8 94 142
D1105119 11.9 101 151
D1105120 12.0 101 151
D1105121 12.1 101 151
D1105122 12.2 101 151
D1105822 12.25 101 151
D1105123 12.3 101 151
D1105124 12.4 101 151
D1105125 12.5 101 151
D1105126 12.6 101 151
D1105127 12.7 101 151
D1105827 12.75 101 151
D1105128 12.8 101 151
D1105129 12.9 101 151
D1105130 13.0 101 151

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D1105832 13.25 108 160
D1105135 13.5 108 160
D1105837 13.75 108 160
D1105140 14.0 108 160
D1105842 14.25 114 169
D1105145 14.5 114 169
D1105847 14.75 114 169
D1105150 15.0 114 169
D1105852 15.25 120 178
D1105155 15.5 120 178
D1105857 15.75 120 178
D1105160 16.0 120 178
D1105862 16.25 125 184
D1105165 16.5 125 184
D1105867 16.75 125 184
D1105170 17.0 125 184
D1105872 17.25 130 191
D1105175 17.5 130 191
D1105877 17.75 130 191
D1105180 18.0 130 191
D1105882 18.25 135 198
D1105185 18.5 135 198
D1105887 18.75 135 198
D1105190 19.0 135 198
D1105892 19.25 140 205
D1105195 19.5 140 205
D1105897 19.75 140 205
D1105200 20.0 140 205

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D2104 SERIES

P.208135

▶Surface treatment : Bright Finish
▶Application   :  Drilling deep holes in stainless steels and 

difficult - to - cut materials such as titanium 
and inconel.

▶Trattamenti superficiali : Lucida  
▶Applicazioni  :   Punte per fori profondi su acciaio Inox
    e materiali di difficile lavorabilità come
    Titanio & Inconel.

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSSCo8

L2

L1

D1

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

LONG
LUNGA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D2104020 2.0 56 85
D2104021 2.1 56 85
D2104022 2.2 59 90
D2104023 2.3 59 90
D2104024 2.4 62 95
D2104025 2.5 62 95
D2104026 2.6 62 95
D2104027 2.7 66 100
D2104028 2.8 66 100
D2104029 2.9 66 100
D2104030 3.0 66 100
D2104031 3.1 69 106
D2104032 3.2 69 106
D2104033 3.3 69 106
D2104034 3.4 73 112
D2104035 3.5 73 112
D2104036 3.6 73 112
D2104037 3.7 73 112
D2104038 3.8 78 119
D2104039 3.9 78 119
D2104040 4.0 78 119
D2104041 4.1 78 119
D2104042 4.2 78 119
D2104043 4.3 82 126
D2104044 4.4 82 126
D2104045 4.5 82 126
D2104046 4.6 82 126

D2104047 4.7 82 126
D2104048 4.8 87 132
D2104049 4.9 87 132
D2104050 5.0 87 132
D2104051 5.1 87 132
D2104052 5.2 87 132
D2104053 5.3 87 132
D2104054 5.4 91 139
D2104055 5.5 91 139
D2104056 5.6 91 139
D2104057 5.7 91 139
D2104058 5.8 91 139
D2104059 5.9 91 139
D2104060 6.0 91 139
D2104061 6.1 97 148
D2104062 6.2 97 148
D2104063 6.3 97 148
D2104064 6.4 97 148
D2104065 6.5 97 148
D2104066 6.6 97 148
D2104067 6.7 97 148
D2104068 6.8 102 156
D2104069 6.9 102 156
D2104070 7.0 102 156
D2104071 7.1 102 156
D2104072 7.2 102 156
D2104073 7.3 102 156

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D2104 SERIES

P.208135

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSSCo8

Unità : mm

▶Surface treatment : Bright Finish
▶Application   :  Drilling deep holes in stainless steels and 

difficult - to - cut materials such as titanium 
and inconel.

▶Trattamenti superficiali : Lucida  
▶Applicazioni  :   Punte per fori profondi su acciaio Inox
    e materiali di difficile lavorabilità come
    Titanio & Inconel.

L2

L1

D1

P H M K N S
Carbon 
Steels Alloy Steels Prehardened 

Steels Hardened Steels Stainless 
Steels Cast Iron Aluminum Copper Bronze CFRP Titanium

~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

LONG
LUNGA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D2104074 7.4 102 156
D2104075 7.5 102 156
D2104076 7.6 109 165
D2104077 7.7 109 165
D2104078 7.8 109 165
D2104079 7.9 109 165
D2104080 8.0 109 165
D2104081 8.1 109 165
D2104082 8.2 109 165
D2104083 8.3 109 165
D2104084 8.4 109 165
D2104085 8.5 109 165
D2104086 8.6 115 175
D2104087 8.7 115 175
D2104088 8.8 115 175
D2104089 8.9 115 175
D2104090 9.0 115 175
D2104091 9.1 115 175

D2104092 9.2 115 175
D2104093 9.3 115 175
D2104094 9.4 115 175
D2104095 9.5 115 175
D2104096 9.6 121 184
D2104097 9.7 121 184
D2104098 9.8 121 184
D2104099 9.9 121 184
D2104100 10.0 121 184
D2104102 10.2 121 184
D2104105 10.5 121 184
D2104108 10.8 128 195
D2104110 11.0 128 195
D2104112 11.2 128 195
D2104115 11.5 128 195
D2104118 11.8 128 195
D2104120 12.0 134 205

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D1121 SERIES

P.208118

▶Surface treatment : Steam Tempered(Black Oxide Finish)
▶Application  : Designed for drilling deep holes or deeply  

  located holes
     Drilling steels, cast steels alloyed and non-

alloyed, grey cast iron, malleable cast iron 
and graphite.

▶Trattamenti superficiali : Vaporizzata
▶Applicazioni   :   Progettata per forature profonde o fori
     in cavità profonde. Forature su acciai,
     acciai legati, ghisa malleabile, ghisa
     grigia.

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, HSS

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

L2

L1

D1

Unità : mm

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

D1121020 2.0 85 125
D1121922 2.25 90 135
D1121025 2.5 95 140
D1121927 2.75 100 150
D1121030 3.0 100 150
D1121932 3.25 105 155
D1121035 3.5 115 165
D1121937 3.75 115 165
D1121040 4.0 120 175
D1121942 4.25 120 175
D1121045 4.5 125 185
D1121947 4.75 125 185
D1121050 5.0 135 195
D1121952 5.25 135 195
D1121055 5.5 140 205
D1121957 5.75 140 205
D1121060 6.0 140 205
D1121962 6.25 150 215
D1121065 6.5 150 215
D1121967 6.75 155 225

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D1121070 7.0 155 225
D1121972 7.25 155 225
D1121075 7.5 155 225
D1121977 7.75 165 240
D1121080 8.0 165 240
D1121982 8.25 165 240
D1121085 8.5 165 240
D1121987 8.75 175 250
D1121090 9.0 175 250
D1121992 9.25 175 250
D1121095 9.5 175 250
D1121997 9.75 185 265
D1121100 10.0 185 265
D1121105 10.5 185 265
D1121110 11.0 195 280
D1121115 11.5 195 280
D1121120 12.0 205 295
D1121125 12.5 205 295
D1121130 13.0 205 295

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



190 www.yg1.it

PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DL109 SERIES

P.209
HSS-E

118

▶Application : Drilling steels, cast steels alloyed and non-alloyed, 
grey cast iron, malleable cast iron and graphite.

▶Applicazioni :  Foratura di acciai, ghise legate e non, ghisa grigia,
   ghisa malleabile e grafite.

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for HEAVY DUTY
PUNTE ELICOIDALI PER IMPIEGHI GRAVOSI, GAMBO CILINDRICO, HSS - E

JOBBER
CORTA

L2

D1

Unità : mm

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DL109015 1.5 18 40
DL109917 1.75 22 46
DL109020 2.0 24 49
DL109922 2.25 27 53
DL109025 2.5 30 57
DL109927 2.75 33 61
DL109030 3.0 33 61
DL109932 3.25 36 65
DL109035 3.5 39 70
DL109937 3.75 39 70
DL109040 4.0 43 75
DL109942 4.25 43 75
DL109045 4.5 47 80
DL109947 4.75 47 80
DL109050 5.0 52 86
DL109952 5.25 52 86
DL109055 5.5 57 93
DL109957 5.75 57 93
DL109060 6.0 57 93
DL109962 6.25 63 101
DL109065 6.5 63 101

DL109967 6.75 69 109
DL109070 7.0 69 109
DL109972 7.25 69 109
DL109075 7.5 69 109
DL109977 7.75 75 117
DL109080 8.0 75 117
DL109982 8.25 75 117
DL109085 8.5 75 117
DL109987 8.75 81 125
DL109090 9.0 81 125
DL109992 9.25 81 125
DL109095 9.5 81 125
DL109997 9.75 87 133
DL109100 10.0 87 133
DL109105 10.5 87 133
DL109110 11.0 94 142
DL109115 11.5 94 142
DL109120 12.0 101 151
DL109125 12.5 101 151
DL109130 13.0 101 151

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D1100 SERIES

P.209118

▶Application :  Drilling hard, brittle and short-chip materials. i.e., 
brass, bronze, phosphor bronze and magnesium 
alloys.

▶Applicazioni :  Punte per materiali duri, fragili, a truciolo corto, es.
   ottone, bronzo, bronzo fosforato, leghe di magnesio.

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for BRASS/BRONZE
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO PER OTTONE (HSS)

JOBBER
CORTA

L2

L1

D1

Unità : mm

▶ SEGUE

◎

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D1100015 1.5 18 40
D1100016 1.6 20 43
D1100017 1.7 20 43
D1100018 1.8 22 46
D1100019 1.9 22 46
D1100020 2.0 24 49
D1100021 2.1 24 49
D1100022 2.2 27 53
D1100023 2.3 27 53
D1100024 2.4 30 57
D1100025 2.5 30 57
D1100026 2.6 30 57
D1100027 2.7 33 61
D1100028 2.8 33 61
D1100029 2.9 33 61
D1100030 3.0 33 61
D1100031 3.1 36 65
D1100032 3.2 36 65
D1100033 3.3 36 65
D1100034 3.4 39 70
D1100035 3.5 39 70
D1100036 3.6 39 70
D1100037 3.7 39 70
D1100038 3.8 43 75
D1100039 3.9 43 75
D1100040 4.0 43 75
D1100041 4.1 43 75
D1100042 4.2 43 75

D1100043 4.3 47 80
D1100044 4.4 47 80
D1100045 4.5 47 80
D1100046 4.6 47 80
D1100047 4.7 47 80
D1100048 4.8 52 86
D1100049 4.9 52 86
D1100050 5.0 52 86
D1100051 5.1 52 86
D1100052 5.2 52 86
D1100053 5.3 52 86
D1100054 5.4 57 93
D1100055 5.5 57 93
D1100056 5.6 57 93
D1100057 5.7 57 93
D1100058 5.8 57 93
D1100059 5.9 57 93
D1100060 6.0 57 93
D1100061 6.1 63 101
D1100062 6.2 63 101
D1100063 6.3 63 101
D1100064 6.4 63 101
D1100065 6.5 63 101
D1100066 6.6 63 101
D1100067 6.7 63 101
D1100068 6.8 69 109
D1100069 6.9 69 109
D1100070 7.0 69 109

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



192 www.yg1.it

PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D1100 SERIES

P.209118

▶Application :  Drilling hard, brittle and short-chip materials. i.e., 
brass, bronze, phosphor bronze and magnesium 
alloys.

▶Applicazioni :  Punte per materiali duri, fragili, a truciolo corto, es.
   ottone, bronzo, bronzo fosforato, leghe di magnesio.

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for BRASS/BRONZE
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO PER OTTONE (HSS)

JOBBER
CORTA

L2

L1

D1

Unità : mm

◎

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D1100071 7.1 69 109
D1100072 7.2 69 109
D1100073 7.3 69 109
D1100074 7.4 69 109
D1100075 7.5 69 109
D1100076 7.6 75 117
D1100077 7.7 75 117
D1100078 7.8 75 117
D1100079 7.9 75 117
D1100080 8.0 75 117
D1100081 8.1 75 117
D1100082 8.2 75 117
D1100083 8.3 75 117
D1100084 8.4 75 117
D1100085 8.5 75 117
D1100086 8.6 81 125
D1100087 8.7 81 125
D1100088 8.8 81 125

D1100089 8.9 81 125
D1100090 9.0 81 125
D1100091 9.1 81 125
D1100092 9.2 81 125
D1100093 9.3 81 125
D1100094 9.4 81 125
D1100095 9.5 81 125
D1100096 9.6 87 133
D1100097 9.7 87 133
D1100098 9.8 87 133
D1100099 9.9 87 133
D1100100 10.0 87 133
D1100105 10.5 87 133
D1100110 11.0 94 142
D1100115 11.5 94 142
D1100120 12.0 101 151
D1100125 12.5 101 151
D1100130 13.0 101 151

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D1106 SERIES

P.210135

▶Application : Drilling hard, brittle and short-chip materials. i.e., 
brass, bronze, phosphor bronze aluminum and 
magnesium alloys.

▶Applicazioni  :  Punte per materiali duri, fragili, a truciolo corto, es.
    ottone, bronzo, bronzo fosforato, leghe di magnesio.

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for ALUMINUM
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, PER ALLUMINIO (HSS)

JOBBER
CORTA

L2

L1

D1

Oltre 1.6 mmFino a 1.6 mm

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ○

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D1106015 1.5 18 40
D1106016 1.6 20 43
D1106017 1.7 20 43
D1106018 1.8 22 46
D1106019 1.9 22 46
D1106020 2.0 24 49
D1106021 2.1 24 49
D1106022 2.2 27 53
D1106023 2.3 27 53
D1106024 2.4 30 57
D1106025 2.5 30 57
D1106026 2.6 30 57
D1106027 2.7 33 61
D1106028 2.8 33 61
D1106029 2.9 33 61
D1106030 3.0 33 61
D1106031 3.1 36 65
D1106032 3.2 36 65
D1106033 3.3 36 65
D1106034 3.4 39 70
D1106035 3.5 39 70
D1106036 3.6 39 70
D1106037 3.7 39 70
D1106038 3.8 43 75
D1106039 3.9 43 75
D1106040 4.0 43 75
D1106041 4.1 43 75
D1106042 4.2 43 75

D1106043 4.3 47 80
D1106044 4.4 47 80
D1106045 4.5 47 80
D1106046 4.6 47 80
D1106047 4.7 47 80
D1106048 4.8 52 86
D1106049 4.9 52 86
D1106050 5.0 52 86
D1106051 5.1 52 86
D1106052 5.2 52 86
D1106053 5.3 52 86
D1106054 5.4 57 93
D1106055 5.5 57 93
D1106056 5.6 57 93
D1106057 5.7 57 93
D1106058 5.8 57 93
D1106059 5.9 57 93
D1106060 6.0 57 93
D1106061 6.1 63 101
D1106062 6.2 63 101
D1106063 6.3 63 101
D1106064 6.4 63 101
D1106065 6.5 63 101
D1106066 6.6 63 101
D1106067 6.7 63 101
D1106068 6.8 69 109
D1106069 6.9 69 109
D1106070 7.0 69 109

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D1106 SERIES

P.210135

▶Application : Drilling hard, brittle and short-chip materials. i.e., 
brass, bronze, phosphor bronze aluminum and 
magnesium alloys.

▶Applicazioni  :  Punte per materiali duri, fragili, a truciolo corto, es.
    ottone, bronzo, bronzo fosforato, leghe di magnesio.

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for ALUMINUM
PUNTE ELICOIDALI, GAMBO CILINDRICO, PER ALLUMINIO (HSS)

JOBBER
CORTA

L2

L1

D1

Oltre 1.6 mmFino a 1.6 mm

Unità : mm

◎ ○

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D1106071 7.1 69 109
D1106072 7.2 69 109
D1106073 7.3 69 109
D1106074 7.4 69 109
D1106075 7.5 69 109
D1106076 7.6 75 117
D1106077 7.7 75 117
D1106078 7.8 75 117
D1106079 7.9 75 117
D1106080 8.0 75 117
D1106081 8.1 75 117
D1106082 8.2 75 117
D1106083 8.3 75 117
D1106084 8.4 75 117
D1106085 8.5 75 117
D1106086 8.6 81 125
D1106087 8.7 81 125
D1106088 8.8 81 125

D1106089 8.9 81 125
D1106090 9.0 81 125
D1106091 9.1 81 125
D1106092 9.2 81 125
D1106093 9.3 81 125
D1106094 9.4 81 125
D1106095 9.5 81 125
D1106096 9.6 87 133
D1106097 9.7 87 133
D1106098 9.8 87 133
D1106099 9.9 87 133
D1106100 10.0 87 133
D1106105 10.5 87 133
D1106110 11.0 94 142
D1106115 11.5 94 142
D1106120 12.0 101 151
D1106125 12.5 101 151
D1106130 13.0 101 151

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DL510 SERIES

P.210
HSS-E

130

▶Application : Drilling deep holes in non alloy steels, alloy steels, 
grey cast iron, malleable cast iron, special aluminum 
or magnesium alloys.

▶Applicazioni : Forature non - stop in profondità su acciai legati e
   non, ghisa grigia, ghisa malleabile, leghe di
   alluminio, leghe di magnesio.

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for DEEP HOLES
PUNTA IN HSS-E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP

▶DH100 Punte forte torsione

L2

L1

D1

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○

STUB
EXTRA CORTA

DL510020 2.0 12 38
DL510021 2.1 12 38
DL510022 2.2 13 40
DL510023 2.3 13 40
DL510024 2.4 14 43
DL510025 2.5 14 43
DL510026 2.6 14 43
DL510027 2.7 16 46
DL510028 2.8 16 46
DL510029 2.9 16 46
DL510030 3.0 16 46
DL510031 3.1 18 49
DL510032 3.2 18 49
DL510033 3.3 18 49
DL510034 3.4 20 52
DL510035 3.5 20 52
DL510036 3.6 20 52
DL510037 3.7 20 52
DL510038 3.8 22 55
DL510039 3.9 22 55
DL510040 4.0 22 55
DL510041 4.1 22 55
DL510042 4.2 22 55
DL510043 4.3 24 58
DL510044 4.4 24 58
DL510045 4.5 24 58
DL510046 4.6 24 58

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DL510047 4.7 24 58
DL510048 4.8 26 62
DL510049 4.9 26 62
DL510050 5.0 26 62
DL510051 5.1 26 62
DL510052 5.2 26 62
DL510053 5.3 26 66
DL510054 5.4 28 66
DL510055 5.5 28 66
DL510056 5.6 28 66
DL510057 5.7 28 66
DL510058 5.8 28 66
DL510059 5.9 28 66
DL510060 6.0 28 66
DL510061 6.1 31 70
DL510062 6.2 31 70
DL510063 6.3 31 70
DL510064 6.4 31 70
DL510065 6.5 31 70
DL510066 6.6 31 70
DL510067 6.7 31 70
DL510068 6.8 34 74
DL510069 6.9 34 74
DL510070 7.0 34 74
DL510071 7.1 34 74
DL510072 7.2 34 74
DL510073 7.3 34 74

Unità : mm

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DL510 SERIES

P.210
HSS-E

130

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for DEEP HOLES
PUNTA IN HSS-E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP

▶DH100 Punte forte torsione

Unità : mm

▶Application : Drilling deep holes in non alloy steels, alloy steels, 
grey cast iron, malleable cast iron, special aluminum 
or magnesium alloys.

▶Applicazioni : Forature non - stop in profondità su acciai legati e
   non, ghisa grigia, ghisa malleabile, leghe di
   alluminio, leghe di magnesio.

L2

L1

D1

◎ ◎ ○ ○

STUB
EXTRA CORTA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DL510074 7.4 34 74
DL510075 7.5 34 74
DL510076 7.6 37 79
DL510077 7.7 37 79
DL510078 7.8 37 79
DL510079 7.9 37 79
DL510080 8.0 37 79
DL510081 8.1 37 79
DL510082 8.2 37 79
DL510083 8.3 37 79
DL510084 8.4 37 79
DL510085 8.5 37 79
DL510086 8.6 40 84
DL510087 8.7 40 84
DL510088 8.8 40 84
DL510089 8.9 40 84
DL510090 9.0 40 84
DL510091 9.1 40 84
DL510092 9.2 40 84
DL510093 9.3 40 84
DL510094 9.4 40 84
DL510095 9.5 40 84
DL510096 9.6 43 89
DL510097 9.7 43 89
DL510098 9.8 43 89
DL510099 9.9 43 89

DL510100 10.0 43 89
DL510102 10.2 43 89
DL510105 10.5 43 89
DL510108 10.8 47 95
DL510110 11.0 47 95
DL510112 11.2 47 95
DL510115 11.5 47 95
DL510118 11.8 47 95
DL510120 12.0 51 102
DL510125 12.5 51 102
DL510130 13.0 51 102
DL510135 13.5 54 107
DL510140 14.0 54 107
DL510145 14.5 56 111
DL510150 15.0 56 111
DL510155 15.5 58 115
DL510160 16.0 58 115
DL510165 16.5 60 119
DL510170 17.0 60 119
DL510175 17.5 62 123
DL510180 18.0 62 123
DL510185 18.5 64 127
DL510190 19.0 64 127
DL510195 19.5 66 131
DL510200 20.0 66 131

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DL508 SERIES

P.210
HSS-E

130

▶Application : Drilling deep holes in non alloy steels, alloy steels, 
grey cast iron, malleable cast iron, special aluminum 
or magnesium alloys.

▶Applicazioni : Forature non - stop in profondità su acciai legati e
   non, ghisa grigia, ghisa malleabile, leghe di
   alluminio, leghe di magnesio.

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for DEEP HOLES
PUNTA IN HSS-E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP

L2

L1

D1

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○

JOBBER
CORTA

▶DH100 Punte forte torsione

DL508020 2.0 24 49
DL508021 2.1 24 49
DL508022 2.2 27 53
DL508023 2.3 27 53
DL508024 2.4 30 57
DL508025 2.5 30 57
DL508026 2.6 30 57
DL508027 2.7 33 61
DL508028 2.8 33 61
DL508029 2.9 33 61
DL508030 3.0 33 61
DL508031 3.1 36 65
DL508032 3.2 36 65
DL508033 3.3 36 65
DL508034 3.4 39 70
DL508035 3.5 39 70
DL508036 3.6 39 70
DL508037 3.7 39 70
DL508038 3.8 43 75
DL508039 3.9 43 75
DL508040 4.0 43 75
DL508041 4.1 43 75
DL508042 4.2 43 75
DL508043 4.3 47 80
DL508044 4.4 47 80
DL508045 4.5 47 80
DL508046 4.6 47 80

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DL508047 4.7 47 80
DL508048 4.8 52 86
DL508049 4.9 52 86
DL508050 5.0 52 86
DL508051 5.1 52 86
DL508052 5.2 52 86
DL508053 5.3 52 86
DL508054 5.4 57 93
DL508055 5.5 57 93
DL508056 5.6 57 93
DL508057 5.7 57 93
DL508058 5.8 57 93
DL508059 5.9 57 93
DL508060 6.0 57 93
DL508061 6.1 63 101
DL508062 6.2 63 101
DL508063 6.3 63 101
DL508064 6.4 63 101
DL508065 6.5 63 101
DL508066 6.6 63 101
DL508067 6.7 63 101
DL508068 6.8 69 109
DL508069 6.9 69 109
DL508070 7.0 69 109
DL508071 7.1 69 109
DL508072 7.2 69 109
DL508073 7.3 69 109

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DL508 SERIES

P.210
HSS-E

130

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for DEEP HOLES
PUNTA IN HSS-E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP

Unità : mm

▶Application : Drilling deep holes in non alloy steels, alloy steels, 
grey cast iron, malleable cast iron, special aluminum 
or magnesium alloys.

▶Applicazioni : Forature non - stop in profondità su acciai legati e
   non, ghisa grigia, ghisa malleabile, leghe di
   alluminio, leghe di magnesio.

L2

L1

D1

◎ ◎ ○ ○

JOBBER
CORTA

▶DH100 Punte forte torsione

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DL508074 7.4 69 109
DL508075 7.5 69 109
DL508076 7.6 75 117
DL508077 7.7 75 117
DL508078 7.8 75 117
DL508079 7.9 75 117
DL508080 8.0 75 117
DL508081 8.1 75 117
DL508082 8.2 75 117
DL508083 8.3 75 117
DL508084 8.4 75 117
DL508085 8.5 75 117
DL508086 8.6 81 125
DL508087 8.7 81 125
DL508088 8.8 81 125
DL508089 8.9 81 125
DL508090 9.0 81 125
DL508091 9.1 81 125
DL508092 9.2 81 125
DL508093 9.3 81 125
DL508094 9.4 81 125

DL508095 9.5 81 125
DL508096 9.6 87 133
DL508097 9.7 87 133
DL508098 9.8 87 133
DL508099 9.9 87 133
DL508100 10.0 87 133
DL508102 10.2 87 133
DL508105 10.5 87 133
DL508110 11.0 94 142
DL508112 11.2 94 142
DL508115 11.5 94 142
DL508120 12.0 101 151
DL508125 12.5 101 151
DL508130 13.0 101 151
DL508135 13.5 108 160
DL508140 14.0 108 160
DL508145 14.5 114 169
DL508150 15.0 114 169
DL508155 15.5 120 178
DL508160 16.0 120 178

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DL509 SERIES

P.210
HSS-E

130

▶Application : Drilling deep holes in non alloy steels, alloy steels, 
grey cast iron, malleable cast iron, special aluminum 
or magnesium alloys.

▶Applicazioni : Forature non - stop in profondità su acciai legati e
   non, ghisa grigia, ghisa malleabile, leghe di
   alluminio, leghe di magnesio.

L2

L1

D1

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○

LONG
LUNGA

▶DH100 Punte forte torsione

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for DEEP HOLES
PUNTA IN HSS-E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP

DL509020 2.0 56 85
DL509021 2.1 56 85
DL509022 2.2 59 90
DL509023 2.3 59 90
DL509024 2.4 62 95
DL509025 2.5 62 95
DL509026 2.6 62 95
DL509027 2.7 66 100
DL509028 2.8 66 100
DL509029 2.9 66 100
DL509030 3.0 66 100
DL509031 3.1 69 106
DL509032 3.2 69 106
DL509033 3.3 69 106
DL509034 3.4 73 112
DL509035 3.5 73 112
DL509036 3.6 73 112
DL509037 3.7 73 112
DL509038 3.8 78 119
DL509039 3.9 78 119
DL509040 4.0 78 119
DL509041 4.1 78 119
DL509042 4.2 78 119
DL509043 4.3 82 126
DL509044 4.4 82 126
DL509045 4.5 82 126
DL509046 4.6 82 126

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DL509047 4.7 82 126
DL509048 4.8 87 132
DL509049 4.9 87 132
DL509050 5.0 87 132
DL509051 5.1 87 132
DL509052 5.2 87 132
DL509053 5.3 87 132
DL509054 5.4 91 139
DL509055 5.5 91 139
DL509056 5.6 91 139
DL509057 5.7 91 139
DL509058 5.8 91 139
DL509059 5.9 91 139
DL509060 6.0 91 139
DL509061 6.1 97 148
DL509062 6.2 97 148
DL509063 6.3 97 148
DL509064 6.4 97 148
DL509065 6.5 97 148
DL509066 6.6 97 148
DL509067 6.7 97 148
DL509068 6.8 102 156
DL509069 6.9 102 156
DL509070 7.0 102 156
DL509071 7.1 102 156
DL509072 7.2 102 156
DL509073 7.3 102 156

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DL509 SERIES

P.210
HSS-E

130

Unità : mm

▶Application : Drilling deep holes in non alloy steels, alloy steels, 
grey cast iron, malleable cast iron, special aluminum 
or magnesium alloys.

▶Applicazioni : Forature non - stop in profondità su acciai legati e
   non, ghisa grigia, ghisa malleabile, leghe di
   alluminio, leghe di magnesio.

L2

L1

D1

◎ ◎ ○ ○

LONG
LUNGA

▶DH100 Punte forte torsione

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for DEEP HOLES
PUNTA IN HSS-E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DL509074 7.4 102 156
DL509075 7.5 102 156
DL509076 7.6 109 165
DL509077 7.7 109 165
DL509078 7.8 109 165
DL509079 7.9 109 165
DL509080 8.0 109 165
DL509081 8.1 109 165
DL509082 8.2 109 165
DL509083 8.3 109 165
DL509084 8.4 109 165
DL509085 8.5 109 165
DL509086 8.6 115 175
DL509087 8.7 115 175
DL509088 8.8 115 175
DL509089 8.9 115 175

DL509090 9.0 115 175
DL509091 9.1 115 175
DL509092 9.2 115 175
DL509093 9.3 115 175
DL509094 9.4 115 175
DL509095 9.5 115 175
DL509096 9.6 121 184
DL509097 9.7 121 184
DL509098 9.8 121 184
DL509099 9.9 121 184
DL509100 10.0 121 184
DL509102 10.2 121 184
DL509105 10.5 121 184
DL509110 11.0 128 195
DL509115 11.5 128 195
DL509120 12.0 134 205

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DL505 SERIES

P.210
HSS-E

130

▶Surface treatment : Steam Tempered(Black Oxide Finish)
▶Application  :  Drilling deep holes in non alloy steels, alloy 

steels, grey cast iron, malleable cast iron, 
special aluminum or magnesium alloys.

▶Trattamenti superficiali : Vaporizzata
▶Applicazioni  :  Forature non - stop in profondità su
    acciai legati e non, ghisa grigia, ghisa
    malleabile, leghe di alluminio, leghe di
    magnesio.

L2

L1

D1

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○

JOBBER
CORTA

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for DEEP HOLES
PUNTA IN HSS-E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP

▶DH100 Punte forte torsione

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DL505020 2.0 24 49
DL505021 2.1 24 49
DL505022 2.2 27 53
DL505023 2.3 27 53
DL505024 2.4 30 57
DL505025 2.5 30 57
DL505026 2.6 30 57
DL505027 2.7 33 61
DL505028 2.8 33 61
DL505029 2.9 33 61
DL505030 3.0 33 61
DL505031 3.1 36 65
DL505032 3.2 36 65
DL505033 3.3 36 65
DL505034 3.4 39 70
DL505035 3.5 39 70
DL505036 3.6 39 70
DL505037 3.7 39 70
DL505038 3.8 43 75
DL505039 3.9 43 75
DL505040 4.0 43 75
DL505041 4.1 43 75
DL505042 4.2 43 75
DL505043 4.3 47 80
DL505044 4.4 47 80
DL505045 4.5 47 80
DL505046 4.6 47 80

DL505047 4.7 47 80
DL505048 4.8 52 86
DL505049 4.9 52 86
DL505050 5.0 52 86
DL505051 5.1 52 86
DL505052 5.2 52 86
DL505053 5.3 52 86
DL505054 5.4 57 93
DL505055 5.5 57 93
DL505056 5.6 57 93
DL505057 5.7 57 93
DL505058 5.8 57 93
DL505059 5.9 57 93
DL505060 6.0 57 93
DL505061 6.1 63 101
DL505062 6.2 63 101
DL505063 6.3 63 101
DL505064 6.4 63 101
DL505065 6.5 63 101
DL505066 6.6 63 101
DL505067 6.7 63 101
DL505068 6.8 69 109
DL505069 6.9 69 109
DL505070 7.0 69 109
DL505071 7.1 69 109
DL505072 7.2 69 109
DL505073 7.3 69 109

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DL505 SERIES

P.210
HSS-E

130

Unità : mm

▶Surface treatment : Steam Tempered(Black Oxide Finish)
▶Application  :  Drilling deep holes in non alloy steels, alloy 

steels, grey cast iron, malleable cast iron, 
special aluminum or magnesium alloys.

▶Trattamenti superficiali : Vaporizzata
▶Applicazioni  :  Forature non - stop in profondità su
    acciai legati e non, ghisa grigia, ghisa
    malleabile, leghe di alluminio, leghe di
    magnesio.

L2

L1

D1

◎ ◎ ○ ○

JOBBER
CORTA

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for DEEP HOLES
PUNTA IN HSS-E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP

▶DH100 Punte forte torsione

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DL505074 7.4 69 109
DL505075 7.5 69 109
DL505076 7.6 75 117
DL505077 7.7 75 117
DL505078 7.8 75 117
DL505079 7.9 75 117
DL505080 8.0 75 117
DL505081 8.1 75 117
DL505082 8.2 75 117
DL505083 8.3 75 117
DL505084 8.4 75 117
DL505085 8.5 75 117
DL505086 8.6 81 125
DL505087 8.7 81 125
DL505088 8.8 81 125
DL505089 8.9 81 125
DL505090 9.0 81 125
DL505091 9.1 81 125
DL505092 9.2 81 125
DL505093 9.3 81 125

DL505094 9.4 81 125
DL505095 9.5 81 125
DL505096 9.6 87 133
DL505097 9.7 87 133
DL505098 9.8 87 133
DL505099 9.9 87 133
DL505100 10.0 87 133
DL505101 10.1 87 133
DL505102 10.2 87 133
DL505105 10.5 87 133
DL505108 10.8 94 142
DL505110 11.0 94 142
DL505112 11.2 94 142
DL505115 11.5 94 142
DL505118 11.8 94 142
DL505120 12.0 101 151
DL505122 12.2 101 151
DL505125 12.5 101 151
DL505128 12.8 101 151
DL505130 13.0 101 151

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DL504 SERIES

P.210
HSS-E

130

▶Surface treatment : Steam Tempered(Black Oxide Finish)
▶Application  :  Drilling deep holes in non alloy steels, alloy 

steels, grey cast iron, malleable cast iron, 
special aluminum or magnesium alloys.

▶Trattamenti superficiali : Vaporizzata
▶Applicazioni  :  Forature non - stop in profondità su
    acciai legati e non, ghisa grigia, ghisa
    malleabile, leghe di alluminio, leghe di
    magnesio.

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for DEEP HOLES
PUNTA IN HSS-E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP

L2

L1

D1

Unità : mm

◎ ◎ ○ ○

LONG
LUNGA

▶DH100 Punte forte torsione

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DL504020 2.0 56 85
DL504021 2.1 56 85
DL504022 2.2 59 90
DL504023 2.3 59 90
DL504024 2.4 62 95
DL504025 2.5 62 95
DL504026 2.6 62 95
DL504027 2.7 66 100
DL504028 2.8 66 100
DL504029 2.9 66 100
DL504030 3.0 66 100
DL504031 3.1 69 106
DL504032 3.2 69 106
DL504033 3.3 69 106
DL504034 3.4 73 112
DL504035 3.5 73 112
DL504036 3.6 73 112
DL504037 3.7 73 112
DL504038 3.8 78 119
DL504039 3.9 78 119
DL504040 4.0 78 119
DL504042 4.2 78 119
DL504045 4.5 82 126
DL504048 4.8 87 132
DL504050 5.0 87 132

DL504052 5.2 87 132
DL504055 5.5 91 139
DL504058 5.8 91 139
DL504060 6.0 91 139
DL504062 6.2 97 148
DL504065 6.5 97 148
DL504068 6.8 102 156
DL504070 7.0 102 156
DL504072 7.2 102 156
DL504075 7.5 102 156
DL504078 7.8 109 165
DL504080 8.0 109 165
DL504082 8.2 109 165
DL504085 8.5 109 165
DL504090 9.0 115 175
DL504095 9.5 115 175
DL504098 9.8 121 184
DL504100 10.0 121 184
DL504105 10.5 121 184
DL504110 11.0 128 195
DL504115 11.5 128 195
DL504120 12.0 134 205
DL504125 12.5 134 205
DL504130 13.0 134 205

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P.210
HSS-E

130

▶Application :   Drilling deep holes in non alloy steels, alloy steels, 
grey cast iron, malleable cast iron, special aluminum 
or magnesium alloys.

▶Applicazioni :  Forature non - stop in profondità su acciai legati e 
non, ghisa grigia, ghisa malleabile, leghe di 
alluminio, leghe di magnesio.

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for DEEP HOLES
PUNTA IN HSS-E, GAMBO CILINDRICO PER FORI NON - STOP

L2

L1

D1

Unità : mmDT600 SERIES (DIN1869/1) DT692 SERIES (DIN1869/2)

DT693 SERIES (DIN1869/3)

DT693 SERIES

DT692 SERIES

DT600 SERIES

◎ ◎ ○ ○

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

▶DH100 Punte forte torsione

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      

DT600020 2.0 85 125
DT600025 2.5 95 140
DT600030 3.0 100 150
DT600035 3.5 115 165
DT600040 4.0 120 175
DT600045 4.5 125 185
DT600050 5.0 135 195
DT600055 5.5 140 205
DT600060 6.0 140 205
DT600065 6.5 150 215
DT600070 7.0 155 225
DT600075 7.5 155 225
DT600080 8.0 165 240
DT600085 8.5 165 240
DT600090 9.0 175 250
DT600095 9.5 175 250
DT600100 10.0 185 265
DT600105 10.5 185 265

DT692030 3.0 130 190
DT692035 3.5 145 210
DT692040 4.0 150 220
DT692045 4.5 160 235
DT692050 5.0 170 245
DT692055 5.5 180 260
DT692060 6.0 180 260
DT692065 6.5 190 275
DT692070 7.0 200 290
DT692075 7.5 200 290
DT692080 8.0 210 305
DT692085 8.5 210 305
DT692090 9.0 220 320
DT692095 9.5 220 320
DT692100 10.0 235 340
DT692102 10.2 235 340

DT693040 4.0 190 280
DT693050 5.0 210 315
DT693060 6.0 225 330
DT693080 8.0 265 390
DT693100 10.0 295 430

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DL600 SERIES

P.210
HSS-E FORMA

C

▶Application :   Drilling deep holes in non alloy steels, alloy steels, 
grey cast iron, malleable cast iron, special aluminum 
or magnesium alloys.

▶Applicazioni :  Forature non - stop in profondità su acciai legati e
   non, ghisa grigia, ghisa malleabile, leghe di
   alluminio, leghe di magnesio.

Unità : mm

◎ ◎ ○ ○

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS FOR DEEP HOLES
PUNTA IN HSS-E , GAMBO CIL. PER FORI NON - STOP

▶DH100 Punte forte torsione

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      

130

DL600020 2.0 85 125
DL600922 2.25 90 135
DL600025 2.5 95 140
DL600927 2.75 100 150
DL600030 3.0 100 150
DL600932 3.25 105 155
DL600035 3.5 115 165
DL600937 3.75 115 165
DL600040 4.0 120 175
DL600942 4.25 120 175
DL600045 4.5 125 185
DL600947 4.75 125 185
DL600050 5.0 135 195
DL600952 5.25 135 195
DL600055 5.5 140 205
DL600957 5.75 140 205
DL600060 6.0 140 205
DL600962 6.25 150 215
DL600065 6.5 150 215
DL600967 6.75 155 225

DL600070 7.0 155 225
DL600972 7.25 155 225
DL600075 7.5 155 225
DL600977 7.75 165 240
DL600080 8.0 165 240
DL600982 8.25 165 240
DL600085 8.5 165 240
DL600987 8.75 175 250
DL600090 9.0 175 250
DL600992 9.25 175 250
DL600095 9.5 175 250
DL600997 9.75 185 265
DL600100 10.0 185 265
DL600105 10.5 185 265
DL600110 11.0 195 280
DL600115 11.5 195 280
DL600120 12.0 205 295
DL600125 12.5 205 295
DL600130 13.0 205 295

L2

L1

D1

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DL507 SERIES

P.211
HSS-E

118

▶Application : Drilling deep holes in aluminum and its alloys, silumin, 
zinc, refined copper, wood and other soft synthetic 
materials.

▶Applicazioni :  Forature non - stop in profondità su leghe di
   alluminio anche ad elevata percentuale di silicio,
   zinco, rame, legno ed altri materiali soffici sintetici.

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for ALUMINUM DEEP HOLES
PUNTE HSS-E, GAMBO CILINDRICO PER FORATURE NON - STOP
SU ALLUMINIO

▶DH50 Punte forte torsione

L2

L1

D1

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ○ ○ ◎

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DL507120 2.0 40 75
DL507121 2.1 40 75
DL507220 2.0 50 100
DL507221 2.1 50 100
DL507225 2.5 50 100
DL507227 2.7 50 100
DL507230 3.0 50 100
DL507233 3.3 50 100
DL507235 3.5 50 100
DL507320 2.0 75 150
DL507321 2.1 75 150
DL507325 2.5 75 150
DL507327 2.7 75 150
DL507330 3.0 75 150
DL507333 3.3 75 150
DL507335 3.5 75 150
DL507340 4.0 75 150
DL507342 4.2 75 150
DL507345 4.5 75 150
DL507350 5.0 75 150
DL507353 5.3 75 150
DL507355 5.5 75 150
DL507360 6.0 75 150

DL507430 3.0 100 200
DL507433 3.3 100 200
DL507435 3.5 100 200
DL507440 4.0 100 200
DL507442 4.2 100 200
DL507445 4.5 100 200
DL507450 5.0 100 200
DL507453 5.3 100 200
DL507455 5.5 100 200
DL507460 6.0 100 200
DL507465 6.5 100 200
DL507468 6.8 100 200
DL507470 7.0 100 200
DL507475 7.5 100 200
DL507480 8.0 100 200
DL507485 8.5 100 200
DL507488 8.8 100 200
DL507490 9.0 100 200
DL507495 9.5 100 200
DL507700 10.0 100 200
DL507540 4.0 150 250
DL507542 4.2 150 250
DL507545 4.5 150 250
DL507550 5.0 150 250
DL507553 5.3 150 250

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DL507 SERIES

P.211
HSS-E

118

L2

L1

D1

Unità : mm

◎ ○ ○ ◎

▶Application : Drilling deep holes in aluminum and its alloys, silumin, 
zinc, refined copper, wood and other soft synthetic 
materials.

▶Applicazioni :  Forature non - stop in profondità su leghe di
   alluminio anche ad elevata percentuale di silicio,
   zinco, rame, legno ed altri materiali soffici sintetici.

HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for ALUMINUM DEEP HOLES
PUNTE HSS-E, GAMBO CILINDRICO PER FORATURE NON - STOP
SU ALLUMINIO

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

▶DH50 Punte forte torsione

CODICE
Diametro

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
DL507555 5.5 150 250
DL507560 6.0 150 250
DL507565 6.5 150 250
DL507568 6.8 150 250
DL507570 7.0 150 250
DL507575 7.5 150 250
DL507580 8.0 150 250
DL507585 8.5 150 250
DL507588 8.8 150 250
DL507590 9.0 150 250
DL507595 9.5 150 250
DL507800 10.0 150 250
DL507803 10.3 150 250
DL507805 10.5 150 250
DL507810 11.0 150 250
DL507815 11.5 150 250
DL507820 12.0 150 250
DL507825 12.5 150 250
DL507830 13.0 150 250

DL507650 5.0 180 300
DL507653 5.3 180 300
DL507655 5.5 180 300
DL507660 6.0 180 300
DL507665 6.5 180 300
DL507668 6.8 180 300
DL507670 7.0 180 300
DL507675 7.5 180 300
DL507680 8.0 180 300
DL507685 8.5 180 300
DL507688 8.8 180 300
DL507690 9.0 180 300
DL507695 9.5 180 300
DL507900 10.0 180 300
DL507903 10.3 180 300
DL507905 10.5 180 300
DL507910 11.0 180 300
DL507915 11.5 180 300
DL507920 12.0 180 300
DL507925 12.5 180 300
DL507930 13.0 180 300

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

n

ACCIAI INOX

HRc23
830 N/mm2

15 ~ 20 m/min

M

n

ACCIAI DA 
UTENSILI

~ 270 N/mm2

20 ~ 25 m/min

HSS & HSS 8% COBALT DRILLS, DIN1897, DIN338, DIN340, DIN1869
PUNTE IN HSS & HSS Co8, DIN 1897, DIN 338, DIN 340, DIN 1869

D1107, D2107, D1105, D2105, DL105, D2104, D1121 SERIES

2.5
3.0
5.0
8.0
11.0
19.0
31.0

3380
2700
1700
1050
750
440
260

0.025
0.050
0.063
0.130
0.150
0.230
0.280

2550
2000
1280
780
560
330
195

0.025
0.050
0.063
0.130
0.150
0.230
0.280

1900
1500
960
590
425
255
145

0.015
0.025
0.038
0.076
0.076
0.130
0.180

2380
1880
1190
730
520
300
180

0.020
0.050
0.063
0.130
0.180
0.230
0.280

1400
1100
700
430
310
180
107

0.015
0.020
0.025
0.038
0.050
0.050
0.076

2550
2000
1280
780
560
330
195

0.025
0.050
0.063
0.130
0.150
0.230
0.280

MATERIALE
DA

LAVORARE

DIAMETRO n

ACCIAI 
LEGATI

HRc34 ~ 38
1110 ~ 1260 N/mm2

n

ACCIAI LEGATI

HRc23 ~ 34
830 ~ 1110 N/mm2

n

ACCIAI AL 
CARBONIO

~ HRc23 ~ 28
 830 ~ 950 N/mm2

n

ACCIAI AL 
CARBONIO

~ HRc23
~ 830 N/mm2

n fn fn fn fn fn fn fn

ACCIAI AL 
CARBONIO

~ 570 N/mm2
DUREZZA

Resist. Traz.
22 ~ 27 m/min 15 ~ 20 m/min 10 ~ 15 m/min 15 ~ 20 m/min 8 ~ 12 m/minVc

2.5
3.0
5.0
8.0
11.0
19.0
31.0

3180
2500
1590
970
700
440
240

0.042
0.050
0.063
0.130
0.180
0.230
0.300

2250
2000
1280
780
560
330
195

0.025
0.050
0.063
0.130
0.150
0.230
0.280

6400
5000
3200
2000
1400
820
490

0.038
0.063
0.076
0.180
0.200
0.300
0.380

8600
6800
4300
2600
1900
1100
660

0.038
0.063
0.076
0.180
0.200
0.300
0.380

6400
5000
3200
2000
1400
820
490

0.038
0.063
0.076
0.180
0.200
0.300
0.380

3380
2700
1700
1050
750
440
260

0.025
0.050
0.063
0.130
0.150
0.230
0.280

MATERIALE
DA

LAVORARE

DIAMETRO n

PLASTICHE

n

LEGHE DI 
ZINCO

n

LEGHE DI
MAGNESIO

n

LEGHE DI 
ALLUMINIO

n

GHISA

~ HRc21
~ 800 N/mm2

DUREZZA
Resist. Traz.

15 ~ 20 m/min 45 ~ 50 m/min 55 ~ 65 m/min 40 ~ 50 m/min 20 ~ 25 m/minVc

P

n

TITANIO E SUE 
LEGHE

410 N/mm2

8 ~ 12 m/min

SK N

1400
1100
700
430
430
180
107

0.020
0.025
0.038
0.076
0.076
0.130
0.180

fn fn fn fn fn fn

n = numero di giri (giri/min)
fn = avanzamento giro (mm/giro)

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

HSS, TWIST DRILLS for BRASS/BRONZE, DIN 338
PUNTE ELICOIDALI PER OTTONE E BRONZO, DIN338 (HSS)

D1100 SERIES

2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

8750
5850
4400
3500
2900
2500
2200
1950
1750
1600
1450
1350

0.080 
0.100 
0.120 
0.140 
0.160 
0.180 
0.200 
0.220 
0.250 
0.270 
0.290 
0.320 

5688 
3803 
2860 
2275 
1885 
1625 
1430 
1268 
1138 
1040 
943 
878

0.052 
0.065 
0.078 
0.091 
0.104 
0.117 
0.130 
0.143 
0.163 
0.176 
0.189 
0.208 

MATERIALE
DA

LAVORARE

DIAMETRO 

OTTONE

Vc 45 ~ 55 m/min
n fn

BRONZO

30 ~ 35 m/min
n fn

n = numero di giri (giri/min)
fn = avanzamento giro (mm/giro)

HSS-E, TWIST DRILLS for HEAVY DUTY, DIN338
PUNTE ELICOIDALI PER IMPIEGHI GRAVOSI, DIN 338 (HSS-E)

2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

 5000  0.03  3750  0.03  2850  0.02  3500  0.02  2070  0.02  5000  0.03  5000  0.03  
 3750  0.04  2810  0.04  2150  0.02  2625  0.04  1560  0.02  3750  0.04  3750  0.04  
 2500  0.06  1870  0.06  1450  0.03  1750  0.06  1050  0.02  2500  0.06  2500  0.06  
 2085  0.07  1560  0.07  1205  0.04  1460  0.07  870  0.03  2085  0.07  2085  0.07  
 1670  0.08  1250  0.08  960  0.05  1170  0.09  690  0.03  1670  0.08  1670  0.08  
 1460  0.10  1095  0.10  840  0.06  1025  0.11  605  0.03  1460  0.10  1460  0.10  
 1250  0.13  940  0.13  720  0.08  880  0.13  520  0.04  1250  0.13  1250  0.13  
 1125  0.14  845  0.14  645  0.08  790  0.15  465  0.04  1125  0.14  1125  0.14  
 1000  0.14  750  0.14  570  0.08  700  0.16  410  0.05  1000  0.14  1000  0.14  
 925  0.15  685  0.15  525  0.08  640  0.18  380  0.05  925  0.15  925  0.15  
 850  0.16  620  0.16  480  0.08  580  0.19  350  0.05  850  0.16  850  0.16  
 785  0.17  575  0.17  445  0.09  540  0.20  325  0.05  785  0.17  785  0.17 

MATERIALE
DA

LAVORARE

DIAMETRO n

GHISA

n = numero di giri (giri/min)
fn = avanzamento giro (mm/giro)

HRc21
800 N/mm2

n

ACCIAI INOX

HRc23
830 N/mm2

n

ACCIAI 
LEGATI

HRc34 ~ 38
1110 ~ 1260 N/mm2

n

ACCIAI LEGATI

HRc23 ~ 34
830 ~ 1110 N/mm2

n

ACCIAI AL
CARBONIO

~ HRc23 ~ 28
 830 ~ 950 N/mm2

n

ACCIAI AL
CARBONIO

~ HRc23
~ 830 N/mm2

n

ACCIAI AL
CARBONIO

~ 570 N/mm2
DUREZZA

Resist. Traz.

DL109 SERIES

25 ~ 30 m/min 20 ~ 25 m/min 15 ~ 20 m/min 18 ~ 23 m/min 10 ~ 15 m/min 27 ~ 33 m/min 27 ~ 33 m/minVc

P KM

N

fn fn fn fn fn fn fn

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE GAMBO
CILINDRICO RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

HSS-E, DH100 TYPE WORM PATTERN DRILLS, DIN1897, DIN338, DIN340, DIN1869, DIN341
HSS-E, DH100 PUNTE FORTE TORSIONE, DIN1897, DIN 338, DIN 340, DIN 1869, DIN 341

DL510, DL508, DL509, DL505, DL504, DL600 SERIES

2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
13.0
16.0
20.0
25.0
30.0

2630
2100
1680
1310
1050
840
660
530
420
330
260
210
170

0.03
0.04
0.05
0.06
0.06
0.08
0.10
0.13
0.13
0.15
0.20
0.25
0.25

2100
1680
1310
1050
840
660
530
420
330
260
210
170
130

0.025
0.03
0.04
0.05
0.05
0.06
0.08
0.10
0.10
0.13
0.15
0.20
0.20

4200
3300
2630
2100
1680
1310
1050
840
660
530
420
330
260

0.06
0.08
0.10
0.13
0.13
0.16
0.20
0.25
0.25
0.30
0.40
0.50
0.50

1680
1310
1050
840
660
530
420
330
260
210
170
130
110

0.05
0.06
0.08
0.10
0.10
0.13
0.17
0.21
0.21
0.25
0.30
0.50
0.50

MATERIALE
DA

LAVORARE

DIAMETRO n fn

GHISE GRIGIE INDURITE

DUREZZA
Resist. Traz.

n fn

GHISA & GHISA GRIGIA

n fn

ACCIAI DA UTENSILI
ACCIAI INDURITI

HRc20 ~ 40
800 ~ 1200 N/mm2

n fn

ACCIAI AL CARBONIO
ACCIAI LEGATI

HRc15 ~ 30
700 ~ 1000 N/mm2

n = numero di giri (giri/min)
fn = avanzamento giro (mm/giro)

Vc 13 ~ 18 m/min 8 ~ 13 m/min 20 ~ 25 m/min 7 ~ 12 m/min

HSS, TWIST DRILLS for ALUMINUM, DIN338
PUNTE ELICOIDALI PER ALLUMINIO, DIN338 (HSS)

2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

7950
5300
4000
3200
2650
2250
2000
1750
1600
1450
1330
1220

0.08
0.10
0.12
0.14
0.16
0.18
0.20
0.22
0.25
0.28
0.32
0.35

5550
3700
2800
2230
1850
1600
1400
1250
1100
1000
930
860

0.06
0.07
0.08
0.09
0.10
0.11
0.12
0.14
0.16
0.18
0.20
0.22

MATERIALE
DA

LAVORARE

DIAMETRO 

LEGHE DI ALLUMINIO A
TRUCIOLO LUNGO

n fn

LEGHE DI ALLUMINIO A
TRUCIOLO CORTO

n fn

n = numero di giri (giri/min)
fn = avanzamento giro (mm/giro)

D1106 SERIES

Vc 40 ~ 50 m/min 30 ~ 35 m/min

N

P K

DT600, DT692, DT693 SERIES

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



211www.yg1.it

PUNTE GAMBO
CILINDRICO RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

fnn fnn

HSS-E, DH50 TYPE WORM PATTERN DRILLS
HSS-E, DH50 PUNTE FORTE TORSIONE

n = numero di giri (giri/min)
fn = avanzamento giro (mm/giro)

2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
13.0

2630
2100
1680
1310
1050
840
660
530
420

0.03
0.04
0.05
0.06
0.06
0.08
0.10
0.13
0.13

4200
3300
2630
2100
1680
1310
1050
840
660

0.06
0.08
0.10
0.13
0.13
0.16
0.20
0.25
0.25

8700
6950
5800
4300
3500
2900
2200
1750
1350

0.04
0.05
0.06
0.08
0.10
0.12
0.16
0.20
0.26

MATERIALE
DA

LAVORARE

DIAMETRO fnn

LEGHE DI ALLUMINIOGHISA & GHISA GRIGIAACCIAI AL CARBONIO
ACCIAI LEGATI

DL507 SERIES

DUREZZA
Resist. Traz.

HRc15 ~ 30
700 ~ 1000 N/mm2

Vc 13 ~ 18 m/min 25 ~ 30 m/min 45 ~ 55 m/min

P NK 

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE





PUNTE
ATTACCO CM
- General Purpose, HSS & HSS-E & 8% Cobalt

- Per impieghi generici, HSS, HSS-E & Co8

Migliorare attraverso l'innovazioneHSS



GUIDA ALLA SELEZIONE

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM.

MIN MAX
PAG.

ATTACCO CONO MORSE
Punte attacco cono morse per impieghi generali

214 www.yg1.it

JOBBER
CORTA

JOBBER
CORTA

LONG
LUNGA

EXTRA LONG 
EXTRA LUNGA 

EXTRA LONG 
EXTRA LUNGA 

LONG
LUNGA

EXTRA LONG 
EXTRA LUNGA 

EXTRA LONG 
EXTRA LUNGA 

DL205

D1205

D1206

D1209

D1210

D13.0

D5.0

D13.0

D13.0

D13.0

D13.0

D13.0

D13.0

D30.0

D60.0

D30.0

D50.0

D50.0

D30.0

D31.0

D30.0

216

217

220

221

222

223

224

225

226

HSS-E, TAPER SHANK TWIST DRILLS FOR HEAVY DUTY 
PUNTE ELICOIDALI IN HSS-E, ATTACCO CM PER LAVORAZIONI 
GRAVOSE

HSS, TAPER SHANK TWIST DRILLS 

PUNTE ELICOIDALI IN HSS, ATTACCO CM

HSS, TAPER SHANK TWIST DRILLS 
PUNTE ELICOIDALI IN HSS, ATTACCO CM 

HSS, TAPER SHANK TWIST DRILLS 

PUNTE ELICOIDALI IN HSS, ATTACCO CM  

HSS, TAPER SHANK TWIST DRILLS 
PUNTE ELICOIDALI IN HSS, ATTACCO CM 

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS

PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

DL608

DL609

DL610

DH100

DH100

DH100

HSS-E, TAPER SHANK DRILLS FOR DEEP HOLES, FORM C  

PUNTA IN HSS - E, ATTACCO CM PER FORI NON - STOP, FORMA C

HSS-E, TAPER SHANK DRILLS FOR DEEP HOLES, FORM C  

PUNTA IN HSS - E, ATTACCO CM PER FORI NON - STOP, FORMA C

HSS-E, TAPER SHANK DRILLS FOR DEEP HOLES, FORM C  

PUNTA IN HSS - E, ATTACCO CM PER FORI NON - STOP, FORMA C



◎ : Specifico   ○ :  Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎ ○ ○ ○ ○  

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

PUNTE ATTACCO CONO MORSE - HSS

215www.yg1.it
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PUNTE 
ATTACCO CM

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DL205 SERIES

HSS-E
P.226118

▶Application :   Drilling steels, cast steels alloyed and non-alloyed, grey 
cast iron, malleable cast iron, graphite.

▶Applicazioni: Foratura di acciai, acciai fusi legati e non, 
   ghisa grigia, ghisa malleabile, grafite

HSS-E, MORSE TAPER SHANK TWIST DRILLS for HEAVY DUTY
HSS-E, PUNTE ELICOIDALI, ATTACCO CM PER LAVORAZIONI GRAVOSE

L2

L1

D1

Attacco CM N°

Unità : mm

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

JOBBER
CORTA

CODICE
Diametro 

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      

DL205130 13.0 101 182 1
DL205135 13.5 108 189 1
DL205140 14.0 108 189 1
DL205145 14.5 114 212 2
DL205150 15.0 114 212 2
DL205155 15.5 120 218 2
DL205160 16.0 120 218 2
DL205165 16.5 125 223 2
DL205170 17.0 125 223 2
DL205175 17.5 130 228 2
DL205180 18.0 130 228 2
DL205185 18.5 135 233 2
DL205190 19.0 135 233 2
DL205195 19.5 140 238 2
DL205200 20.0 140 238 2
DL205205 20.5 145 243 2
DL205210 21.0 145 243 2
DL205215 21.5 150 248 2

DL205220 22.0 150 248 2
DL205225 22.5 155 253 2
DL205230 23.0 155 253 2
DL205235 23.5 155 276 3
DL205240 24.0 160 281 3
DL205245 24.5 160 281 3
DL205250 25.0 160 281 3
DL205255 25.5 165 286 3
DL205260 26.0 165 286 3
DL205265 26.5 165 286 3
DL205270 27.0 170 291 3
DL205275 27.5 170 291 3
DL205280 28.0 170 291 3
DL205285 28.5 175 296 3
DL205290 29.0 175 296 3
DL205295 29.5 175 296 3
DL205300 30.0 175 296 3

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE 
ATTACCO CM

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D1205 SERIES

P.226118

▶Surface treatment :   Steam Tempered(Black Oxide Finish)
▶Application  :   Drilling steels, cast steels alloyed and non-

alloyed, grey cast iron, malleable cast iron, 
graphite.

▶Trattamento superficiale :  Vaporizzata
▶Applicazioni   : Foratura di acciai, acciai fusi legati e
     non, ghisa grigia, ghisa malleabile,
     grafite

HSS, MORSE TAPER SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN HSS, ATTACCO CM

L2

L1

D1

Attacco CM N°

Unità : mm

▶ SEGUE

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

JOBBER
CORTA

CODICE
Diametro 

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      

D1205050 5.0 52 133 1
D1205055 5.5 57 138 1
D1205060 6.0 57 138 1
D1205065 6.5 63 144 1
D1205070 7.0 69 150 1
D1205075 7.5 69 150 1
D1205080 8.0 75 156 1
D1205085 8.5 75 156 1
D1205090 9.0 81 162 1
D1205095 9.5 81 162 1
D1205100 10.0 87 168 1
D1205105 10.5 87 168 1
D1205110 11.0 94 175 1
D1205115 11.5 94 175 1
D1205120 12.0 101 182 1
D1205125 12.5 101 182 1
D1205130 13.0 101 182 1
D1205132 13.2 101 182 1
D120513A 13.25 108 189 1
D1205135 13.5 108 189 1
D120513B 13.75 108 189 1
D1205138 13.8 108 189 1
D1205140 14.0 108 189 1
D120514A 14.25 114 212 2
D1205145 14.5 114 212 2
D120514B 14.75 114 212 2
D1205150 15.0 114 212 2

D120515A 15.25 120 218 2
D1205155 15.5 120 218 2
D120515B 15.75 120 218 2
D1205160 16.0 120 218 2
D120516A 16.25 125 223 2
D1205165 16.5 125 223 2
D120516B 16.75 125 223 2
D1205170 17.0 125 223 2
D120517A 17.25 130 228 2
D1205175 17.5 130 228 2
D120517B 17.75 130 228 2
D1205180 18.0 130 228 2
D120518A 18.25 135 233 2
D1205185 18.5 135 233 2
D120518B 18.75 135 233 2
D1205190 19.0 135 233 2
D120519A 19.25 140 238 2
D1205195 19.5 140 238 2
D120519B 19.75 140 238 2
D1205200 20.0 140 238 2
D120520A 20.25 145 243 2
D1205205 20.5 145 243 2
D120520B 20.75 145 243 2
D1205210 21.0 145 243 2
D120521A 21.25 150 248 2
D1205215 21.5 150 248 2
D120521B 21.75 150 248 2

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



218 www.yg1.it

PUNTE 
ATTACCO CM

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D1205 SERIES

P.226118

HSS, MORSE TAPER SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN HSS, ATTACCO CM

Unità : mm

▶Surface treatment :   Steam Tempered(Black Oxide Finish)
▶Application  :   Drilling steels, cast steels alloyed and non-

alloyed, grey cas tiron, malleable cast iron, 
graphite.

▶Trattamento superficiale :  Vaporizzata
▶Applicazioni   : Foratura di acciai, acciai fusi legati e
     non, ghisa grigia, ghisa malleabile,
     grafite

L2

L1

D1

Attacco CM N°

▶ SEGUE

JOBBER
CORTA

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

CODICE
Diametro 

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      

D1205220 22.0 150 248 2
D120522A 22.25 150 248 2
D1205225 22.5 155 253 2
D120522B 22.75 155 253 2
D1205230 23.0 155 253 2
D120523A 23.25 155 276 3
D1205235 23.5 155 276 3
D120523B 23.75 160 281 3
D1205240 24.0 160 281 3
D120524A 24.25 160 281 3
D1205245 24.5 160 281 3
D120524B 24.75 160 281 3
D1205250 25.0 160 281 3
D120525A 25.25 165 286 3
D1205255 25.5 165 286 3
D120525B 25.75 165 286 3
D1205260 26.0 165 286 3
D120526A 26.25 165 286 3
D1205265 26.5 165 286 3
D120526B 26.75 170 291 3
D1205270 27.0 170 291 3
D120527A 27.25 170 291 3
D1205275 27.5 170 291 3
D120527B 27.75 170 291 3
D1205280 28.0 170 291 3
D120528A 28.25 175 296 3
D1205285 28.5 175 296 3

D120528B 28.75 175 296 3
D1205290 29.0 175 296 3
D120529A 29.25 175 296 3
D1205295 29.5 175 296 3
D120529B 29.75 175 296 3
D1205300 30.0 175 296 3
D120530A 30.25 180 301 3
D1205305 30.5 180 301 3
D120530B 30.75 180 301 3
D1205310 31.0 180 301 3
D120531A 31.25 180 301 3
D1205315 31.5 180 301 3
D120531B 31.75 185 306 3
D1205320 32.0 185 334 4
D1205325 32.5 185 334 4
D1205330 33.0 185 334 4
D1205335 33.5 185 334 4
D1205340 34.0 190 339 4
D1205345 34.5 190 339 4
D1205350 35.0 190 339 4
D1205355 35.5 190 339 4
D1205360 36.0 195 344 4
D1205365 36.5 195 344 4
D1205370 37.0 195 344 4
D1205375 37.5 195 344 4
D1205380 38.0 200 349 4
D1205385 38.5 200 349 4

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE 
ATTACCO CM

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D1205 SERIES

P.226118

HSS, MORSE TAPER SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN HSS, ATTACCO CM

Unità : mm

CODICE
Lungh.
totale CM N°

L2

Lungh.
elica

L1

Diametro 
punta

D1

▶Surface treatment :   Steam Tempered(Black Oxide Finish)
▶Application  :   Drilling steels, cast steels alloyed and non-

alloyed, grey cas tiron, malleable cast iron, 
graphite.

▶Trattamento superficiale :  Vaporizzata
▶Applicazioni   :  Foratura di acciai, acciai fusi legati e
     non, ghisa grigia, ghisa malleabile,
     grafite

L2

L1

D1

Attacco CM N°

JOBBER
CORTA

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

CODICE
Diametro 

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      

D1205390 39.0 200 349 4
D1205395 39.5 200 349 4
D1205400 40.0 200 349 4
D1205405 40.5 205 354 4
D1205410 41.0 205 354 4
D1205415 41.5 205 354 4
D1205420 42.0 205 354 4
D1205425 42.5 205 354 4
D1205430 43.0 210 359 4
D1205435 43.5 210 359 4
D1205440 44.0 210 359 4
D1205445 44.5 210 359 4
D1205450 45.0 210 359 4
D1205455 45.5 215 364 4
D1205460 46.0 215 364 4
D1205465 46.5 215 364 4
D1205470 47.0 215 364 4

D1205475 47.5 215 364 4
D1205480 48.0 220 369 4
D1205485 48.5 220 369 4
D1205490 49.0 220 369 4
D1205495 49.5 220 369 4
D1205500 50.0 220 369 4
D1205505 50.5 225 374 4
D1205510 51.0 225 412 5
D1205520 52.0 225 412 5
D1205530 53.0 225 412 5
D1205540 54.0 230 417 5
D1205550 55.0 230 417 5
D1205560 56.0 230 417 5
D1205570 57.0 235 422 5
D1205580 58.0 235 422 5
D1205590 59.0 235 422 5
D1205600 60.0 235 422 5

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE 
ATTACCO CM

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D1206 SERIES

P.226118

▶Surface treatment : Steam Tempered(Black Oxide Finish)
▶Application  :   Drilling deep holes in steels, cast steels alloyed 

and non-alloyed, grey cast iron, malleable cast 
iron, graphite.

▶Trattamento superficiale : Vaporizzata
▶Applicazioni   :   Foratura profonda di acciai,
     acciai temprati legati e non,
     ghisa grigia, ghisa malleabile, grafite.

HSS, MORSE TAPER SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN HSS, ATTACCO CM

L2

L1

D1

Attacco CM N°

Unità : mm

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

LONG
LUNGA

CODICE
Diametro 

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      

D1206130 13.0 134 215 1
D1206135 13.5 142 223 1
D1206140 14.0 142 223 1
D1206145 14.5 147 245 2
D1206150 15.0 147 245 2
D1206155 15.5 153 251 2
D1206160 16.0 153 251 2
D1206165 16.5 159 257 2
D1206170 17.0 159 257 2
D1206175 17.5 165 263 2
D1206180 18.0 165 263 2
D1206185 18.5 171 269 2
D1206190 19.0 171 269 2

D1206195 19.5 177 275 2
D1206200 20.0 177 275 2
D1206210 21.0 184 282 2
D1206220 22.0 191 289 2
D1206230 23.0 198 296 2
D1206240 24.0 206 327 3
D1206250 25.0 206 327 3
D1206260 26.0 214 335 3
D1206270 27.0 222 343 3
D1206280 28.0 222 343 3
D1206290 29.0 230 351 3
D1206300 30.0 230 351 3

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE 
ATTACCO CM

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D1209 SERIES

P.226118

▶Surface treatment : Steam Tempered(Black Oxide Finish)
▶Application    :    Drilling deep holes in steels, cast steels alloyed 

and non-alloyed, grey cast iron, malleable cast 
iron, graphite.

▶Trattamento superficiale : Vaporizzata
▶Applicazioni   : Foratura profonda di acciai, 
     acciai temprati legati e non, 
     ghisa grigia, ghisa malleabile, grafite.

HSS, MORSE TAPER SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN HSS, ATTACCO CM

L2

L1

D1

Attacco CM N°

Unità : mm

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

CODICE
Diametro 

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      

D1209130 13.0 205 310 1
D1209135 13.5 220 325 1
D1209140 14.0 220 325 1
D1209145 14.5 220 340 2
D1209150 15.0 220 340 2
D1209155 15.5 230 355 2
D1209160 16.0 230 355 2
D1209165 16.5 230 355 2
D1209170 17.0 230 355 2
D1209175 17.5 245 370 2
D1209180 18.0 245 370 2
D1209185 18.5 245 370 2
D1209190 19.0 245 370 2
D1209195 19.5 260 385 2
D1209200 20.0 260 385 2
D1209205 20.5 260 385 2
D1209210 21.0 260 385 2
D1209215 21.5 270 405 2
D1209220 22.0 270 405 2
D1209225 22.5 270 405 2
D1209230 23.0 270 405 2
D1209235 23.5 270 425 3
D1209240 24.0 290 440 3
D1209245 24.5 290 440 3
D1209250 25.0 290 440 3
D1209255 25.5 290 440 3
D1209260 26.0 290 440 3
D1209265 26.5 290 440 3

D1209270 27.0 305 460 3
D1209275 27.5 305 460 3
D1209280 28.0 305 460 3
D1209285 28.5 305 460 3
D1209290 29.0 305 460 3
D1209295 29.5 305 460 3
D1209300 30.0 305 460 3
D1209305 30.5 320 480 3
D1209310 31.0 320 480 3
D1209320 32.0 320 505 4
D1209330 33.0 320 505 4
D1209340 34.0 340 530 4
D1209350 35.0 340 530 4
D1209360 36.0 340 530 4
D1209370 37.0 340 530 4
D1209380 38.0 360 555 4
D1209390 39.0 360 555 4
D1209400 40.0 360 555 4
D1209410 41.0 360 555 4
D1209420 42.0 360 555 4
D1209430 43.0 385 585 4
D1209440 44.0 385 585 4
D1209450 45.0 385 585 4
D1209460 46.0 385 585 4
D1209470 47.0 385 585 4
D1209480 48.0 405 605 4
D1209490 49.0 405 605 4
D1209500 50.0 405 605 4

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE 
ATTACCO CM

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D1210 SERIES

P.226118

▶Surface treatment : Steam Tempered(Black Oxide Finish)
▶Application  :   Designed for drilling deep holes or deeply 

located holes. Drilling into steels, cast steels 
alloyed and non-alloyed, grey cast iron, 
malleable cast iron, Spheriodal graphite cast 
iron, sintered iron, aluminum and aluminum 
alloys.

▶Trattamento superficiale : Vaporizzata
▶Applicazioni   :  Per forature profonde o in cavità
     profonde. Foratura in acciai, acciai
     temprati legati e non, ghisa grigia,
     ghisa malleabile, grafite sferoidale,
     ferro sintetizzato, alluminio e leghe
     di alluminio.

HSS, MORSE TAPER SHANK TWIST DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN HSS, ATTACCO CM

L2

L1

D1

Attacco CM N°

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

Unità : mm

◎ ◎ ○ ○ ○ ○

CODICE
Diametro 

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      

D1210130 13.0 260 395 1
D1210135 13.5 275 410 1
D1210140 14.0 275 410 1
D1210145 14.5 275 425 2
D1210150 15.0 275 425 2
D1210155 15.5 295 445 2
D1210160 16.0 295 445 2
D1210165 16.5 295 445 2
D1210170 17.0 295 445 2
D1210175 17.5 310 465 2
D1210180 18.0 310 465 2
D1210185 18.5 310 465 2
D1210190 19.0 310 465 2
D1210195 19.5 325 490 2
D1210200 20.0 325 490 2
D1210205 20.5 325 490 2
D1210210 21.0 325 490 2
D1210215 21.5 345 515 2
D1210220 22.0 345 515 2
D1210225 22.5 345 515 2
D1210230 23.0 345 515 2
D1210235 23.5 345 535 3
D1210240 24.0 365 555 3
D1210245 24.5 365 555 3
D1210250 25.0 365 555 3
D1210255 25.5 365 555 3
D1210260 26.0 365 555 3
D1210265 26.5 365 555 3

D1210270 27.0 385 580 3
D1210275 27.5 385 580 3
D1210280 28.0 385 580 3
D1210285 28.5 385 580 3
D1210290 29.0 385 580 3
D1210295 29.5 385 580 3
D1210300 30.0 385 580 3
D1210310 31.0 410 610 3
D1210320 32.0 410 635 4
D1210330 33.0 410 635 4
D1210340 34.0 430 665 4
D1210350 35.0 430 665 4
D1210360 36.0 430 665 4
D1210370 37.0 430 665 4
D1210380 38.0 460 695 4
D1210390 39.0 460 695 4
D1210400 40.0 460 695 4
D1210410 41.0 460 695 4
D1210420 42.0 460 695 4
D1210430 43.0 490 735 4
D1210440 44.0 490 735 4
D1210450 45.0 490 735 4
D1210460 46.0 490 735 4
D1210470 47.0 490 735 4
D1210480 48.0 510 765 4
D1210490 49.0 510 765 4
D1210500 50.0 510 765 4

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE 
ATTACCO CM

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DL608 SERIES

P.227
HSS-E

130

▶Application :   Drilling deep holes in non alloy steels, alloy steels, 
grey cast iron, malleable cast iron, special aluminum 
or magnesium alloys.

▶Applicazioni:  Forature non - stop in profondità su acciai legati e
  non, ghisa grigia, ghisa malleabile, leghe di
  alluminio, leghe di magnesio.

L2

D1

Attacco CM N° 
L1

Unità : mm

◎ ◎ ○ ○

LONG
LUNGA

HSS-E, MORSE TAPER SHANK TWIST DRILLS FOR DEEP HOLES
PUNTE IN HSS - E, ATTACCO CONO MORSE PER FORI NON - STOP

▶DH100 Punte forte torsione

CODICE
Diametro

punta
Diametro

punta
Lungh.
totale CM N°

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro
punta

Diametro
punta

Lungh.
totale CM N°

D1 L1 L2      
DL608130 13.0 134 215 1
DL608135 13.5 142 223 1
DL608140 14.0 142 223 1
DL608145 14.5 147 245 2
DL608150 15.0 147 245 2
DL608155 15.5 153 251 2
DL608160 16.0 153 251 2
DL608165 16.5 159 257 2
DL608170 17.0 159 257 2
DL608175 17.5 165 263 2
DL608180 18.0 165 263 2
DL608185 18.5 171 269 2
DL608190 19.0 171 269 2

DL608195 19.5 177 275 2
DL608200 20.0 177 275 2
DL608210 21.0 184 282 2
DL608220 22.0 191 289 2
DL608230 23.0 198 296 2
DL608240 24.0 206 327 3
DL608250 25.0 206 327 3
DL608260 26.0 214 335 3
DL608270 27.0 222 343 3
DL608280 28.0 222 343 3
DL608290 29.0 230 351 3
DL608300 30.0 230 351 3

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE 
ATTACCO CM

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DL609 SERIES

HSS-E
130

▶Application :   Designed for drilling deep holes or deeply located 
holes.

    Drilling deep holes in non alloy steels, alloy steels, 
grey cast iron, malleable cast iron, special aluminum 
or magnesium alloys.

▶Applicazioni:   Progettata per esecuzione di fori non - stop o in 
cavità profonde.

   Forature non - stop in profondità su acciai legati e 
non, ghisa grigia, ghisa malleabile, leghe di 
alluminio, leghe di magnesio.

HSS-E, MORSE TAPER SHANK TWIST DRILLS for DEEP HOLES
PUNTE IN HSS - E, ATTACCO CONO MORSE PER FORI NON - STOP

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

▶DH100 Punte forte torsione
    

P.227
FORMA

C

DL609130 13.0 205 310 1
DL609135 13.5 220 325 1
DL609140 14.0 220 325 1
DL609145 14.5 220 340 2
DL609150 15.0 220 340 2
DL609155 15.5 230 355 2
DL609160 16.0 230 355 2
DL609165 16.5 230 355 2
DL609170 17.0 230 355 2
DL609175 17.5 245 370 2
DL609180 18.0 245 370 2
DL609185 18.5 245 370 2
DL609190 19.0 245 370 2
DL609195 19.5 260 385 2
DL609200 20.0 260 385 2
DL609205 20.5 260 385 2
DL609210 21.0 260 385 2
DL609215 21.5 270 405 2

DL609220 22.0 270 405 2
DL609225 22.5 270 405 2
DL609230 23.0 270 405 2
DL609235 23.5 270 425 3
DL609240 24.0 290 440 3
DL609245 24.5 290 440 3
DL609250 25.0 290 440 3
DL609255 25.5 290 440 3
DL609260 26.0 290 440 3
DL609265 26.5 290 440 3
DL609270 27.0 305 460 3
DL609275 27.5 305 460 3
DL609280 28.0 305 460 3
DL609285 28.5 305 460 3
DL609290 29.0 305 460 3
DL609295 29.5 305 460 3
DL609300 30.0 305 460 3
DL609310 31.0 320 480 3

CODICE
Diametro 

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      

Unità : mm

Attacco CM N°

◎ ◎ ○ ○

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE 
ATTACCO CM

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DL610 SERIES

HSS-E
130

▶Application :   Designed for drilling deep holes or deeply located 
holes.

    Drilling deep holes in non alloy steels, alloy steels, 
grey cast iron, malleable cast iron, special aluminum 
or magnesium alloys.

▶Applicazioni:   Progettata per esecuzione di fori non - stop, o in 
cavità profonde.

   Forature non - stop in profondità su acciai legati e 
non, ghisa grigia, ghisa malleabile, leghe di 
alluminio, leghe di magnesio.

HSS-E, MORSE TAPER SHANK TWIST DRILLS for DEEP HOLES
PUNTE IN HSS - E, ATTACCO CONO MORSE PER FORI NON - STOP

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

▶DH100 Punte forte torsione
    

P.227
FORMA

C

CODICE
Diametro 

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale CM N°  

D1 L1 L2      

Unità : mm

DL610130 13.0 260 395 1
DL610135 13.5 275 410 1
DL610140 14.0 275 410 1
DL610145 14.5 275 425 2
DL610150 15.0 275 425 2
DL610155 15.5 295 445 2
DL610160 16.0 295 445 2
DL610165 16.5 295 445 2
DL610170 17.0 295 445 2
DL610175 17.5 310 465 2
DL610180 18.0 310 465 2
DL610185 18.5 310 465 2
DL610190 19.0 310 465 2
DL610195 19.5 325 490 2
DL610200 20.0 325 490 2
DL610205 20.5 325 490 2
DL610210 21.0 325 490 2
DL610215 21.5 345 515 2

DL610220 22.0 345 515 2
DL610225 22.5 345 515 2
DL610230 23.0 345 515 2
DL610235 23.5 345 535 3
DL610240 24.0 365 555 3
DL610245 24.5 365 555 3
DL610250 25.0 365 555 3
DL610255 25.5 365 555 3
DL610260 26.0 365 555 3
DL610265 26.5 365 555 3
DL610270 27.0 385 580 3
DL610275 27.5 385 580 3
DL610280 28.0 385 580 3
DL610285 28.5 385 580 3
DL610290 29.0 385 580 3
DL610295 29.5 385 580 3
DL610300 30.0 385 580 3

Attacco CM N°

◎ ◎ ○ ○

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

PUNTE 
ATTACCO CM

n

TITANIO E SUE 
LEGHE

410 N/mm2

8 ~ 12 m/min

S

HSS-E, TWIST DRILLS for HEAVY DUTY, DIN345
HSS-E, PUNTE ELICOIDALI, ATTACCO CM DIN 345

HSS, DRILLS DIN345, DIN341, DIN1870
HSS, PUNTE DIN 345, DIN 341, DIN 1870

13.0
14.0
16.0
18.0
20.0
22.0
24.0
26.0
28.0
30.0

785
720
635
550
500
450
420
390
360
330

0.17
0.18
0.20
0.22
0.23
0.24
0.25
0.26
0.27
0.28

575
530 
475 
420 
380 
340
 320 
300 
275 
250 

0.17
 0.18 
0.20 
0.22 
0.23
 0.24 
0.25 
0.26 
0.27 
0.28 

445
410
 365
 320 
290 
260 
240 
220 
205 
190

0.09 
0.10 
0.11
 0.12
 0.13
 0.14
 0.15 
0.16 
0.17 
0.18 

540 
500 
445
 390 
355 
320 
295 
270
 250 
230

0.20
 0.20 
0.22 
0.23 
0.23 
0.23 
0.23 
0.23 
0.23 
0.23 

325 
300 
265
 230 
210 
190 
175 
160 
150 
140

0.05 
0.05 
0.05 
0.05 
0.06 
0.06 
0.07 
0.07
0.07 
0.08

785 
720 
635 
550 
500 
450 
420 
390 
360 
330

0.17 
0.18 
0.20 
0.22 
0.23 
0.24 
0.25
0.26 
0.27 
0.28

785 
720 
635 
550 
500 
450 
420 
390 
360 
330

0.17 
0.18 
0.20 
0.22 
0.23 
0.24 
0.25 
0.26 
0.27
0.28

MATERIALE
DA

LAVORARE

DIAMETRO n

GHISA

n = numero di giri (giri/min)
fn = avanzamento giro (mm/giro)

HRc21
800 N/mm2

n

ACCIAI INOX

HRc23
830 N/mm2

n

ACCIAI 
LEGATI

HRc34 ~ 38
1110 ~ 1260 N/mm2

n

ACCIAI LEGATI

HRc23 ~ 34
 830 ~ 1110 N/mm2

n

ACCIAI AL 
CARBONIO

HRc23 ~ 28
 830 ~ 950 N/mm2

n

ACCIAI AL 
CARBONIO

~ HRc23
~ 830 N/mm2

n fn fn fn fn fn fn fn

ACCIAI AL 
CARBONIO

~ 570 N/mm2
DUREZZA
Res. Traz.

DL205 SERIES

D1205, D1206, D1209, D1210 SERIES

13.0
19.0
32.0
50.0
60.0

645
440
260
165
140

0.17
0.23
0.28
0.33
0.40

480
330
195
125
105

0.17
0.23
0.28
0.33
0.40 

370 
255
145
93
78

0.09
0.13
0.18
0.20 
0.23

440
300
180
115
95

0.17
0.23
0.28
0.33
0.40

265
180
107
68
57

0.05
0.05
0.08
0.08
0.10

MATERIALE
DA

LAVORARE

DIAMETRO n

ACCIAI 
LEGATI

HRc34 ~ 38
1110 ~ 1260 N/mm2

n

ACCIAI LEGATI

HRc23 ~ 34
830 ~ 1110 N/mm2

n

ACCIAI AL 
CARBONIO

~ HRc23 ~ 28
 830 ~ 950 N/mm2

n

ACCIAI AL 
CARBONIO

~ HRc23
~ 830 N/mm2

n

ACCIAI AL 
CARBONIO

~ 570 N/mm2
DUREZZA
Res. Traz.

13.0
19.0
32.0
50.0
60.0

480
330
195
125
105

0.17 
0.23
0.28 
0.33
0.40 

1200
820
490
310
260

0.26
0.30
0.38
0.46
0.50 

1600
1100
660
415
345

0.26
0.30
0.38
0.46
0.50 

1200
820
490
310
260

0.26 
0.30
0.38 
0.46
0.50 

645
440
260
165
140

0.17 
0.23
0.28
0.33 
0.40 

MATERIALE
DA

LAVORARE

DIAMETRO 

n = numero di giri (giri/min)
fn = avanzamento giro (mm/giro)

n

PLASTICHE

n

LEGHE DI 
ZINCO

n

LEGHE DI
MAGNESIO

n

LEGHE DI 
ALLUMINIO

n

GHISA

~ HRc21
~ 800 N/mm2

DUREZZA
Res. Traz.

20 ~ 25 m/min 18 ~ 22 m/min 10 ~ 15 m/min 13 ~ 18 m/min 8 ~ 12 m/minVc

15 ~ 20 m/min 40 ~ 50 m/min 55 ~ 65 m/min 40 ~ 50 m/min 20 ~ 25 m/minVc

27 ~ 32 m/min 20 ~ 25 m/min 13 ~ 18 m/min 17 ~ 22 m/min 8 ~ 13 m/min 27 ~ 32 m/min 27 ~ 32 m/minVc

P KM

P

265
180
107
68
57

0.09
0.13
0.18
0.20
0.23 

480
330
195
125
105

0.17
0.23
0.28
0.33
0.40

n

ACCIAI INOX

HRc23
830 N/mm2

15 ~ 20 m/min

M

 645
440
240
150
125

0.17 
0.23
0.30 
0.43
0.48 

n

ACCIAI DA 
UTENSILI

~ 270 N/mm2

20 ~ 25 m/min

K N

fn fn fn fn fn fn fn

fnfnfnfnfnfn

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

PUNTE 
ATTACCO CM

HSS-E, DH100 TYPE WORM PATTERN DRILLS, DIN1870/1, DIN1870/2 DIN341
HSS-E, DH100 PUNTE FORTE TORSIONE, DIN1870/1, DIN1870/2, DIN 341

DL608, DL609, DL610 SERIES

2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
13.0
16.0
20.0
25.0
30.0

2630

2100

1680

1310

1050

840

660

530

420

330

260

210

170

0.03

0.04

0.05

0.06

0.06

0.08

0.10

0.13

0.13

0.15

0.20

0.25

0.25

2100

1680

1310

1050

840

660

530

420

330

260

210

170

130

0.025

0.03

0.04

0.05

0.05

0.06

0.08

0.10

0.10

0.13

0.15

0.20

0.20

4200

3300

2630

2100

1680

1310

1050

840

660

530

420

330

260

0.06

0.08

0.10

0.13

0.13

0.16

0.20

0.25

0.25

0.30

0.40

0.50

0.50

1680

1310

1050

840

660

530

420

330

260

210

170

130

110

0.05

0.06

0.08

0.10

0.10

0.13

0.17

0.21

0.21

0.25

0.30

0.50

0.50

HRc20 ~ 40
800 ~ 1200 N/mm2

HRc15 ~ 30
700 ~ 1000 N/mm2

Vc 13 ~ 18 (m/min) 8 ~ 13 (m/min) 20 ~ 25 (m/min) 7 ~ 12 (m/min)

MATERIALE 
LAVORATO GHISE GRIGIE INDURITE

DUREZZA
Resist./Traz.

GHISA & GHISA GRIGIAACCIAI DA UTENSILI 
ACCIAI INDURITI

ACCIAI AL CARBONIO 
ACCIAI LEGATI

DIAMETRO n (giri/min) fn (mm/giro)n (giri/min) fn (mm/giro)n (giri/min) fn (mm/giro)n (giri/min) fn (mm/giro)

P K

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE





PUNTE A
CENTRARE - NC
- Centering and Chamfering of Holes

- Per esecuzione di centrature e smussi

Migliorare attraverso l'innovazioneMD & HSS



GUIDA ALLA SELEZIONE

   

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM.

MIN MAX
PAG.

PUNTE A CENTRARE NC
Per esecuzione di centrature e smussi di fori

CARBIDE, NC-SPOTTING DRILLS 90°, 120°
PUNTE A CENTRARE NC 90° & 120°, MD

CARBIDE, NC-SPOTTING DRILLS 142°
PUNTE A CENTRARE NC 142°, MD

D5306 
D5307

D5320

D2306
D2321

D2307
D2322

D2320
D2323

D6.0

D3.0

D20.0

D20.0

HSSCo8, NC-SPOTTING DRILLS 90°
PUNTE A CENTRARE NC 90°, HSSCo8 

HSSCo8, NC-SPOTTING DRILLS 120°
PUNTE A CENTRARE NC 120°, HSSCo8 

HSSCo8, NC-SPOTTING DRILLS 142°
PUNTE A CENTRARE NC 142°, HSSCo8 

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

D3.0

D3.0
D6.0

D3.0
D6.0

D20.0

D20.0
D12.0

D20.0
D12.0

232

233

234

235

236

237

230 www.yg1.it



◎ : Specifico   ○ : adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○  ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○

   

PUNTE A CENTRARE NC - MD & HSS

231www.yg1.it
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PUNTE A
CENTRARE - NC

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D5307 SERIES

D5306 SERIES

P.23790 120

▶Application :   For more precise centering work on NC/CNC machines. 
   The large diameter of the tool permits chamfering work 

after centering continuously.

▶Applicazioni:    Per una migliore centratura dei fori su 
macchine NC/CNC.

   Effettuando un diametro più grande rispetto a 
quello della punta successiva si otterrà la 
centratura e la smussatura del foro 
simultaneamente.

Unità : mm

CARBIDE, NC-SPOTTING DRILLS 90°, 120°  
PUNTE IN MD A CENTRARE NC 90°, 120°

L2

L1

D1

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

NC-Spotting drills 90°
NC-Centratura 90° 

NC-Spotting drills 120°
NC-Centratura 120°

CODICE
Diametro 

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D5307060 6.0 13 50
D5307080 8.0 23 60
D5307100 10.0 24 70
D5307120 12.0 24 70
D5307160 16.0 29 75
D5307200 20.0 35 100

D5306060 6.0 13 50
D5306080 8.0 23 60
D5306100 10.0 24 70
D5306120 12.0 24 70
D5306160 16.0 29 75
D5306200 20.0 35 100

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE A
CENTRARE - NC

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D5320 SERIES

P.237142

▶Application :   For more precise centering work on NC/CNC machines. 
   The large diameter of the tool permits chamfering work 

after centering continuously.

▶Applicazioni:    Per una migliore centratura dei fori su 
macchine NC/CNC.

   Effettuando un diametro più grande rispetto a 
quello della punta successiva si otterrà la 
centratura e la smussatura del foro 
simultaneamente.

Unità : mm

CARBIDE, NC-SPOTTING DRILLS 142°  
PUNTE IN MD A CENTRARE NC 142°

L2

L1

D1

NC-Spotting drills 142°
NC-Centratura 142° 

● Gambo cilindrico

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

D5320030 3.0 8 32
D5320040 4.0 10 40
D5320050 5.0 13 50
D5320060 6.0 13 50
D5320080 8.0 23 60
D5320100 10.0 24 70
D5320120 12.0 24 70
D5320160 16.0 29 75
D5320200 20.0 35 100

CODICE
Diametro 

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
●

●

●

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE A
CENTRARE - NC

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D2321 SERIES

D2306 SERIES

P.23890

▶Application : For more precise centering work on NC/CNC 
Machines.

                       The large diameter of the tool permits chamfering work 
after centering continuously.

▶Applicazioni:    Per una migliore centratura nelle lavorazioni su
   macchine NC / CNC.
   Consente di ottenere contemporaneamente 

centratura e smusso del foro.

Unità : mm

HSSCo8, NC-SPOTTING DRILLS 90°
PUNTE A CENTRARE NC 90°, HSSCo8

L2

L1

D1

NORMALE SERIE LUNGA

◎ ◎ ○ ○ ○

CODICE
Diametro 

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D2306030 3.0 12 46
D2306040 4.0 12 55
D2306050 5.0 15 60
D2306060 6.0 20 66
D2306080 8.0 25 79
D2306100 10.0 25 89
D2306120 12.0 30 102
D2306160 16.0 35 115
D2306200 20.0 40 131

D2321030 3.0 12 80
D2321040 4.0 12 100
D2321050 5.0 15 120
D2321060 6.0 20 140
D2321080 8.0 25 140
D2321100 10.0 25 170
D2321120 12.0 30 170
D2321160 16.0 35 200
D2321200 20.0 40 200

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE A
CENTRARE - NC

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D2322 SERIES

D2307 SERIES

P.238120

▶Application : For more precise centering work on NC/CNC 
Machines.

                       The large diameter of the tool permits chamfering work 
after centering continuously.

▶Applicazioni:    Per una migliore centratura nelle lavorazioni su
   macchine NC / CNC.
   Consente di ottenere contemporaneamente 

centratura e smusso del foro.

Unità : mm

HSSCo8, NC-SPOTTING DRILLS 120°
PUNTE A CENTRARE NC 120°, HSSCo8

L2

L1

D1

NORMALE SERIE LUNGA

◎ ◎ ○ ○ ○

CODICE
Diametro 

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D2307030 3.0 12 46
D2307040 4.0 12 55
D2307050 5.0 15 60
D2307060 6.0 20 66
D2307080 8.0 25 79
D2307100 10.0 25 89
D2307120 12.0 30 102
D2307160 16.0 35 115
D2307200 20.0 40 131

D2322060 6.0 20 140
D2322080 8.0 25 140
D2322100 10.0 25 170
D2322120 12.0 30 170

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE A
CENTRARE - NC

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

D2323 SERIES

D2320 SERIES

P.238142

▶Application : For more precise centering work on NC/CNC 
Machines.

                       The large diameter of the tool permits chamfering work 
after centering continuously.

▶Applicazioni:    Per una migliore centratura nelle lavorazioni su
   macchine NC / CNC. Consente di ottenere
   contemporaneamente centratura e smusso del foro.

Unità : mm

HSSCo8, NC-SPOTTING DRILLS 142°
PUNTE A CENTRARE NC 142°, HSSCo8

L2

L1

D1

CODICE
Diametro 

punta
D1

Lungh.
elica

L1

Lungh.
totale

L2
CODICE

Diametro 
punta

D1

Lungh.
elica

L1

Lungh.
totale

L2

NORMALE SERIE LUNGA

◎ ◎ ○ ○ ○

CODICE
Diametro 

punta
Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
CODICE

Diametro 
punta

Lungh.
elica

Lungh.
totale

D1 L1 L2      
D2320030 3.0 12 46
D2320040 4.0 12 55
D2320050 5.0 15 60
D2320060 6.0 20 66
D2320080 8.0 25 79
D2320100 10.0 25 89
D2320120 12.0 30 102
D2320160 16.0 35 115
D2320200 20.0 40 131

D2323060 6.0 20 140
D2323080 8.0 25 140
D2323100 10.0 25 170
D2323120 12.0 30 170

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE A
CENTRARE - NC

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

< HB300, GG40

n

GHISA GRIGIA 
MEDIA RES.

< HB240, GG25

n

GHISA GRIGIA
BASSA RES.

90 ~ 100 m/min 65 ~ 75 m/min

K

n

ACCIAI INOX

35 ~ 40 m/min

M

CARBIDE NC - SPOTTING DRILLS 90°, 120°, 142° WITH FLATTED SHANK
PUNTA A CENTRARE - NC 90°, 120°, 142° (CON TRATTO PIANO)

6.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0

  3900  0.08  2850   0.08  2000  0.07  5200  0.09  3800  0.09  8800  0.11  7100  0.11  1950  0.07 
 2900 0.10  2150   0.10 1500  0.09   3900  0.12  2850  0.12  6600  0.15  5350  0.15  1450  0.09 
 2350 0.12  1700   0.12  1200  0.11  3100  0.16  2300  0.16  5300  0.19  4250  0.19  1200  0.11 
 1950  0.14  1450   0.14  1000  0.13  2600  0.20  1900  0.20  4450  0.23  3550  0.23  980  0.13 
 1450  0.17  1100   0.17  755  0.17  1950  0.24  1450  0.24  3300  0.27  2650  0.27  735  0.17 
 1150  0.19  850   0.19  590  0.20  1550  0.28  1150  0.28  2650  0.31  2150  0.31  590  0.20 

n = numero di giri (giri/min)
fn = avanzamento giro (mm/giro)

D5306, D5307, D5320 SERIES

MATERIALE
DA

LAVORARE

Res. / Dur.

DIAMETRO n

LEGHE
TI, NI

n

LEGHE DI ALU
CON

SI > 10%

n

LEGHE DI ALU
CON

SI < 10%
< 1000 N/mm2

n

ACCIAI 
LEGATI

< 700 N/mm2

Vc 65 ~ 75 m/min 45 ~ 55 m/min 145 ~ 165 m/min 115 ~ 135 m/min 35 ~ 40 m/min

n fn fn fn fn fn fn fn fn

ACCIAI NON 
LEGATI

P N S

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE A
CENTRARE - NC

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

HSSCo8, NC-SPOTTING DRILLS 90°, 120°, 142°
HSSCo8, PUNTE A CENTRARE NC 90°, 120°, 142°

3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0

 2460  0.06  2110  0.06  1080  0.06  940  0.06  7040  0.14 
 1850  0.07  1580  0.07  800  0.07  700  0.07  5280  0.15 
 1510  0.08  1300  0.08  670  0.08  580  0.08  4400  0.17 
 1170  0.09  1030  0.09  540  0.09  460  0.09  3520  0.19
 880  0.11  790  0.11  400  0.11  350  0.11  2640  0.22
 700  0.12  630  0.12  320  0.12  290  0.12  2110  0.25
 590  0.14  530  0.14  260  0.14  240  0.14  1760  0.28
 460  0.20  400  0.20  200  0.20  180  0.20  1320  0.33
 350  0.24  320  0.24  150  0.24  140  0.24  1060  0.45 

MATERIALE
DA

LAVORARE

DIAMETRO n fn

ACCIAI AL CARBONIO

Vc 18 ~ 23 m/min 15 ~ 20 m/min 8 ~ 12 m/min 8 ~ 12 m/min 55 ~ 65 m/min

n fn n fn n fn n fn

ACCIAI LEGATI
ACCIAI LEGATI,

ACCIAI DA UTENSILI,
ACCIAI INDURITI

ACCIAI INOX ALLUMINIO,
LEGHE DI ALLUMINIO

n = numero di giri (giri/min)
fn = avanzamento giro (mm/giro)

D2306, D2321, D2307, D2322, D2320, D2323  SERIES

P NM

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



PUNTE A CENTRARE
PER TORNI
- General Purpose (HSS & HSS-EX)

- Per impieghi generici (HSS & HSS-EX)

MD & HSS Migliorare attraverso l'innovazione



GUIDA ALLA SELEZIONE
           

PUNTE A CENTRARE
Per impieghi generali

CODICE FOTO DESCRIZIONE
DIM.

MIN MAX
PAG.

D5303 D1.0 D6.3

DV303

DV333

DV334

D1303

D1343

D1313

D1353

D1363

D1373

DV383

D0.5

D1.6

D1.0

D0.5

D0.5

D1.0

D2.0

D0.5

D0.8

D1.6

D6.3

D6.3

D5.0

D10.0

D8.0

D6.3

D6.3

D8.0

D5.0

D6.3

CARBIDE, CENTER DRILLS / FORM A
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN MD, FORMA A

HSS-EX, CENTER DRILLS / FORM A
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN HSS-EX, FORMA A

HSS-EX, CENTER DRILLS / FORM A
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN HSS-EX, FORMA A, CON PIANO

HSS-EX, CENTER DRILLS EXTRA LONG / FORM A
PUNTE A CENTRARE PER TORNI EXTRA LUNGHE IN HSS-EX, FORMA A

HSS, CENTER DRILLS / FORM A
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN HSS, FORMA A

HSS, CENTER DRILLS LEFT HELIX / FORM A
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN HSS ELICA SINISTRA, FORMA A

HSS, CENTER DRILLS / FORM B
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN HSS, FORMA B

HSS, CENTER DRILLS LEFT HELIX / FORM B
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN HSS ELICA SINISTRA, FORMA B

HSS, CENTER DRILLS / FORM R
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN HSS, FORMA R

HSS, CENTER DRILLS LEFT HELIX / FORM R
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN HSS ELICA SINISTRA, FORMA R

HSS-EX, CENTER DRILLS / FORM R
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN HSS-EX, FORMA R, CON PIANO

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

242

243

243

244

245

245

246

246

247

247

248

249
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◎ : Specifico   ○ :  Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○
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PUNTE A CENTRARE
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PUNTE A 
CENTRARE

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P.249

D5303 SERIES

120

CARBIDE, CENTER DRILLS / FORM A
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN MD, FORMA A

L2

L1

D2D1 60°

FORMA A (60°)

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Unità: mm

CODICE
Diametro 

punta
Diametro 
gambo

L. Tratto 
pilota

Lungh. 
totale

D1 D2 L1      L2      
D5303010 1.0 3.15 1.3 31.5
D5303912 1.25 3.15 1.6 31.5
D5303016 1.6 4 2 35.5
D5303020 2.0 5 2.5 40
D5303025 2.5 6.3 3.1 45
D5303931 3.15 8 3.9 50
D5303040 4.0 10 5 56
D5303050 5.0 12.5 6.3 63
D5303063 6.3 16 8 71

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE A 
CENTRARE

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

DV333 SERIES

DV303 SERIES

120 120

HSS-EX, CENTER DRILLS / FORM A
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN HSS-EX, FORMA A

L2
L1

D2D1 60°Tipo A (DV303)

Tipo A (DV333)

Tipo A 
(DV303, Ø0.5, Ø0.8)

D1

L2
L1

60°

L2
L1

D2D1 60°

FORMA A (60°) FORMA A (60°), CON PIANO

▶ < Ø 1,00 mm - Utensile a punta singola

P.250P.250

◎ ◎  ○ ○ ○ ○ ○ ○

Unità: mm Unità: mm

CODICE
Diametro 

punta
Diametro 
gambo

L. Tratto 
pilota

Lungh. 
totale

D1 D2 L1      L2      
CODICE

Diametro 
punta

Diametro 
gambo

L. Tratto 
pilota

Lungh. 
totale

D1 D2 L1      L2      
DV303005 0.5 3.15 0.8 25
DV303008 0.8 3.15 1.1 25
DV303010 1.0 3.15 1.3 31.5
DV303912 1.25 3.15 1.6 31.5
DV303016 1.6 4 2 35.5
DV303020 2.0 5 2.5 40
DV303025 2.5 6.3 3.1 45
DV303931 3.15 8 3.9 50
DV303040 4.0 10 5 56
DV303050 5.0 12.5 6.3 63
DV303063 6.3 16 8 71

DV333016 1.6 4 2 35.5
DV333020 2.0 5 2.5 40
DV333025 2.5 6.3 3.1 45
DV333931 3.15 8 3.9 50
DV333040 4.0 10 5 56
DV333050 5.0 12.5 6.3 63
DV333063 6.3 16 8 71

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE A 
CENTRARE

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DV334 SERIES

120

HSS-EX, CENTER DRILLS EXTRA LONG / FORM A
PUNTE A CENTRARE EXTRA LUNGA PER TORNI IN HSS-EX FORMA A

L2
L1

D2D1 60°Tipo A(DV334)

Tipo A(D1303)

L2
L1

D2D1 60°

Tipo A 
(D1303, Ø0.5, Ø0.8)

D1

L2
L1

60°

FORMA A (60°), EXTRA LUNGA

P.250

Unità: mm

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

CODICE
Diametro 

punta
Diametro 
gambo

L. Tratto 
pilota

Lungh. 
totale

D1 D2 L1      L2      
DV334010 1.0 4 1.3 120
DV334016 1.6 5 2 120
DV334020 2.0 6 2.5 120
DV334025 2.5 8 3.1 120
DV334931 3.15 10 3.9 120
DV334040 4.0 12 5 120
DV334050 5.0 14 6.3 120

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE A 
CENTRARE

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

D1343 SERIES

D1303 SERIES

120

HSS, CENTER DRILLS / FORM A
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN HSS FORMA A

L2
L1

D2D1 60°Tipo A(D1343)

Tipo B(D1313)

Tipo A 
(D1343, Ø0.5, Ø0.8)

D1

L2
L1

60°

L2
L1

D2D1 60° 120°FORMA A (60°), ELICA SINISTRA

▶ < Ø 1,00 mm - Utensile a punta singola

120

FORMA A (60°)

▶  < Ø 1,00 mm - Utensile a punta singola

L2
L1

D2D1 60°Tipo A(DV334)

Tipo A(D1303)

L2
L1

D2D1 60°

Tipo A 
(D1303, Ø0.5, Ø0.8)

D1

L2
L1

60°

P.250 P.250

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Unità: mm Unità: mm

CODICE
Diametro 

punta
Diametro 
gambo

L. Tratto 
pilota

Lungh. 
totale

D1 D2 L1      L2      
CODICE

Diametro 
punta

Diametro 
gambo

L. Tratto 
pilota

Lungh. 
totale

D1 D2 L1      L2      
D1303005 0.5 3.15 0.8 25
D1303008 0.8 3.15 1.1 25
D1303010 1.0 3.15 1.3 31.5
D1303912 1.25 3.15 1.6 31.5
D1303016 1.6 4 2 35.5
D1303020 2.0 5 2.5 40
D1303025 2.5 6.3 3.1 45
D1303931 3.15 8 3.9 50
D1303040 4.0 10 5 56
D1303050 5.0 12.5 6.3 63
D1303063 6.3 16 8 71
D1303080 8.0 20 10.1 80
D1303100 10.0 25 12.8 100

D1343005 0.5 3.15 0.8 25
D1343008 0.8 3.15 1.1 25
D1343010 1.0 3.15 1.3 31.5
D1343912 1.25 3.15 1.6 31.5
D1343016 1.6 4 2 35.5
D1343020 2.0 5 2.5 40
D1343025 2.5 6.3 3.1 45
D1343931 3.15 8 3.9 50
D1343040 4.0 10 5 56
D1343050 5.0 12.5 6.3 63
D1343063 6.3 16 8 71
D1343080 8.0 20 10.1 80

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE A 
CENTRARE

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

120

L2
L1

D2D1 60°Tipo A(D1343)

Tipo B(D1313)

Tipo A 
(D1343, Ø0.5, Ø0.8)

D1

L2
L1

60°

L2
L1

D2D1 60° 120°

D1353 SERIES

D1313 SERIES

120

HSS, CENTER DRILLS / FORM B
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN HSS FORMA B

Tipo B(D1353)

Tipo R(D1363)

Tipo R 
(D1363, Ø0.5, Ø0.8)

L2
L1

D2D1 60°

D1

L2
L1

60°

L2
L1

D2D1 60°

R

R

120°

FORMA B (60° + 120°) FORMA B, ELICA SINISTRA (60° + 120°) Unità: mm

P.250 P.250

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Unità: mm

CODICE
Diametro 

punta
Diametro 
gambo

L. Tratto 
pilota

Lungh. 
totale

D1 D2 L1      L2      
CODICE

Diametro 
punta

Diametro 
gambo

L. Tratto 
pilota

Lungh. 
totale

D1 D2 L1      L2      
D1313010 1.0 4 1.3 35.5
D1313912 1.25 5 1.6 40
D1313016 1.6 6.3 2 45
D1313020 2.0 8 2.5 50
D1313025 2.5 10 3.1 55
D1313931 3.15 11.2 3.9 60
D1313040 4.0 14 5 67
D1313050 5.0 18 6.3 75
D1313063 6.3 20 8 80

D1353020 2.0 8 2.5 50
D1353025 2.5 10 3.1 55
D1353931 3.15 11.2 3.9 60
D1353040 4.0 14 5 67
D1353063 6.3 20 8 80

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE A 
CENTRARE

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

120

L2
L1

D2D1 60°Tipo R (D1373)

Tipo R (DV383)

Tipo R 
(D1373, Ø0.8)

D1

L2
L1

60°

L2
L1

D2D1 60°

R

R

R

FORMA R, ELICA SINISTRA

D1373 SERIES

D1363 SERIES

120

HSS, CENTER DRILLS / FORM R
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN HSS FORMA R

Tipo B(D1353)

Tipo R(D1363)

Tipo R 
(D1363, Ø0.5, Ø0.8)

L2
L1

D2D1 60°

D1

L2
L1

60°

L2
L1

D2D1 60°

R

R

120°

FORMA R Unità: mm

▶ < Ø 1,00 mm - Utensile a punta singola

▶ < Ø 1,00 mm - Utensile a punta singola

P.250 P.250

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Unità: mm

CODICE
Diametro 

punta
Diametro 
gambo

L. Tratto 
pilota

(Include 
Raggio)

Lungh. 
totale Raggio

D1 D2 L1      L2      R  

CODICE
Diametro 

punta
Diametro 
gambo

L. Tratto 
pilota

(Include 
Raggio)

Lungh. 
totale Raggio

D1 D2 L1      L2      R  
D1363005 0.5 3.15 2.12 25 1.25
D1363008 0.8 3.15 2.65 25 2
D1363010 1.0 3.15 3 31.5 2.5
D1363912 1.25 3.15 3.35 31.5 3.15
D1363016 1.6 4 4.25 35.5 4
D1363020 2.0 5 5.3 40 5
D1363025 2.5 6.3 6.7 45 6.3
D1363931 3.15 8 8.5 50 8
D1363040 4.0 10 10.6 56 10
D1363050 5.0 12.5 13.2 63 12.5
D1363063 6.3 16 17 71 16
D1363080 8.0 20 21.2 80 20

D1373008 0.8 3.15 2.65 25 2
D1373010 1.0 3.15 3 31.5 2.5
D1373912 1.25 3.15 3.35 31.5 3.15
D1373016 1.6 4 4.25 35.5 4
D1373020 2.0 5 5.3 40 5
D1373025 2.5 6.3 6.7 45 6.3
D1373931 3.15 8 8.5 50 8
D1373040 4.0 10 10.6 56 10
D1373050 5.0 12.5 13.2 63 12.5

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE A 
CENTRARE

P H M K N S
Acciai al 
carbonio

Acciai basso 
legati

Acciai legati
& alto legati Acciai temprati Acciai

INOX Ghisa Alluminio Rame Bronzo CFRP Titanio
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

◎ : Specifico   ○ : Adatto

DV383 SERIES

120

HSS-EX, CENTER DRILLS / FORM R
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN HSS-EX FORMA R

L2
L1

D2D1 60°Tipo R (D1373)

Tipo R (DV383)

Tipo R 
(D1373, Ø0.8)

D1

L2
L1

60°

L2
L1

D2D1 60°

R

R

R

FORMA R, CON PIANO Unità: mm

P.250

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

CODICE
Diametro 

punta
Diametro 
gambo

L. Tratto 
pilota

(Include 
Raggio)

Lungh. 
totale Raggio

D1 D2 L1      L2      R  
DV383016 1.6 4 4.25 35.5 4
DV383020 2.0 5 5.3 40 5
DV383025 2.5 6.3 6.7 45 6.3
DV383931 3.15 8 8.5 50 8
DV383040 4.0 10 10.6 56 10
DV383050 5.0 12.5 13.2 63 12.5
DV383063 6.3 16 17 71 16

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE A 
CENTRARE

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

CARBIDE, CENTER DRILLS
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN MD

1.0
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0

0.01~0.03
0.01~0.035
0.015~0.05
0.02~0.06
0.03~0.07
0.04~0.07

MATERIALE

DIAMETRO 
DUREZZA

Vc (m/min) fn (mm/giro) Vc (m/min) fn (mm/giro) Vc (m/min) fn (mm/giro) Vc (m/min) fn (mm/giro)

ACCIAI

< 700 N/mm2 ~ HRc 23 ~ HRc 32

ACCIAI INOXACCIAI LEGATI

30 ~ 50

0.01~0.03
0.01~0.035
0.015~0.05
0.02~0.06
0.03~0.07
0.04~0.07

30 ~ 50

0.01~0.03
0.01~0.035
0.015~0.05
0.02~0.06
0.03~0.07
0.04~0.07

20 ~ 40

0.01~0.03
0.01~0.035
0.015~0.05
0.02~0.06
0.03~0.07
0.04~0.07

15 ~ 25

D5303 SERIES

MP

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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PUNTE A 
CENTRARE

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

HSS & HSS-EX, CENTER DRILLS
PUNTE A CENTRARE PER TORNI IN HSS & HSS-EX

DV303, DV333, DV334, D1303, D1343, D1313, D1353, D1363, D1373, DV383 SERIES

2.0
3.0
6.0
10.0

0.02~0.05
0.06
0.08
0.15

30 ~ 45

0.02~0.05
0.06
0.08
0.15

25 ~ 30

0.01~0.03
0.04
0.06
0.10

15 ~ 25

0.01~0.03
0.04
0.06
0.10

6 ~ 10

MATERIALE

DIAMETRO 
DUREZZA

Vc (m/min) fn (mm/giro) Vc (m/min) fn (mm/giro) Vc (m/min) fn (mm/giro) Vc (m/min) fn (mm/giro)

ACCIAI

< 700 N/mm2 ~ HRc 23 ~ HRc 32

ACCIAI INOXACCIAI LEGATI

MP

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



SPADE DRILLS
- Carbide for Long Tool Life, and HSS-PM for General Machines and Large Diameters
Higher Productivity than Other Drilling Tools

- Incremento della vita utensile con gli inserti MD, disponibili anche inserti HSS-PM con una
vasta gamma di diametri. Maggiore produttività rispetto ad altri tipi di punte.

Migliorare attraverso l'innovazione

CUSPIDI E
MANDRINI PORTA INSERTO



GUIDA ALLA SELEZIONE

  

SERIE FOTO DESCRIZIONE PAG.

SPADE DRILL INSERTS - HSS M4
CUSPIDI SPADE DRILL - HSS M41~8

Y,Z,0,1~4

Y,Z,0,1,2

Y,Z,0,1,2

Y,Z,0,1~3

Y,Z,0,1~3

1~3

Y,Z,0,1~3

Y,Z,0,1,2

Y,Z,0,1,2

Y,Z,0,1~3

Y,Z,0,1~3

Y,Z,0,1,2

SERIES

SERIES

SERIES

SERIES

SERIES

SERIES

SERIES

SERIES

SERIES

SERIES

SERIES

SERIES

SERIES

254

260

265

268

271

275

280

283

287

290

293

297

301

312

Ø17.86
(#1)

Ø9.5
(#Y)

Ø9.5
(#Y)

Ø9.5
(#Y)

Ø9.5
(#Y)

Ø9.5
(#Y)

Ø17.86
(#1)

Ø9.5
(#Y)

Ø9.5
(#Y)

Ø9.5
(#Y)

Ø9.5
(#Y)

Ø9.5
(#Y)

Ø9.5
(#Y)

Ø114.3
(#8)

Ø65.09
(#4)

Ø35
(#2)

Ø35
(#2)

Ø47.63
(#3)

Ø47.63
(#3)

Ø47.63
(#3)

Ø47.63
(#3)

Ø35
(#2)

Ø35
(#2)

Ø47.63
(#3)

Ø47.63
(#3)

Ø35
(#2)

DIM.

MIN MAX

TAPER SHANK HOLDERS
ATTACCO CONO MORSE

FLANGED STRAIGHT SHANK HOLDERS
ATTACCO CILINDRICO FLANGIATO

304

308

CUSPIDI SPADE DRILL

MANDRINI PORTA INSERTO SPADE DRILLS
ATTACCO

CONO
MORSE

ATTACCO
CILINDRICO
FLANGIATO
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SPADE DRILL INSERTS - SUPER HSS T15
CUSPIDI SPADE DRILL - SUPER HSS T15

SPADE DRILL INSERTS - PREMIUM HSS M48
CUSPIDI SPADE DRILL - PREMIUM HSS M48

SPADE DRILL INSERTS FOR CAST IRON - CARBIDE(K10)
CUSPIDI SPADE DRILL PER GHISA - MD (K10)

SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE(K20)
CUSPIDI SPADE DRILL - MD (K20)

SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE(P40)
CUSPIDI SPADE DRILL - MD (P40)

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - HSS M4
SM - POINT - CUSPIDI SPADE DRILL - HSS M4

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - SUPER HSS T15
SM - POINT - CUSPIDI SPADE DRILL - SUPER HSS T15

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - PREMIUM HSS M48
SM - POINT - CUSPIDI SPADE DRILL - PREMIUM HSS M48

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS FOR CAST IRON - CARBIDE(K10)
SM - POINT - CUSPIDI SPADE DRILL PER GHISA - MD (K10)

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE(K20)
SM - POINT - CUSPIDI SPADE DRILL - MD (K20)

SPADE DRILL INSERTS - SUPER COBALT T15 FLAT BOTTOM
INSERTI SPADE DRILL - SUPER HSS T15 FONDO PIATTO

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE(P40)
SM - POINT - CUSPIDI SPADE DRILL - MD (P40)

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI



○

◎

◎

○

◎

○

◎

◎

○

◎

◎

○

◎

◎

○

◎

○

◎

◎

○

◎

◎

○

◎

◎

○

◎

○

◎

◎

○

◎

◎

○

◎

◎

○

◎

○

◎

◎

○

◎

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

○

○

◎

◎

◎

○

○

◎

◎

◎

○

○

◎

◎

◎

○

◎

◎

◎

○

○

◎

◎

○

◎

○

◎

◎

○

◎

◎

○

◎

◎

○

◎

○

◎

◎

○

◎

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

◎

○

○

◎

○

◎

○

○

◎

○

○

◎

○

○

◎

○

○

◎

○

○

◎

○

○

○

○

◎

◎

◎

○

○

○

◎

◎

◎

○

○

◎

◎

○

○

◎

○

◎

○

○

◎

○

○

◎

○

○

◎

○

◎

○

○

◎

○

○

Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox
Ghisa Alluminio Leghe di 

rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS
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Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS
SERIES 1,2

132o

▶ For general use in steels and cast irons.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per applicazioni generali su acciai e ghise
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - HSS M4
CUSPIDI SPADE DRILL - HSS M4

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ◎ ◎

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

HSS (M4)
TiN TiCN TiAIN

1
Ø17.53 
(.690) 

a 
Ø24.38 
(.960)

45/64 17.86 .7031

4.0
 (5/32)

S1405045 S1410045 S1415045
18.00 .7087 S1455180 S1460180 S1465180

23/32 18.26 .7188 S1405046 S1410046 S1415046
18.50 .7283 S1455185 S1460185 S1465185

47/64 18.65 .7344 S1405047 S1410047 S1415047
19.00 .7480 S1455190 S1460190 S1465190

3/4 19.05 .7500 S1405048 S1410048 S1415048
49/64 19.45 .7656 S1405049 S1410049 S1415049

19.50 .7677 S1455195 S1460195 S1465195
25/32 19.84 .7813 S1405050 S1410050 S1415050

20.00 .7874 S1455200 S1460200 S1465200
51/64 20.24 .7969 S1405051 S1410051 S1415051

20.50 .8071 S1455205 S1460205 S1465205
13/16 20.64 .8125 S1405052 S1410052 S1415052

21.00 .8268 S1455210 S1460210 S1465210
27/32 21.43 .8438 S1405054 S1410054 S1415054
55/64 21.83 .8594 S1405055 S1410055 S1415055

22.00 .8661 S1455220 S1460220 S1465220
7/8 22.23 .8750 S1405056 S1410056 S1415056

57/64 22.62 .8906 S1405057 S1410057 S1415057
23.00 .9055 S1455230 S1460230 S1465230

29/32 23.02 .9063 S1405058 S1410058 S1415058
59/64 23.42 .9219 S1405059 S1410059 S1415059
15/16 23.81 .9375 S1405060 S1410060 S1415060

24.00 .9449 S1455240 S1460240 S1465240

2 

Ø24.41 
(.961) 

a 
Ø35.05 
(1.380)

31/32 24.61 .9688

4.8 
(3/16)

S1405062 S1410062 S1415062
63/64 25.00 .9843 S1455250 S1460250 S1465250

1 25.40 1.0000 S1405100 S1410100 S1415100
1-1/64 25.80 1.0156 S1405101 S1410101 S1415101

26.00 1.0236 S1455260 S1460260 S1465260
1-1/32 26.19 1.0313 S1405102 S1410102 S1415102
1-3/64 26.59 1.0469 S1405103 S1410103 S1415103
1-1/16 26.99 1.0625 S1405104 S1410104 S1415104

27.00 1.0630 S1455270 S1460270 S1465270

Parametri di taglio : P.312

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

255www.yg1.it

SPADE DRILLS
SERIES 2,3

132o

▶ For general use in steels and cast irons.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per applicazioni generali su acciai e ghise
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - HSS M4
CUSPIDI SPADE DRILL - HSS M4

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ◎ ◎

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

HSS (M4)
TiN TiCN TiAIN

2 

Ø24.41 
(.961) 

a
 Ø35.05 
(1.380)

1-3/32 27.78 1.0938

4.8 
(3/16)

S1405106 S1410106 S1415106
28.00 1.1024 S1455280 S1460280 S1465280

1-7/64 28.18 1.1094 S1405107 S1410107 S1415107
1-1/8 28.58 1.1250 S1405108 S1410108 S1415108

29.00 1.1417 S1455290 S1460290 S1465290
1-5/32 29.37 1.1563 S1405110 S1410110 S1415110

30.00 1.1811 S1455300 S1460300 S1465300
1-3/16 30.16 1.1875 S1405112 S1410112 S1415112
1-7/32 30.96 1.2188 S1405114 S1410114 S1415114

31.00 1.2205 S1455310 S1460310 S1465310
1-1/4 31.75 1.2500 S1405116 S1410116 S1415116

32.00 1.2598 S1455320 S1460320 S1465320
1-9/32 32.54 1.2813 S1405118 S1410118 S1415118

33.00 1.2992 S1455330 S1460330 S1465330
1-5/16 33.34 1.3125 S1405120 S1410120 S1415120

34.00 1.3386 S1455340 S1460340 S1465340
1-11/32 34.13 1.3438 S1405122 S1410122 S1415122

1-3/8 34.93 1.3750 S1405124 S1410124 S1415124
35.00 1.3780 S1455350 S1460350 S1465350

3 
Ø34.37 
(1.353) 

a 
Ø47.80 
(1.882)

1-13/32 35.72 1.4063

6.4 
(1/4)

S1405126 S1410126 S1415126
36.00 1.4173 S1455360 S1460360 S1465360

1-7/16 36.51 1.4375 S1405128 S1410128 S1415128
37.00 1.4567 S1455370 S1460370 S1465370

1-15/32 37.31 1.4688 S1405130 S1410130 S1415130
38.00 1.4961 S1455380 S1460380 S1465380

1-1/2 38.10 1.5000 S1405132 S1410132 S1415132
1-17/32 38.89 1.5313 S1405134 S1410134 S1415134

39.00 1.5354 S1455390 S1460390 S1465390
1-9/16 39.69 1.5625 S1405136 S1410136 S1415136

40.00 1.5748 S1455400 S1460400 S1465400
1-19/32 40.48 1.5938 S1405138 S1410138 S1415138

41.00 1.6142 S1455410 S1460410 S1465410
1-5/8 41.28 1.6250 S1405140 S1410140 S1415140

42.00 1.6535 S1455420 S1460420 S1465420

Parametri di taglio : P.312

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

256 www.yg1.it

SPADE DRILLS
SERIES 3,4

▶ For general use in steels and cast irons.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per applicazioni generali su acciai e ghise
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

132o

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ◎ ◎

SPADE DRILL INSERTS - HSS M4
CUSPIDI SPADE DRILL - HSS M4

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

HSS (M4)
TiN TiCN TiAIN

3 

Ø34.37 
(1.353) 

a 
Ø47.80 
(1.882)

1-21/32 42.07 1.6563

6.4 
(1/4)

S1405142 S1410142 S1415142
1-11/16 42.86 1.6875 S1405144 S1410144 S1415144

43.00 1.6929 S1455430 S1460430 S1465430
1-23/32 43.66 1.7188 S1405146 S1410146 S1415146

44.00 1.7323 S1455440 S1460440 S1465440
1-3/4 44.45 1.7500 S1405148 S1410148 S1415148

45.00 1.7717 S1455450 S1460450 S1465450
1-25/32 45.24 1.7813 S1405150 S1410150 S1415150

46.00 1.8110 S1455460 S1460460 S1465460
1-13/16 46.04 1.8125 S1405152 S1410152 S1415152
1-27/32 46.83 1.8438 S1405154 S1410154 S1415154

47.00 1.8504 S1455470 S1460470 S1465470
1-7/8 47.63 1.8750 S1405156 S1410156 S1415156

4 
Ø46.99 
(1.850) 

a 
Ø65.28 
(2.570)

48.00 1.8898

7.9 
(5/16)

S1455480 S1460480 S1465480
1-29/32 48.42 1.9063 S1405158 S1410158 S1415158

49.00 1.9291 S1455490 S1460490 S1465490
1-15/16 49.21 1.9375 S1405160 S1410160 S1415160

50.00 1.9685 S1455500 S1460500 S1465500
1-31/32 50.01 1.9688 S1405162 S1410162 S1415162

2 50.80 2.0000 S1405200 S1410200 S1415200
51.00 2.0079 S1455510 S1460510 S1465510

2-1/32 51.59 2.0313 S1405202 S1410202 S1415202
2-3/64 52.00 2.0472 S1455520 S1460520 S1465520
2-1/16 52.39 2.0625 S1405204 S1410204 S1415204

53.00 2.0866 S1455530 S1460530 S1465530
2-3/32 53.18 2.0938 S1405206 S1410206 S1415206
2-1/8 53.98 2.1250 S1405208 S1410208 S1415208

54.00 2.1260 S1455540 S1460540 S1465540
2-5/32 54.77 2.1563 S1405210 S1410210 S1415210

55.00 2.1654 S1455550 S1460550 S1465550
2-3/16 55.56 2.1875 S1405212 S1410212 S1415212

56.00 2.2047 S1455560 S1460560 S1465560
2-7/32 56.36 2.2188 S1405214 S1410214 S1415214

57.00 2.2441 S1455570 S1460570 S1465570

Parametri di taglio : P.312

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

257www.yg1.it

SPADE DRILLS
SERIES 4,5

132o

▶ For general use in steels and cast irons.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per applicazioni generali su acciai e ghise
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ◎ ◎

SPADE DRILL INSERTS - HSS M4
CUSPIDI SPADE DRILL - HSS M4

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

HSS (M4)
TiN TiCN TiAIN

4 
Ø46.99 
(1.850) 

a 
Ø65.28 
(2.570)

2-1/4 57.15 2.2500

7.9 
(5/16)

S1405216 S1410216 S1415216
2-9/32 57.94 2.2813 S1405218 S1410218 S1415218

58.00 2.2835 S1455580 S1460580 S1465580
2-5/16 58.74 2.3125 S1405220 S1410220 S1415220

59.00 2.3228 S1455590 S1460590 S1465590
2-11/32 59.53 2.3438 S1405222 S1410222 S1415222

60.00 2.3622 S1455600 S1460600 S1465600
2-3/8 60.33 2.3750 S1405224 S1410224 S1415224

61.00 2.4016 S1455610 S1460610 S1465610
2-13/32 61.12 2.4063 S1405226 S1410226 S1415226
2-7/16 61.91 2.4375 S1405228 S1410228 S1415228

62.00 2.4409 S1455620 S1460620 S1465620
2-15/32 62.71 2.4688 S1405230 S1410230 S1415230

63.00 2.4803 S1455630 S1460630 S1465630
2-1/2 63.50 2.5000 S1405232 S1410232 S1415232

64.00 2.5197 S1455640 S1460640 S1465640
2-17/32 64.29 2.5313 S1405234 S1410234 S1415234

65.00 2.5591 S1455650 S1460650 S1465650
2-9/16 65.09 2.5625 S1405236 S1410236 S1415236

5 
Ø62.38 
(2.456) 

a 
Ø76.20 
(3.000)

2-1/2 63.50 2.5000

11.1 
(7/16)

S14052D2 S14102D2 S14152D2
64.00 2.5197 S145564A S146064A S146564A

2-17/32 64.29 2.5313 S14052D4 S14102D4 S14152D4
2-9/16 65.09 2.5625 S14052D6 S14102D6 S14152D6

2-19/32 65.88 2.5938 S1405238 S1410238 S1415238
66.00 2.5984 S1455660 S1460660 S1465660

2-5/8 66.68 2.6250 S1405240 S1410240 S1415240
2-21/32 67.47 2.6563 S1405242 S1410242 S1415242

68.00 2.6772 S1455680 S1460680 S1465680
2-11/16 68.26 2.6875 S1405244 S1410244 S1415244
2-23/32 69.05 2.7188 S1405246 S1410246 S1415246

2-3/4 69.85 2.7500 S1405248 S1410248 S1415248
70.00 2.7559 S1455700 S1460700 S1465700

2-25/32 70.64 2.7813 S1405250 S1410250 S1415250
2-13/16 71.44 2.8125 S1405252 S1410252 S1415252

Parametri di taglio : P.312

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

258 www.yg1.it

SPADE DRILLS SERIES 5,6,7

▶ For general use in steels and cast irons.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per applicazioni generali su acciai e ghise
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

132o

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ◎ ◎

SPADE DRILL INSERTS - HSS M4
CUSPIDI SPADE DRILL - HSS M4

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

HSS (M4)
TiN TiCN TiAIN

5 
Ø62.38 
(2.456) 

a 
Ø76.20 
(3.000)

72.00 2.8346

11.1 
(7/16)

S1455720 S1460720 S1465720
2-27/32 72.23 2.8438 S1405254 S1410254 S1415254

2-7/8 73.03 2.8750 S1405256 S1410256 S1415256
2-29/32 73.82 2.9063 S1405258 S1410258 S1415258

74.00 2.9134 S1455740 S1460740 S1465740
2-15/16 74.61 2.9375 S1405260 S1410260 S1415260
2-31/32 75.41 2.9688 S1405262 S1410262 S1415262

76.00 2.9921 S1455760 S1460760 S1465760
3 76.20 3.0000 S1405300 S1410300 S1415300

6 
Ø76.23 
(3.001) 

a 
Ø89.08 
(3.507)

3-1/32 76.99 3.0313

11.1 
(7/16)

S1405302 S1410302 S1415302
3-1/16 77.79 3.0625 S1405304 S1410304 S1415304

78.00 3.0709 S1455780 S1460780 S1465780
3-3/32 78.58 3.0938 S1405306 S1410306 S1415306
3-1/8 79.38 3.1250 S1405308 S1410308 S1415308

80.00 3.1496 S1455800 S1460800 S1465800
3-5/32 80.17 3.1563 S1405310 S1410310 S1415310
3-3/16 80.96 3.1875 S1405312 S1410312 S1415312
3-7/32 81.76 3.2188 S1405314 S1410314 S1415314

82.00 3.2283 S1455820 S1460820 S1465820
3-1/4 82.55 3.2500 S1405316 S1410316 S1415316

3-9/32 83.34 3.2813 S1405318 S1410318 S1415318
84.00 3.3071 S1455840 S1460840 S1465840

3-5/16 84.14 3.3125 S1405320 S1410320 S1415320
3-11/32 84.93 3.3438 S1405322 S1410322 S1415322

3-3/8 85.73 3.3750 S1405324 S1410324 S1415324
86.00 3.3858 S1455860 S1460860 S1465860

3-13/32 86.52 3.4063 S1405326 S1410326 S1415326
3-7/16 87.31 3.4375 S1405328 S1410328 S1415328

88.00 3.4646 S1455880 S1460880 S1465880
3-15/32 88.11 3.4688 S1405330 S1410330 S1415330

3-1/2 88.90 3.5000 S1405332 S1410332 S1415332

7
3-17/32 89.69 3.5313

11.1 
(7/16)

S1405334 S1410334 S1415334
90.00 3.5433 S1455900 S1460900 S1465900

3-9/16 90.49 3.5625 S1405336 S1410336 S1415336

Parametri di taglio : P.312

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

259www.yg1.it

SPADE DRILLS
SERIES 7,8

132o

▶ For general use in steels and cast irons.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per applicazioni generali su acciai e ghise
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ◎ ◎

SPADE DRILL INSERTS - HSS M4
CUSPIDI SPADE DRILL - HSS M4

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

HSS (M4)
TiN TiCN TiAIN

7 
Ø87.76 
(3.455) 

a 
Ø101.60 
(4.000)

3-19/32 91.28 3.5938

11.1 
(7/16)

S1405338 S1410338 S1415338
92.00 3.6221 S1455920 S1460920 S1465920

3-5/8 92.08 3.6250 S1405340 S1410340 S1415340
3-21/32 92.87 3.6563 S1405342 S1410342 S1415342
3-11/16 93.66 3.6875 S1405344 S1410344 S1415344

94.00 3.7008 S1455940 S1460940 S1465940
3-23/32 94.46 3.7188 S1405346 S1410346 S1415346

3-3/4 95.25 3.7500 S1405348 S1410348 S1415348
96.00 3.7795 S1455960 S1460960 S1465960

3-25/32 96.04 3.7813 S1405350 S1410350 S1415350
3-13/16 96.84 3.8125 S1405352 S1410352 S1415352
3-27/32 97.63 3.8438 S1405354 S1410354 S1415354

98.00 3.8583 S1455980 S1460980 S1465980
3-7/8 98.43 3.8750 S1405356 S1410356 S1415356

3-29/32 99.22 3.9063 S1405358 S1410358 S1415358
100.00 3.9370 S1455A00 S1460A00 S1465A00

3-15/16 100.01 3.9375 S1405360 S1410360 S1415360
3-31/32 100.81 3.9688 S1405362 S1410362 S1415362

4 101.60 4.0000 S1405400 S1410400 S1415400

8 
Ø101.63 
(4.001) 

a 
Ø114.48 
(4.507)

4-1/64 102.00 4.0157

11.1 
(7/16)

S1455A20 S1460A20 S1465A20
4-1/16 103.19 4.0625 S1405404 S1410404 S1415404
4-3/32 104.00 4.0945 S1455A40 S1460A40 S1465A40
4-1/8 104.78 4.1250 S1405408 S1410408 S1415408

106.00 4.1732 S1455A60 S1460A60 S1465A60
4-3/16 106.36 4.1875 S1405412 S1410412 S1415412
4-1/4 107.95 4.2500 S1405416 S1410416 S1415416

108.00 4.2520 S1455A80 S1460A80 S1465A80
4-5/16 109.54 4.3125 S1405420 S1410420 S1415420

110.00 4.3307 S1455B00 S1460B00 S1465B00
4-3/8 111.13 4.3750 S1405424 S1410424 S1415424

112.00 4.4094 S1455B20 S1460B20 S1465B20
4-7/16 112.71 4.4375 S1405428 S1410428 S1415428

114.00 4.4882 S1455B40 S1460B40 S1465B40
4-1/2 114.30 4.5000 S1405432 S1410432 S1415432

Parametri di taglio : P.312

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

260 www.yg1.it

SPADE DRILLS
SERIES Y,Z,0

132o

▶ For use in high nickel alloys and materials over 280 Brinell.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per acciai legati oltre i 280 HB
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - SUPER HSS T15
CUSPIDI SPADE DRILL - SUPER HSS T15

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

SUPER HSS (T15)
TiN TiCN TiAIN

Y 

Ø9.50 
(.374) 

a 
Ø11.07 
(.436)

9.50 .3740

2.4 
(3/32)

S1155095 S1160095 S1165095
3/8 9.53 .3750 S1105024 S1110024 S1115024

9.80 .3860 S1155098 S1160098 S1165098
25/64 9.92 .3906 S1105025 S1110025 S1115025

10.00 .3937 S1155100 S1160100 S1165100
10.20 .4016 S1155102 S1160102 S1165102

13/32 10.32 .4063 S1105026 S1110026 S1115026
10.50 .4134 S1155105 S1160105 S1165105

27/64 10.72 .4219 S1105027 S1110027 S1115027
10.80 .4252 S1155108 S1160108 S1165108
11.00 .4331 S1155110 S1160110 S1165110

Z 
Ø11.11(.437) 

a 
Ø12.95(.510)

7/16 11.11 .4375

2.4 
(3/32)

S1105028 S1110028 S1115028
11.50 .4528 S1155115 S1160115 S1165115

29/64 11.51 .4531 S1105029 S1110029 S1115029
15/32 11.91 .4688 S1105030 S1110030 S1115030

12.00 .4724 S1155120 S1160120 S1165120
31/64 12.30 .4844 S1105031 S1110031 S1115031

12.50 .4921 S1155125 S1160125 S1165125
1/2 12.70 .5000 S1105032 S1110032 S1115032

0 
Ø12.98 
(.511) 

a 
Ø17.65 
(.695)

13.00 .5118

3.2 
(1/8)

S1155130 S1160130 S1165130
33/64 13.10 .5156 S1105033 S1110033 S1115033
17/32 13.49 .5313 S1105034 S1110034 S1115034

13.50 .5315 S1155135 S1160135 S1165135
35/64 13.89 .5469 S1105035 S1110035 S1115035

14.00 .5512 S1155140 S1160140 S1165140
9/16 14.29 .5625 S1105036 S1110036 S1115036

14.50 .5709 S1155145 S1160145 S1165145
37/64 14.68 .5781 S1105037 S1110037 S1115037

15.00 .5906 S1155150 S1160150 S1165150
19/32 15.08 .5938 S1105038 S1110038 S1115038
39/64 15.48 .6094 S1105039 S1110039 S1115039

15.50 .6102 S1155155 S1160155 S1165155
5/8 15.88 .6250 S1105040 S1110040 S1115040

16.00 .6299 S1155160 S1160160 S1165160

Parametri di taglio : P.312

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

261www.yg1.it

SPADE DRILLS
SERIES 0,1

132o

▶ For use in high nickel alloys and materials over 280 Brinell.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per acciai legati oltre i 280 HB
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - SUPER HSS T15
CUSPIDI SPADE DRILL - SUPER HSS T15

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

SUPER HSS (T15)
TiN TiCN TiAIN

0 
Ø12.98 (.511) 

a 
Ø17.65 (.695)

41/64 16.27 .6406

3.2 (1/8)

S1105041 S1110041 S1115041
16.50 .6496 S1155165 S1160165 S1165165

21/32 16.67 .6563 S1105042 S1110042 S1115042
17.00 .6693 S1155170 S1160170 S1165170

43/64 17.07 .6719 S1105043 S1110043 S1115043
11/16 17.46 .6875 S1105044 S1110044 S1115044

17.50 .6890 S1155175 S1160175 S1165175

1
Ø17.53 
(.690) 

a 
Ø24.38 
(.960)

45/64 17.86 .7031

4.0 (5/32)

S1105045 S1110045 S1115045
18.00 .7087 S1155180 S1160180 S1165180

23/32 18.26 .7188 S1105046 S1110046 S1115046
18.50 .7283 S1155185 S1160185 S1165185

47/64 18.65 .7344 S1105047 S1110047 S1115047
19.00 .7480 S1155190 S1160190 S1165190

3/4 19.05 .7500 S1105048 S1110048 S1115048
49/64 19.45 .7656 S1105049 S1110049 S1115049

19.50 .7677 S1155195 S1160195 S1165195
25/32 19.84 .7813 S1105050 S1110050 S1115050

20.00 .7874 S1155200 S1160200 S1165200
51/64 20.24 .7969 S1105051 S1110051 S1115051

20.50 .8071 S1155205 S1160205 S1165205
13/16 20.64 .8125 S1105052 S1110052 S1115052

21.00 .8268 S1155210 S1160210 S1165210
27/32 21.43 .8438 S1105054 S1110054 S1115054
55/64 21.83 .8594 S1105055 S1110055 S1115055

22.00 .8661 S1155220 S1160220 S1165220
7/8 22.23 .8750 S1105056 S1110056 S1115056

57/64 22.62 .8906 S1105057 S1110057 S1115057
23.00 .9055 S1155230 S1160230 S1165230

29/32 23.02 .9063 S1105058 S1110058 S1115058
59/64 23.42 .9219 S1105059 S1110059 S1115059
15/16 23.81 .9375 S1105060 S1110060 S1115060

24.00 .9449 S1155240 S1160240 S1165240

Parametri di taglio : P.312

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS
SERIES 2,3

132o

▶ For use in high nickel alloys and materials over 280 Brinell.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per acciai legati oltre i 280 HB
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - SUPER HSS T15
CUSPIDI SPADE DRILL - SUPER HSS T15

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

SUPER HSS (T15)
TiN TiCN TiAIN

2 
Ø24.41 
(.961) 

a 
Ø35.05 
(1.380)

31/32 24.61 .9688

4.8 
(3/16)

S1105062 S1110062 S1115062
63/64 25.00 .9843 S1155250 S1160250 S1165250

1 25.40 1.0000 S1105100 S1110100 S1115100
1-1/64 25.80 1.0156 S1105101 S1110101 S1115101

26.00 1.0236 S1155260 S1160260 S1165260
1-1/32 26.19 1.0313 S1105102 S1110102 S1115102
1-3/64 26.59 1.0469 S1105103 S1110103 S1115103
1-1/16 26.99 1.0625 S1105104 S1110104 S1115104

27.00 1.0630 S1155270 S1160270 S1165270
1-3/32 27.78 1.0938 S1105106 S1110106 S1115106

28.00 1.1024 S1155280 S1160280 S1165280
1-7/64 28.18 1.1094 S1105107 S1110107 S1115107
1-1/8 28.58 1.1250 S1105108 S1110108 S1115108

29.00 1.1417 S1155290 S1160290 S1165290
1-5/32 29.37 1.1563 S1105110 S1110110 S1115110

30.00 1.1811 S1155300 S1160300 S1165300
1-3/16 30.16 1.1875 S1105112 S1110112 S1115112
1-7/32 30.96 1.2188 S1105114 S1110114 S1115114

31.00 1.2205 S1155310 S1160310 S1165310
1-1/4 31.75 1.2500 S1105116 S1110116 S1115116

32.00 1.2598 S1155320 S1160320 S1165320
1-9/32 32.54 1.2813 S1105118 S1110118 S1115118
1-5/16 33.00 1.2992 S1155330 S1160330 S1165330

33.34 1.3125 S1105120 S1110120 S1115120
34.00 1.3386 S1155340 S1160340 S1165340

1-11/32 34.13 1.3438 S1105122 S1110122 S1115122
1-3/8 34.93 1.3750 S1105124 S1110124 S1115124

35.00 1.3780 S1155350 S1160350 S1165350

3 
Ø34.37(1.353) 

a
 Ø47.80(1.882)

1-13/32 35.72 1.4063

6.4 
(1/4)

S1105126 S1110126 S1115126
36.00 1.4173 S1155360 S1160360 S1165360

1-7/16 36.51 1.4375 S1105128 S1110128 S1115128
37.00 1.4567 S1155370 S1160370 S1165370

1-15/32 37.31 1.4688 S1105130 S1110130 S1115130
38.00 1.4961 S1155380 S1160380 S1165380

Parametri di taglio : P.312

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS
SERIES  3,4

132o

▶ For use in high nickel alloys and materials over 280 Brinell.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per acciai legati oltre i 280 HB
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - SUPER HSS T15
CUSPIDI SPADE DRILL - SUPER HSS T15

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

SUPER HSS (T15)
TiN TiCN TiAIN

3 
Ø34.37 
(1.353) 

a 
Ø47.80 
(1.882)

1-1/2 38.10 1.5000

6.4 
(1/4)

S1105132 S1110132 S1115132
1-17/32 38.89 1.5313 S1105134 S1110134 S1115134

39.00 1.5354 S1155390 S1160390 S1165390
1-9/16 39.69 1.5625 S1105136 S1110136 S1115136

40.00 1.5748 S1155400 S1160400 S1165400
1-19/32 40.48 1.5938 S1105138 S1110138 S1115138

41.00 1.6142 S1155410 S1160410 S1165410
1-5/8 41.28 1.6250 S1105140 S1110140 S1115140

42.00 1.6535 S1155420 S1160420 S1165420
1-21/32 42.07 1.6563 S1105142 S1110142 S1115142
1-11/16 42.86 1.6875 S1105144 S1110144 S1115144

43.00 1.6929 S1155430 S1160430 S1165430
1-23/32 43.66 1.7188 S1105146 S1110146 S1115146

44.00 1.7323 S1155440 S1160440 S1165440
1-3/4 44.45 1.7500 S1105148 S1110148 S1115148

45.00 1.7717 S1155450 S1160450 S1165450
1-25/32 45.24 1.7813 S1105150 S1110150 S1115150

46.00 1.8110 S1155460 S1160460 S1165460
1-13/16 46.04 1.8125 S1105152 S1110152 S1115152
1-27/32 46.83 1.8438 S1105154 S1110154 S1115154

47.00 1.8504 S1155470 S1160470 S1165470
1-7/8 47.63 1.8750 S1105156 S1110156 S1115156

4 
Ø46.99 
(1.850) 

a 
Ø65.28 
(2.570)

48.00 1.8898

7.9 
(5/16)

S1155480 S1160480 S1165480
1-29/32 48.42 1.9063 S1105158 S1110158 S1115158

49.00 1.9291 S1155490 S1160490 S1165490
1-15/16 49.21 1.9375 S1105160 S1110160 S1115160

50.00 1.9685 S1155500 S1160500 S1165500
1-31/32 50.01 1.9688 S1105162 S1110162 S1115162

2 50.80 2.0000 S1105200 S1110200 S1115200
51.00 2.0079 S1155510 S1160510 S1165510

2-1/32 51.59 2.0313 S1105202 S1110202 S1115202
2-3/64 52.00 2.0472 S1155520 S1160520 S1165520
2-1/16 52.39 2.0625 S1105204 S1110204 S1115204

53.00 2.0866 S1155530 S1160530 S1165530

Parametri di taglio : P.312

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS
SERIES  4

132o

▶ For use in high nickel alloys and materials over 280 Brinell.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per acciai legati oltre i 280 HB
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - SUPER HSS T15
CUSPIDI SPADE DRILL - SUPER HSS T15

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

4 
Ø46.99 
(1.850) 

a 
Ø65.28 
(2.570)

2-3/32 53.18 2.0938

7.9
(5/16)

S1105206 S1110206 S1115206
2-1/8 53.98 2.1250 S1105208 S1110208 S1115208

54.00 2.1260 S1155540 S1160540 S1165540
2-5/32 54.77 2.1563 S1105210 S1110210 S1115210

55.00 2.1654 S1155550 S1160550 S1165550
2-3/16 55.56 2.1875 S1105212 S1110212 S1115212

56.00 2.2047 S1155560 S1160560 S1165560
2-7/32 56.36 2.2188 S1105214 S1110214 S1115214

57.00 2.2441 S1155570 S1160570 S1165570
2-1/4 57.15 2.2500 S1105216 S1110216 S1115216

2-9/32 57.94 2.2813 S1105218 S1110218 S1115218
58.00 2.2835 S1155580 S1160580 S1165580

2-5/16 58.74 2.3125 S1105220 S1110220 S1115220
59.00 2.3228 S1155590 S1160590 S1165590

2-11/32 59.53 2.3438 S1105222 S1110222 S1115222
60.00 2.3622 S1155600 S1160600 S1165600

2-3/8 60.33 2.3750 S1105224 S1110224 S1115224
61.00 2.4016 S1155610 S1160610 S1165610

2-13/32 61.12 2.4063 S1105226 S1110226 S1115226
2-7/16 61.91 2.4375 S1105228 S1110228 S1115228

62.00 2.4409 S1155620 S1160620 S1165620
2-15/32 62.71 2.4688 S1105230 S1110230 S1115230

63.00 2.4803 S1155630 S1160630 S1165630
2-1/2 63.50 2.5000 S1105232 S1110232 S1115232

64.00 2.5197 S1155640 S1160640 S1165640
2-17/32 64.29 2.5313 S1105234 S1110234 S1115234

65.00 2.5591 S1155650 S1160650 S1165650
2-9/16 65.09 2.5625 S1105236 S1110236 S1115236

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

SUPER HSS (T15)
TiN TiCN TiAIN

Parametri di taglio : P.312

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS
SERIES Y,Z,0

132o

▶ For use in high temperature alloys and materials with 350~500 Brinell.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per foratura su leghe resistenti al calore e materiali di 350-500 HB
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - PREMIUM HSS M48
CUSPIDI SPADE DRILL - PREMIUM HSS M48

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

PREMIUM HSS (M48)
TiN TiCN TiAIN

Y 
Ø9.50 
(.374) 

a 
Ø11.07 
(.436)

9.50 .3740

2.4 
(3/32)

S1555095 S1560095 S1565095
3/8 9.53 .3750 S1505024 S1510024 S1515024

9.80 .3860 S1555098 S1560098 S1565098
25/64 9.92 .3906 S1505025 S1510025 S1515025

10.00 .3937 S1555100 S1560100 S1565100
10.20 .4016 S1555102 S1560102 S1565102

13/32 10.32 .4063 S1505026 S1510026 S1515026
10.50 .4134 S1555105 S1560105 S1565105

27/64 10.72 .4219 S1505027 S1510027 S1515027
10.80 .4252 S1555108 S1560108 S1565108
11.00 .4331 S1555110 S1560110 S1565110

Z 
Ø11.11(.437) 

a 
Ø12.95(.510)

7/16 11.11 .4375

2.4 
(3/32)

S1505028 S1510028 S1515028
11.50 .4528 S1555115 S1560115 S1565115

29/64 11.51 .4531 S1505029 S1510029 S1515029
15/32 11.91 .4688 S1505030 S1510030 S1515030

12.00 .4724 S1555120 S1560120 S1565120
31/64 12.30 .4844 S1505031 S1510031 S1515031

12.50 .4921 S1555125 S1560125 S1565125
1/2 12.70 .5000 S1505032 S1510032 S1515032

0 
Ø12.98 
(.511) 

a 
Ø17.65 
(.695)

13.00 .5118

3.2 
(1/8)

S1555130 S1560130 S1565130
33/64 13.10 .5156 S1505033 S1510033 S1515033
17/32 13.49 .5313 S1505034 S1510034 S1515034

13.50 .5315 S1555135 S1560135 S1565135
35/64 13.89 .5469 S1505035 S1510035 S1515035

14.00 .5512 S1555140 S1560140 S1565140
9/16 14.29 .5625 S1505036 S1510036 S1515036

14.50 .5709 S1555145 S1560145 S1565145
37/64 14.68 .5781 S1505037 S1510037 S1515037

15.00 .5906 S1555150 S1560150 S1565150
19/32 15.08 .5938 S1505038 S1510038 S1515038
39/64 15.48 .6094 S1505039 S1510039 S1515039

15.50 .6102 S1555155 S1560155 S1565155
5/8 15.88 .6250 S1505040 S1510040 S1515040

16.00 .6299 S1555160 S1560160 S1565160

Parametri di taglio : P.312

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS
SERIES 0,1

132o

▶ For use in high temperature alloys and materials with 350~500 Brinell.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per foratura su leghe resistenti al calore e materiali di 350-500 HB
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - PREMIUM HSS M48
CUSPIDI SPADE DRILL - PREMIUM HSS M48

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

PREMIUM HSS (M48)
TiN TiCN TiAIN

0 
Ø12.98 (.511) 

a 
Ø17.65 (.695)

41/64 16.27 .6406

3.2 
(1/8)

S1505041 S1510041 S1515041
16.50 .6496 S1555165 S1560165 S1565165

21/32 16.67 .6563 S1505042 S1510042 S1515042
17.00 .6693 S1555170 S1560170 S1565170

43/64 17.07 .6719 S1505043 S1510043 S1515043
11/16 17.46 .6875 S1505044 S1510044 S1515044

17.50 .6890 S1555175 S1560175 S1565175

1 
Ø17.53 
(.690) 

a 
Ø24.38 
(.960)

45/64 17.86 .7031

4.0 
(5/32)

S1505045 S1510045 S1515045
18.00 .7087 S1555180 S1560180 S1565180

23/32 18.26 .7188 S1505046 S1510046 S1515046
18.50 .7283 S1555185 S1560185 S1565185

47/64 18.65 .7344 S1505047 S1510047 S1515047
19.00 .7480 S1555190 S1560190 S1565190

3/4 19.05 .7500 S1505048 S1510048 S1515048
49/64 19.45 .7656 S1505049 S1510049 S1515049

19.50 .7677 S1555195 S1560195 S1565195
25/32 19.84 .7813 S1505050 S1510050 S1515050

20.00 .7874 S1555200 S1560200 S1565200
51/64 20.24 .7969 S1505051 S1510051 S1515051

20.50 .8071 S1555205 S1560205 S1565205
13/16 20.64 .8125 S1505052 S1510052 S1515052

21.00 .8268 S1555210 S1560210 S1565210
27/32 21.43 .8438 S1505054 S1510054 S1515054
55/64 21.83 .8594 S1505055 S1510055 S1515055

22.00 .8661 S1555220 S1560220 S1565220
7/8 22.23 .8750 S1505056 S1510056 S1515056

57/64 22.62 .8906 S1505057 S1510057 S1515057
23.00 .9055 S1555230 S1560230 S1565230

29/32 23.02 .9063 S1505058 S1510058 S1515058
59/64 23.42 .9219 S1505059 S1510059 S1515059
15/16 23.81 .9375 S1505060 S1510060 S1515060

24.00 .9449 S1555240 S1560240 S1565240

Parametri di taglio : P.312

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS
SERIES 2

132o

▶ For use in high temperature alloys and materials with 350~500 Brinell.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per foratura su leghe resistenti al calore e materiali di 350-500 HB
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - PREMIUM HSS M48
CUSPIDI SPADE DRILL - PREMIUM HSS M48

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

PREMIUM HSS (M48)
TiN TiCN TiAIN

2 
Ø24.41 
(.961) 

a 
Ø35.05 
(1.380)

31/32 24.61 .9688

4.8 
(3/16)

S1505062 S1510062 S1515062
63/64 25.00 .9843 S1555250 S1560250 S1565250

1 25.40 1.0000 S1505100 S1510100 S1515100
1-1/64 25.80 1.0156 S1505101 S1510101 S1515101

26.00 1.0236 S1555260 S1560260 S1565260
1-1/32 26.19 1.0313 S1505102 S1510102 S1515102
1-3/64 26.59 1.0469 S1505103 S1510103 S1515103
1-1/16 26.99 1.0625 S1505104 S1510104 S1515104

27.00 1.0630 S1555270 S1560270 S1565270
1-3/32 27.78 1.0938 S1505106 S1510106 S1515106

28.00 1.1024 S1555280 S1560280 S1565280
1-7/64 28.18 1.1094 S1505107 S1510107 S1515107
1-1/8 28.58 1.1250 S1505108 S1510108 S1515108

29.00 1.1417 S1555290 S1560290 S1565290
1-5/32 29.37 1.1563 S1505110 S1510110 S1515110

30.00 1.1811 S1555300 S1560300 S1565300
1-3/16 30.16 1.1875 S1505112 S1510112 S1515112
1-7/32 30.96 1.2188 S1505114 S1510114 S1515114

31.00 1.2205 S1555310 S1560310 S1565310
1-1/4 31.75 1.2500 S1505116 S1510116 S1515116

32.00 1.2598 S1555320 S1560320 S1565320
1-9/32 32.54 1.2813 S1505118 S1510118 S1515118

33.00 1.2992 S1555330 S1560330 S1565330
1-5/16 33.34 1.3125 S1505120 S1510120 S1515120

34.00 1.3386 S1555340 S1560340 S1565340
1-11/32 34.13 1.3438 S1505122 S1510122 S1515122

1-3/8 34.93 1.3750 S1505124 S1510124 S1515124
35.00 1.3780 S1555350 S1560350 S1565350

Parametri di taglio : P.312

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLSSPADE DRILLS
SERIES Y,Z,0

132o

▶ High performance on Gray cast iron over 220 Brinell, malleable 
 cast iron with short chips, silicon aluminum and copper alloys.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Alte prestazioni su ghisa grigia oltre i 220 HB, ghisa malleabile a truciolo corto e
 alluminio al silicio
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS FOR CAST IRON - CARBIDE (K10)
CUSPIDI SPADE DRILL - MD (K10)

◎ ◎

Y 
Ø9.50 
(.374) 

a 
Ø11.07 
(.436)

9.50 .3740

2.4 
(3/32)

S1655095 S1660095 S1665095
3/8 9.53 .3750 S1605024 S1610024 S1615024

9.80 .3860 S1655098 S1660098 S1665098
25/64 9.92 .3906 S1605025 S1610025 S1615025

10.00 .3937 S1655100 S1660100 S1665100
10.20 .4016 S1655102 S1660102 S1665102

13/32 10.32 .4063 S1605026 S1610026 S1615026
10.50 .4134 S1655105 S1660105 S1665105

27/64 10.72 .4219 S1605027 S1610027 S1615027
10.80 .4252 S1655108 S1660108 S1665108
11.00 .4331 S1655110 S1660110 S1665110

Z 
Ø11.11(.437) 

a 
Ø12.95(.510)

7/16 11.11 .4375

2.4 
(3/32)

S1605028 S1610028 S1615028
11.50 .4528 S1655115 S1660115 S1665115

29/64 11.51 .4531 S1605029 S1610029 S1615029
15/32 11.91 .4688 S1605030 S1610030 S1615030

12.00 .4724 S1655120 S1660120 S1665120
31/64 12.30 .4844 S1605031 S1610031 S1615031

12.50 .4921 S1655125 S1660125 S1665125
1/2 12.70 .5000 S1605032 S1610032 S1615032

0 
Ø12.98 
(.511) 

a 
Ø17.65 
(.695)

13.00 .5118

3.2 
(1/8)

S1655130 S1660130 S1665130
33/64 13.10 .5156 S1605033 S1610033 S1615033
17/32 13.49 .5313 S1605034 S1610034 S1615034

13.50 .5315 S1655135 S1660135 S1665135
35/64 13.89 .5469 S1605035 S1610035 S1615035

14.00 .5512 S1655140 S1660140 S1665140
9/16 14.29 .5625 S1605036 S1610036 S1615036

14.50 .5709 S1655145 S1660145 S1665145
37/64 14.68 .5781 S1605037 S1610037 S1615037

15.00 .5906 S1655150 S1660150 S1665150
19/32 15.08 .5938 S1605038 S1610038 S1615038
39/64 15.48 .6094 S1605039 S1610039 S1615039

15.50 .6102 S1655155 S1660155 S1665155
5/8 15.88 .6250 S1605040 S1610040 S1615040

16.00 .6299 S1655160 S1660160 S1665160

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (K10)
TiN TiCN TiAIN

Parametri di taglio : P.314

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLSSPADE DRILLS
SERIES 0,1

132o

▶ High performance on Gray cast iron over 220 Brinell, malleable
 cast iron with short chips, silicon aluminum and copper alloys.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Alte prestazioni su ghisa grigia oltre i 220 HB, ghisa malleabile a truciolo corto e
 alluminio al silicio
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS FOR CAST IRON - CARBIDE (K10)
CUSPIDI SPADE DRILL - MD (K10)

◎ ◎

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (K10)
TiN TiCN TiAIN

0 
Ø12.98(.511) 

a 
Ø17.65(.695)

41/64 16.27 .6406

3.2 
(1/8)

S1605041 S1610041 S1615041
16.50 .6496 S1655165 S1660165 S1665165

21/32 16.67 .6563 S1605042 S1610042 S1615042
17.00 .6693 S1655170 S1660170 S1665170

43/64 17.07 .6719 S1605043 S1610043 S1615043
11/16 17.46 .6875 S1605044 S1610044 S1615044

17.50 .6890 S1655175 S1660175 S1665175

1 
Ø17.53
 (.690) 

a 
Ø24.38 
(.960)

45/64 17.86 .7031

4.0 
(5/32)

S1605045 S1610045 S1615045
18.00 .7087 S1655180 S1660180 S1665180

23/32 18.26 .7188 S1605046 S1610046 S1615046
18.50 .7283 S1655185 S1660185 S1665185

47/64 18.65 .7344 S1605047 S1610047 S1615047
19.00 .7480 S1655190 S1660190 S1665190

3/4 19.05 .7500 S1605048 S1610048 S1615048
49/64 19.45 .7656 S1605049 S1610049 S1615049

19.50 .7677 S1655195 S1660195 S1665195
25/32 19.84 .7813 S1605050 S1610050 S1615050

20.00 .7874 S1655200 S1660200 S1665200
51/64 20.24 .7969 S1605051 S1610051 S1615051

20.50 .8071 S1655205 S1660205 S1665205
13/16 20.64 .8125 S1605052 S1610052 S1615052

21.00 .8268 S1655210 S1660210 S1665210
27/32 21.43 .8438 S1605054 S1610054 S1615054
55/64 21.83 .8594 S1605055 S1610055 S1615055

22.00 .8661 S1655220 S1660220 S1665220
7/8 22.23 .8750 S1605056 S1610056 S1615056

57/64 22.62 .8906 S1605057 S1610057 S1615057
23.00 .9055 S1655230 S1660230 S1665230

29/32 23.02 .9063 S1605058 S1610058 S1615058
59/64 23.42 .9219 S1605059 S1610059 S1615059
15/16 23.81 .9375 S1605060 S1610060 S1615060

24.00 .9449 S1655240 S1660240 S1665240

Parametri di taglio : P.314

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLSSPADE DRILLS
SERIES 2

132o

▶ High performance on Gray cast iron over 220 Brinell, malleable
 cast iron with short chips, silicon aluminum and copper alloys.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Alte prestazioni su ghisa grigia oltre i 220 HB, ghisa malleabile a truciolo corto e
 alluminio al silicio
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS FOR CAST IRON - CARBIDE (K10)
CUSPIDI SPADE DRILL - MD (K10)

◎ ◎

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (K10)
TiN TiCN TiAIN

2 
Ø24.41 
(.961) 

a 
Ø35.05
 (1.380)

31/32 24.61 .9688

4.8
 (3/16)

S1605062 S1610062 S1615062
63/64 25.00 .9843 S1655250 S1660250 S1665250

1 25.40 1.0000 S1605100 S1610100 S1615100
1-1/64 25.80 1.0156 S1605101 S1610101 S1615101

26.00 1.0236 S1655260 S1660260 S1665260
1-1/32 26.19 1.0313 S1605102 S1610102 S1615102
1-3/64 26.59 1.0469 S1605103 S1610103 S1615103
1-1/16 26.99 1.0625 S1605104 S1610104 S1615104

27.00 1.0630 S1655270 S1660270 S1665270
1-3/32 27.78 1.0938 S1605106 S1610106 S1615106

28.00 1.1024 S1655280 S1660280 S1665280
1-7/64 28.18 1.1094 S1605107 S1610107 S1615107
1-1/8 28.58 1.1250 S1605108 S1610108 S1615108

29.00 1.1417 S1655290 S1660290 S1665290
1-5/32 29.37 1.1563 S1605110 S1610110 S1615110

30.00 1.1811 S1655300 S1660300 S1665300
1-3/16 30.16 1.1875 S1605112 S1610112 S1615112
1-7/32 30.96 1.2188 S1605114 S1610114 S1615114

31.00 1.2205 S1655310 S1660310 S1665310
1-1/4 31.75 1.2500 S1605116 S1610116 S1615116

32.00 1.2598 S1655320 S1660320 S1665320
1-9/32 32.54 1.2813 S1605118 S1610118 S1615118

33.00 1.2992 S1655330 S1660330 S1665330
1-5/16 33.34 1.3125 S1605120 S1610120 S1615120

34.00 1.3386 S1655340 S1660340 S1665340
1-11/32 34.13 1.3438 S1605122 S1610122 S1615122

1-3/8 34.93 1.3750 S1605124 S1610124 S1615124
35.00 1.3780 S1655350 S1660350 S1665350

Parametri di taglio : P.314

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLSSPADE DRILLS
SERIES Y,Z,0

132o

▶ For use in Gray cast iron up to 220 Brinell, nonferrous metals, 
 copper, brass and aluminum.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per ghisa grigia sopra i 220 HB, materiali non ferrosi, rame, ottone e alluminio
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE (K20)
CUSPIDI SPADE DRILL - MD (K20)

○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ◎ ◎

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (K20)
TiN TiCN TiAIN

Y 
Ø9.50 
(.374) 

a 
Ø11.07 
(.436)

9.50 .3740

2.4 
(3/32)

S1755095 S1760095 S1765095
3/8 9.53 .3750 S1705024 S1710024 S1715024

9.80 .3860 S1755098 S1760098 S1765098
25/64 9.92 .3906 S1705025 S1710025 S1715025

10.00 .3937 S1755100 S1760100 S1765100
10.20 .4016 S1755102 S1760102 S1765102

13/32 10.32 .4063 S1705026 S1710026 S1715026
10.50 .4134 S1755105 S1760105 S1765105

27/64 10.72 .4219 S1705027 S1710027 S1715027
10.80 .4252 S1755108 S1760108 S1765108
11.00 .4331 S1755110 S1760110 S1765110

Z 
Ø11.11(.437) 

a 
Ø12.95(.510)

7/16 11.11 .4375

2.4 
(3/32)

S1705028 S1710028 S1715028
11.50 .4528 S1755115 S1760115 S1765115

29/64 11.51 .4531 S1705029 S1710029 S1715029
15/32 11.91 .4688 S1705030 S1710030 S1715030

12.00 .4724 S1755120 S1760120 S1765120
31/64 12.30 .4844 S1705031 S1710031 S1715031

12.50 .4921 S1755125 S1760125 S1765125
1/2 12.70 .5000 S1705032 S1710032 S1715032

0 
Ø12.98 
(.511) 

a 
Ø17.65 
(.695)

13.00 .5118

3.2 
(1/8)

S1755130 S1760130 S1765130
33/64 13.10 .5156 S1705033 S1710033 S1715033
17/32 13.49 .5313 S1705034 S1710034 S1715034

13.50 .5315 S1755135 S1760135 S1765135
35/64 13.89 .5469 S1705035 S1710035 S1715035

14.00 .5512 S1755140 S1760140 S1765140
9/16 14.29 .5625 S1705036 S1710036 S1715036

14.50 .5709 S1755145 S1760145 S1765145
37/64 14.68 .5781 S1705037 S1710037 S1715037

15.00 .5906 S1755150 S1760150 S1765150
19/32 15.08 .5938 S1705038 S1710038 S1715038
39/64 15.48 .6094 S1705039 S1710039 S1715039

15.50 .6102 S1755155 S1760155 S1765155
5/8 15.88 .6250 S1705040 S1710040 S1715040

16.00 .6299 S1755160 S1760160 S1765160

Parametri di taglio : P.314

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLSSPADE DRILLS
SERIES 0,1

132o

▶ For use in Gray cast iron up to 220 Brinell, nonferrous metals, 
 copper, brass and aluminum.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per ghisa grigia sopra i 220 HB, materiali non ferrosi, rame, ottone e alluminio
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE (K20)
CUSPIDI SPADE DRILL - MD (K20)

○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ◎ ◎

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (K20)
TiN TiCN TiAIN

0 
Ø12.98 (.511) 

a 
Ø17.65 (.695)

41/64 16.27 .6406

3.2 
(1/8)

S1705041 S1710041 S1715041
16.50 .6496 S1755165 S1760165 S1765165

21/32 16.67 .6563 S1705042 S1710042 S1715042
17.00 .6693 S1755170 S1760170 S1765170

43/64 17.07 .6719 S1705043 S1710043 S1715043
11/16 17.46 .6875 S1705044 S1710044 S1715044

17.50 .6890 S1755175 S1760175 S1765175

1 
Ø17.53 
(.690) 

a 
24.38 
(.960)

45/64 17.86 .7031

4.0 
(5/32)

S1705045 S1710045 S1715045
18.00 .7087 S1755180 S1760180 S1765180

23/32 18.26 .7188 S1705046 S1710046 S1715046
18.50 .7283 S1755185 S1760185 S1765185

47/64 18.65 .7344 S1705047 S1710047 S1715047
19.00 .7480 S1755190 S1760190 S1765190

3/4 19.05 .7500 S1705048 S1710048 S1715048
49/64 19.45 .7656 S1705049 S1710049 S1715049

19.50 .7677 S1755195 S1760195 S1765195
25/32 19.84 .7813 S1705050 S1710050 S1715050

20.00 .7874 S1755200 S1760200 S1765200
51/64 20.24 .7969 S1705051 S1710051 S1715051

20.50 .8071 S1755205 S1760205 S1765205
13/16 20.64 .8125 S1705052 S1710052 S1715052

21.00 .8268 S1755210 S1760210 S1765210
27/32 21.43 .8438 S1705054 S1710054 S1715054
55/64 21.83 .8594 S1705055 S1710055 S1715055

22.00 .8661 S1755220 S1760220 S1765220
7/8 22.23 .8750 S1705056 S1710056 S1715056

57/64 22.62 .8906 S1705057 S1710057 S1715057
23.00 .9055 S1755230 S1760230 S1765230

29/32 23.02 .9063 S1705058 S1710058 S1715058
59/64 23.42 .9219 S1705059 S1710059 S1715059
15/16 23.81 .9375 S1705060 S1710060 S1715060

24.00 .9449 S1755240 S1760240 S1765240

Parametri di taglio : P.314

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLSSPADE DRILLS
SERIES  2

132o

▶ For use in Gray cast iron up to 220 Brinell, nonferrous metals, 
 copper, brass and aluminum.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per ghisa grigia sopra i 220 HB, materiali non ferrosi, rame, ottone e alluminio
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE (K20)
CUSPIDI SPADE DRILL - MD (K20)

○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ◎ ◎

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (K20)
TiN TiCN TiAIN

2 
Ø24.41 
(.961) 

a
 Ø35.05 
(1.380)

31/32 24.61 .9688

4.8 
(3/16)

S1705062 S1710062 S1715062
63/64 25.00 .9843 S1755250 S1760250 S1765250

1 25.40 1.0000 S1705100 S1710100 S1715100
1-1/64 25.80 1.0156 S1705101 S1710101 S1715101

26.00 1.0236 S1755260 S1760260 S1765260
1-1/32 26.19 1.0313 S1705102 S1710102 S1715102
1-3/64 26.59 1.0469 S1705103 S1710103 S1715103
1-1/16 26.99 1.0625 S1705104 S1710104 S1715104

27.00 1.0630 S1755270 S1760270 S1765270
1-3/32 27.78 1.0938 S1705106 S1710106 S1715106

28.00 1.1024 S1755280 S1760280 S1765280
1-7/64 28.18 1.1094 S1705107 S1710107 S1715107
1-1/8 28.58 1.1250 S1705108 S1710108 S1715108

29.00 1.1417 S1755290 S1760290 S1765290
1-5/32 29.37 1.1563 S1705110 S1710110 S1715110

30.00 1.1811 S1755300 S1760300 S1765300
1-3/16 30.16 1.1875 S1705112 S1710112 S1715112
1-7/32 30.96 1.2188 S1705114 S1710114 S1715114

31.00 1.2205 S1755310 S1760310 S1765310
1-1/4 31.75 1.2500 S1705116 S1710116 S1715116

32.00 1.2598 S1755320 S1760320 S1765320
1-9/32 32.54 1.2813 S1705118 S1710118 S1715118

33.00 1.2992 S1755330 S1760330 S1765330
1-5/16 33.34 1.3125 S1705120 S1710120 S1715120

34.00 1.3386 S1755340 S1760340 S1765340
1-11/32 34.13 1.3438 S1705122 S1710122 S1715122

1-3/8 34.93 1.3750 S1705124 S1710124 S1715124
35.00 1.3780 S1755350 S1760350 S1765350

Parametri di taglio : P.314

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS
SERIES  3

132o

▶ For use in Gray cast iron up to 220 Brinell, nonferrous metals, 
 copper, brass and aluminum.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per ghisa grigia sopra i 220 HB, materiali non ferrosi, rame, ottone e alluminio
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE (K20)
CUSPIDI SPADE DRILL - MD (K20)

○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ◎ ◎

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (K20)
TiN TiCN TiAIN

3 
Ø34.37 
(1.353) 

a
 Ø47.80 
(1.882)

1-13/32 35.72 1.4063

6.4
(1/4)

S1705126 S1710126 S1715126
36.00 1.4173 S1755360 S1760360 S1765360

1-7/16 36.51 1.4375 S1705128 S1710128 S1715128
37.00 1.4567 S1755370 S1760370 S1765370

1-15/32 37.31 1.4688 S1705130 S1710130 S1715130
38.00 1.4961 S1755380 S1760380 S1765380

1-1/2 38.10 1.5000 S1705132 S1710132 S1715132
1-17/32 38.89 1.5313 S1705134 S1710134 S1715134

39.00 1.5354 S1755390 S1760390 S1765390
1-9/16 39.69 1.5625 S1705136 S1710136 S1715136

40.00 1.5748 S1755400 S1760400 S1765400
1-19/32 40.48 1.5938 S1705138 S1710138 S1715138

41.00 1.6142 S1755410 S1760410 S1765410
1-5/8 41.28 1.6250 S1705140 S1710140 S1715140

42.00 1.6535 S1755420 S1760420 S1765420
1-21/32 42.07 1.6563 S1705142 S1710142 S1715142
1-11/16 42.86 1.6875 S1705144 S1710144 S1715144

43.00 1.6929 S1755430 S1760430 S1765430
1-23/32 43.66 1.7188 S1705146 S1710146 S1715146

44.00 1.7323 S1755440 S1760440 S1765440
1-3/4 44.45 1.7500 S1705148 S1710148 S1715148

45.00 1.7717 S1755450 S1760450 S1765450
1-25/32 45.24 1.7813 S1705150 S1710150 S1715150

46.00 1.8110 S1755460 S1760460 S1765460
1-13/16 46.04 1.8125 S1705152 S1710152 S1715152
1-27/32 46.83 1.8438 S1705154 S1710154 S1715154

47.00 1.8504 S1755470 S1760470 S1765470
1-7/8 47.63 1.8750 S1705156 S1710156 S1715156

Parametri di taglio : P.314

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS
SERIES Y,Z,0

132o

▶ For general use in carbon steels and alloy steels.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per applicazioni generali su acciai al carbonio e acciai legati
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE (P40)
CUSPIDI SPADE DRILL - MD (P40)

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (P40)
TiN TiCN TiAIN

Y 
Ø9.50
 (.374) 

a 
Ø11.07
 (.436)

9.50 .3740

2.4 
(3/32)

S1855095 S1860095 S1865095
3/8 9.53 .3750 S1805024 S1810024 S1815024

9.80 .3860 S1855098 S1860098 S1865098
25/64 9.92 .3906 S1805025 S1810025 S1815025

10.00 .3937 S1855100 S1860100 S1865100
10.20 .4016 S1855102 S1860102 S1865102

13/32 10.32 .4063 S1805026 S1810026 S1815026
10.50 .4134 S1855105 S1860105 S1865105

27/64 10.72 .4219 S1805027 S1810027 S1815027
10.80 .4252 S1855108 S1860108 S1865108
11.00 .4331 S1855110 S1860110 S1865110

Z 
Ø11.11(.437) 

a 
Ø12.95(.510)

7/16 11.11 .4375

2.4 
(3/32)

S1805028 S1810028 S1815028
11.50 .4528 S1855115 S1860115 S1865115

29/64 11.51 .4531 S1805029 S1810029 S1815029
15/32 11.91 .4688 S1805030 S1810030 S1815030

12.00 .4724 S1855120 S1860120 S1865120
31/64 12.30 .4844 S1805031 S1810031 S1815031

12.50 .4921 S1855125 S1860125 S1865125
1/2 12.70 .5000 S1805032 S1810032 S1815032

0 
Ø12.98 
(.511) 

a 
Ø17.65 
(.695)

13.00 .5118

3.2 
(1/8)

S1855130 S1860130 S1865130
33/64 13.10 .5156 S1805033 S1810033 S1815033
17/32 13.49 .5313 S1805034 S1810034 S1815034

13.50 .5315 S1855135 S1860135 S1865135
35/64 13.89 .5469 S1805035 S1810035 S1815035

14.00 .5512 S1855140 S1860140 S1865140
9/16 14.29 .5625 S1805036 S1810036 S1815036

14.50 .5709 S1855145 S1860145 S1865145
37/64 14.68 .5781 S1805037 S1810037 S1815037

15.00 .5906 S1855150 S1860150 S1865150
19/32 15.08 .5938 S1805038 S1810038 S1815038
39/64 15.48 .6094 S1805039 S1810039 S1815039

15.50 .6102 S1855155 S1860155 S1865155
5/8 15.88 .6250 S1805040 S1810040 S1815040

16.00 .6299 S1855160 S1860160 S1865160

Parametri di taglio : P.314

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS
SERIES 0,1

132o

▶ For general use in carbon steels and alloy steels.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per applicazioni generali su acciai al carbonio e acciai legati
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE (P40)
CUSPIDI SPADE DRILL - MD (P40)

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (P40)
TiN TiCN TiAIN

0 
Ø12.98 (.511) 

a 
Ø17.65 (.695)

41/64 16.27 .6406

3.2 
(1/8)

S1805041 S1810041 S1815041
16.50 .6496 S1855165 S1860165 S1865165

21/32 16.67 .6563 S1805042 S1810042 S1815042
17.00 .6693 S1855170 S1860170 S1865170

43/64 17.07 .6719 S1805043 S1810043 S1815043
11/16 17.46 .6875 S1805044 S1810044 S1815044

17.50 .6890 S1855175 S1860175 S1865175

1 
Ø17.53 
(.690) 

a 
Ø24.38 
(.960)

45/64 17.86 .7031

4.0 
(5/32)

S1805045 S1810045 S1815045
18.00 .7087 S1855180 S1860180 S1865180

23/32 18.26 .7188 S1805046 S1810046 S1815046
18.50 .7283 S1855185 S1860185 S1865185

47/64 18.65 .7344 S1805047 S1810047 S1815047
19.00 .7480 S1855190 S1860190 S1865190

3/4 19.05 .7500 S1805048 S1810048 S1815048
49/64 19.45 .7656 S1805049 S1810049 S1815049

19.50 .7677 S1855195 S1860195 S1865195
25/32 19.84 .7813 S1805050 S1810050 S1815050

20.00 .7874 S1855200 S1860200 S1865200
51/64 20.24 .7969 S1805051 S1810051 S1815051

20.50 .8071 S1855205 S1860205 S1865205
13/16 20.64 .8125 S1805052 S1810052 S1815052

21.00 .8268 S1855210 S1860210 S1865210
27/32 21.43 .8438 S1805054 S1810054 S1815054
55/64 21.83 .8594 S1805055 S1810055 S1815055

22.00 .8661 S1855220 S1860220 S1865220
7/8 22.23 .8750 S1805056 S1810056 S1815056

57/64 22.62 .8906 S1805057 S1810057 S1815057
23.00 .9055 S1855230 S1860230 S1865230

29/32 23.02 .9063 S1805058 S1810058 S1815058
59/64 23.42 .9219 S1805059 S1810059 S1815059
15/16 23.81 .9375 S1805060 S1810060 S1815060

24.00 .9449 S1855240 S1860240 S1865240

Parametri di taglio : P.314

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS
SERIES  2

132o

▶ For general use in carbon steels and alloy steels.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per applicazioni generali su acciai al carbonio e acciai legati
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE (P40)
CUSPIDI SPADE DRILL - MD (P40)

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (P40)
TiN TiCN TiAIN

2 
Ø24.41 
(.961) 

a 
Ø35.05 
(1.380)

31/32 24.61 .9688

4.8 
(3/16)

S1805062 S1810062 S1815062
63/64 25.00 .9843 S1855250 S1860250 S1865250

1 25.40 1.0000 S1805100 S1810100 S1815100
1-1/64 25.80 1.0156 S1805101 S1810101 S1815101

26.00 1.0236 S1855260 S1860260 S1865260
1-1/32 26.19 1.0313 S1805102 S1810102 S1815102
1-3/64 26.59 1.0469 S1805103 S1810103 S1815103
1-1/16 26.99 1.0625 S1805104 S1810104 S1815104

27.00 1.0630 S1855270 S1860270 S1865270
1-3/32 27.78 1.0938 S1805106 S1810106 S1815106

28.00 1.1024 S1855280 S1860280 S1865280
1-7/64 28.18 1.1094 S1805107 S1810107 S1815107
1-1/8 28.58 1.1250 S1805108 S1810108 S1815108

29.00 1.1417 S1855290 S1860290 S1865290
1-5/32 29.37 1.1563 S1805110 S1810110 S1815110

30.00 1.1811 S1855300 S1860300 S1865300
1-3/16 30.16 1.1875 S1805112 S1810112 S1815112
1-7/32 30.96 1.2188 S1805114 S1810114 S1815114

31.00 1.2205 S1855310 S1860310 S1865310
1-1/4 31.75 1.2500 S1805116 S1810116 S1815116

32.00 1.2598 S1855320 S1860320 S1865320
1-9/32 32.54 1.2813 S1805118 S1810118 S1815118

33.00 1.2992 S1855330 S1860330 S1865330
1-5/16 33.34 1.3125 S1805120 S1810120 S1815120

34.00 1.3386 S1855340 S1860340 S1865340
1-11/32 34.13 1.3438 S1805122 S1810122 S1815122

1-3/8 34.93 1.3750 S1805124 S1810124 S1815124
35.00 1.3780 S1855350 S1860350 S1865350

Parametri di taglio : P.314

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Acciai da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS
SERIES  3

132o

▶ For general use in carbon steels and alloy steels.
▶ Set up time can be reduced due to changing inserts easily on the 

machine.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per applicazioni generali su acciai al carbonio e acciai legati
▶ Riduzione dei tempi di set-up, facile sostituzione in macchina
▶ Qualsiasi misura non standard, disponibile su richiesta

SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE (P40)
CUSPIDI SPADE DRILL - MD (P40)

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (P40)
TiN TiCN TiAIN

3 
Ø34.37 
(1.353) 

a 
Ø47.80 
(1.882)

1-13/32 35.72 1.4063

6.4 
(1/4)

S1805126 S1810126 S1815126
36.00 1.4173 S1855360 S1860360 S1865360

1-7/16 36.51 1.4375 S1805128 S1810128 S1815128
37.00 1.4567 S1855370 S1860370 S1865370

1-15/32 37.31 1.4688 S1805130 S1810130 S1815130
38.00 1.4961 S1855380 S1860380 S1865380

1-1/2 38.10 1.5000 S1805132 S1810132 S1815132
1-17/32 38.89 1.5313 S1805134 S1810134 S1815134

39.00 1.5354 S1855390 S1860390 S1865390
1-9/16 39.69 1.5625 S1805136 S1810136 S1815136

40.00 1.5748 S1855400 S1860400 S1865400
1-19/32 40.48 1.5938 S1805138 S1810138 S1815138

41.00 1.6142 S1855410 S1860410 S1865410
1-5/8 41.28 1.6250 S1805140 S1810140 S1815140

42.00 1.6535 S1855420 S1860420 S1865420
1-21/32 42.07 1.6563 S1805142 S1810142 S1815142
1-11/16 42.86 1.6875 S1805144 S1810144 S1815144

43.00 1.6929 S1855430 S1860430 S1865430
1-23/32 43.66 1.7188 S1805146 S1810146 S1815146

44.00 1.7323 S1855440 S1860440 S1865440
1-3/4 44.45 1.7500 S1805148 S1810148 S1815148

45.00 1.7717 S1855450 S1860450 S1865450
1-25/32 45.24 1.7813 S1805150 S1810150 S1815150

46.00 1.8110 S1855460 S1860460 S1865460
1-13/16 46.04 1.8125 S1805152 S1810152 S1815152
1-27/32 46.83 1.8438 S1805154 S1810154 S1815154

47.00 1.8504 S1855470 S1860470 S1865470
1-7/8 47.63 1.8750 S1805156 S1810156 S1815156

Parametri di taglio : P.314

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Spade Drill
Geometria SM - Point
Spade Drill
Geometria SM - Point

Questo nuovo design a centro cuspide mantiene le stesse doti
di robustezza degli inserti standard, incrementando la stabilità,

riducendo le spinte assiali e migliorando il centraggio, consentendo
così un aumento della velocità e dell'avanzamento.

Il doppio scarico consente una
zona di formazione truciolo molto
ampia.
Questo disegno si rivela ottimale
consentendo velocità di taglio differenti
nella zona critica; sforzi di taglio
proporzionali secondo la distanza dal
centro punta ed il filo tagliente. Assottigliamento multiplo del nocciolo.

- Buon autocentraggio
- Minore deviazione assiale
- Riduzione dell'effetto "campana"
  iniziale
- Aumento della stabilitàScarico posteriore raggiato

- Ampio spazio per controllo trucioli

Affilatura su quattro piani
- Autocentrante
- Minore spinta assiale



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

280 www.yg1.it

SPADE DRILLS

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ◎ ◎

SERIES 1

▶ For general use in steels and cast irons.
▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 

thinning design.
▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per applicazioni generali su acciai e ghise.
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
 SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - HSS M4
CUSPIDI, SM-POINT - HSS M4

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

HSS (M4)
TiN TiCN TiAIN

1 
Ø17.53 
(.690) 

a 
Ø24.38 
(.960)

45/64 17.86 .7031

4.0 
(5/32)

SM405045 SM410045 SM415045
18.00 .7087 SM455180 SM460180 SM465180

23/32 18.26 .7188 SM405046 SM410046 SM415046
18.50 .7283 SM455185 SM460185 SM465185

47/64 18.65 .7344 SM405047 SM410047 SM415047
19.00 .7480 SM455190 SM460190 SM465190

3/4 19.05 .7500 SM405048 SM410048 SM415048
49/64 19.45 .7656 SM405049 SM410049 SM415049

19.50 .7677 SM455195 SM460195 SM465195
25/32 19.84 .7812 SM405050 SM410050 SM415050

20.00 .7874 SM455200 SM460200 SM465200
51/64 20.24 .7969 SM405051 SM410051 SM415051

20.50 .8071 SM455205 SM460205 SM465205
13/16 20.64 .8125 SM405052 SM410052 SM415052

21.00 .8268 SM455210 SM460210 SM465210
27/32 21.43 .8438 SM405054 SM410054 SM415054
55/64 21.83 .8594 SM405055 SM410055 SM415055

22.00 .8661 SM455220 SM460220 SM465220
7/8 22.23 .8750 SM405056 SM410056 SM415056

57/64 22.62 .8906 SM405057 SM410057 SM415057
23.00 .9055 SM455230 SM460230 SM465230

29/32 23.02 .9062 SM405058 SM410058 SM415058
59/64 23.42 .9219 SM405059 SM410059 SM415059
15/16 23.81 .9375 SM405060 SM410060 SM415060

24.00 .9449 SM455240 SM460240 SM465240

Parametri di taglio : P.313

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

281www.yg1.it

SPADE DRILLS

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

HSS (M4)
TiN TiCN TiAIN

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ◎ ◎

SERIES  2

▶ For general use in steels and cast irons.
▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 

thinning design.
▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per applicazioni generali su acciai e ghise.
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
 SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - HSS M4
CUSPIDI, SM-POINT - HSS M4

2 

Ø24.41
 (.961) 

a 
Ø35.05
 (1.380)

31/32 24.61 .9688

4.8 
(3/16)

SM405062 SM410062 SM415062
63/64 25.00 .9843 SM455250 SM460250 SM465250

1 25.40 1.0000 SM405100 SM410100 SM415100
1-1/64 25.80 1.0156 SM405101 SM410101 SM415101

26.00 1.0236 SM455260 SM460260 SM465260
1-1/32 26.19 1.0312 SM405102 SM410102 SM415102
1-3/64 26.59 1.0469 SM405103 SM410103 SM415103
1-1/16 26.99 1.0625 SM405104 SM410104 SM415104

27.00 1.0630 SM455270 SM460270 SM465270
1-3/32 27.78 1.0938 SM405106 SM410106 SM415106

28.00 1.1024 SM455280 SM460280 SM465280
1-7/64 28.18 1.1094 SM405107 SM410107 SM415107
1-1/8 28.58 1.1250 SM405108 SM410108 SM415108

29.00 1.1417 SM455290 SM460290 SM465290
1-5/32 29.37 1.1562 SM405110 SM410110 SM415110

30.00 1.1811 SM455300 SM460300 SM465300
1-3/16 30.16 1.1875 SM405112 SM410112 SM415112
1-7/32 30.96 1.2188 SM405114 SM410114 SM415114

31.00 1.2205 SM455310 SM460310 SM465310
1-1/4 31.75 1.2500 SM405116 SM410116 SM415116

32.00 1.2598 SM455320 SM460320 SM465320
1-9/32 32.54 1.2812 SM405118 SM410118 SM415118

33.00 1.2992 SM455330 SM460330 SM465330
1-5/16 33.34 1.3125 SM405120 SM410120 SM415120

34.00 1.3386 SM455340 SM460340 SM465340
1-11/32 34.13 1.3438 SM405122 SM410122 SM415122

1-3/8 34.93 1.3750 SM405124 SM410124 SM415124
35.00 1.3780 SM455350 SM460350 SM465350

Parametri di taglio : P.313

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

282 www.yg1.it

SPADE DRILLS

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ◎ ◎

SERIES  3

▶ For general use in steels and cast irons.
▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 

thinning design.
▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per applicazioni generali su acciai e ghise.
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
 SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - HSS M4
CUSPIDI, SM-POINT - HSS M4

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

HSS (M4)
TiN TiCN TiAIN

3 
Ø34.37 
(1.353) 

a 
Ø47.80 
(1.882)

1-13/32 35.72 1.4062

6.4 
(1/4)

SM405126 SM410126 SM415126
36.00 1.4173 SM455360 SM460360 SM465360

1-7/16 36.51 1.4375 SM405128 SM410128 SM415128
37.00 1.4567 SM455370 SM460370 SM465370

1-15/32 37.31 1.4688 SM405130 SM410130 SM415130
38.00 1.4961 SM455380 SM460380 SM465380

1-1/2 38.10 1.5000 SM405132 SM410132 SM415132
1-17/32 38.89 1.5312 SM405134 SM410134 SM415134

39.00 1.5354 SM455390 SM460390 SM465390
1-9/16 39.69 1.5625 SM405136 SM410136 SM415136

40.00 1.5748 SM455400 SM460400 SM465400
1-19/32 40.48 1.5938 SM405138 SM410138 SM415138

41.00 1.6142 SM455410 SM460410 SM465410
1-5/8 41.28 1.6250 SM405140 SM410140 SM415140

42.00 1.6535 SM455420 SM460420 SM465420
1-21/32 42.07 1.6562 SM405142 SM410142 SM415142
1-11/16 42.86 1.6875 SM405144 SM410144 SM415144

43.00 1.6929 SM455430 SM460430 SM465430
1-23/32 43.66 1.7188 SM405146 SM410146 SM415146

44.00 1.7323 SM455440 SM460440 SM465440
1-3/4 44.45 1.7500 SM405148 SM410148 SM415148

45.00 1.7717 SM455450 SM460450 SM465450
1-25/32 45.24 1.7812 SM405150 SM410150 SM415150

46.00 1.8110 SM455460 SM460460 SM465460
1-13/16 46.04 1.8125 SM405152 SM410152 SM415152
1-27/32 46.83 1.8438 SM405154 SM410154 SM415154

47.00 1.8504 SM455470 SM460470 SM465470
1-7/8 47.63 1.8750 SM405156 SM410156 SM415156

Parametri di taglio : P.313

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

283www.yg1.it

SPADE DRILLS

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

SERIES Y,Z,0

▶ For use in high nichel alloys and materials over 280 Brinell.
▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 

thinning design.
▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per leghe di nichel e materiali oltre i 280 HB
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
  SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - SUPER HSS T15
CUSPIDI, SM-POINT - HSS T15

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

SUPER HSS (T15)
TiN TiCN TiAIN

Y 
Ø9.50 
(.374) 

a 
Ø11.07 
(.436)

9.50 .3740

2.4 
(3/32)

SM155095 SM160095 SM165095
3/8 9.53 .3750 SM105024 SM110024 SM115024

9.80 .3858 SM155098 SM160098 SM165098
25/64 9.92 .3906 SM105025 SM110025 SM115025

10.00 .3937 SM155100 SM160100 SM165100
10.20 .4016 SM155102 SM160102 SM165102

13/32 10.32 .4062 SM105026 SM110026 SM115026
10.50 .4134 SM155105 SM160105 SM165105

27/64 10.72 .4219 SM105027 SM110027 SM115027
10.80 .4252 SM155108 SM160108 SM165108
11.00 .4331 SM155110 SM160110 SM165110

Z 
Ø11.11(.437) 

a 
Ø12.95(.510)

7/16 11.11 .4375

2.4 
(3/32)

SM105028 SM110028 SM115028
11.50 .4528 SM155115 SM160115 SM165115

29/64 11.51 .4531 SM105029 SM110029 SM115029
15/32 11.91 .4688 SM105030 SM110030 SM115030

12.00 .4724 SM155120 SM160120 SM165120
31/64 12.30 .4844 SM105031 SM110031 SM115031

12.50 .4921 SM155125 SM160125 SM165125
1/2 12.70 .5000 SM105032 SM110032 SM115032

0 

Ø12.98 
(.511) 

a 
Ø17.65 
(.695)

13.00 .5118

3.2 
(1/8)

SM155130 SM160130 SM165130
33/64 13.10 .5156 SM105033 SM110033 SM115033
17/32 13.49 .5312 SM105034 SM110034 SM115034

13.50 .5315 SM155135 SM160135 SM165135
35/64 13.89 .5469 SM105035 SM110035 SM115035

14.00 .5512 SM155140 SM160140 SM165140
9/16 14.29 .5625 SM105036 SM110036 SM115036

14.50 .5709 SM155145 SM160145 SM165145
37/64 14.68 .5781 SM105037 SM110037 SM115037

15.00 .5906 SM155150 SM160150 SM165150
19/32 15.08 .5938 SM105038 SM110038 SM115038
39/64 15.48 .6094 SM105039 SM110039 SM115039

15.50 .6102 SM155155 SM160155 SM165155
5/8 15.88 .6250 SM105040 SM110040 SM115040

16.00 .6299 SM155160 SM160160 SM165160

Parametri di taglio : P.313

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

284 www.yg1.it

SPADE DRILLS

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

SERIES 0,1

▶ For use in high nichel alloys and materials over 280 Brinell.
▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 

thinning design.
▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per leghe di nichel e materiali oltre i 280 HB
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
  SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - SUPER HSS T15
CUSPIDI, SM-POINT - HSS T15

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

SUPER HSS (T15)
TiN TiCN TiAIN

0 
Ø12.98 (.511) 

a 
Ø17.65 (.695)

41/64 16.27 .6406

3.2 
(1/8)

SM105041 SM110041 SM115041
16.50 .6496 SM155165 SM160165 SM165165

21/32 16.67 .6562 SM105042 SM110042 SM115042
17.00 .6693 SM155170 SM160170 SM165170

43/64 17.07 .6719 SM105043 SM110043 SM115043
11/16 17.46 .6875 SM105044 SM110044 SM115044

17.50 .6890 SM155175 SM160175 SM165175

1 

Ø17.53 
(.690) 

a 
Ø24.38 
(.960)

45/64 17.86 .7031

4.0 
(5/32)

SM105045 SM110045 SM115045
18.00 .7087 SM155180 SM160180 SM165180

23/32 18.26 .7188 SM105046 SM110046 SM115046
18.50 .7283 SM155185 SM160185 SM165185

47/64 18.65 .7344 SM105047 SM110047 SM115047
19.00 .7480 SM155190 SM160190 SM165190

3/4 19.05 .7500 SM105048 SM110048 SM115048
49/64 19.45 .7656 SM105049 SM110049 SM115049

19.50 .7677 SM155195 SM160195 SM165195
25/32 19.84 .7812 SM105050 SM110050 SM115050

20.00 .7874 SM155200 SM160200 SM165200
51/64 20.24 .7969 SM105051 SM110051 SM115051

20.50 .8071 SM155205 SM160205 SM165205
13/16 20.64 .8125 SM105052 SM110052 SM115052

21.00 .8268 SM155210 SM160210 SM165210
27/32 21.43 .8438 SM105054 SM110054 SM115054
55/64 21.83 .8594 SM105055 SM110055 SM115055

22.00 .8661 SM155220 SM160220 SM165220
7/8 22.23 .8750 SM105056 SM110056 SM115056

57/64 22.62 .8906 SM105057 SM110057 SM115057
23.00 .9055 SM155230 SM160230 SM165230

29/32 23.02 .9062 SM105058 SM110058 SM115058
59/64 23.42 .9219 SM105059 SM110059 SM115059
15/16 23.81 .9375 SM105060 SM110060 SM115060

24.00 .9449 SM155240 SM160240 SM165240

Parametri di taglio : P.313

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

285www.yg1.it

SPADE DRILLS

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

SUPER HSS (T15)
TiN TiCN TiAIN

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

SERIES  2

▶ For use in high nichel alloys and materials over 280 Brinell.
▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 

thinning design.
▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per leghe di nichel e materiali oltre i 280 HB
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
  SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - SUPER HSS T15
CUSPIDI, SM-POINT - HSS T15

2 
Ø24.41 
(.961) 

a 
Ø35.05 
(1.380)

31/32 24.61 .9688

4.8 
(3/16)

SM105062 SM110062 SM115062
63/64 25.00 .9843 SM155250 SM160250 SM165250

1 25.40 1.0000 SM105100 SM110100 SM115100
1-1/64 25.80 1.0156 SM105101 SM110101 SM115101

26.00 1.0236 SM155260 SM160260 SM165260
1-1/32 26.19 1.0312 SM105102 SM110102 SM115102
1-3/64 26.59 1.0469 SM105103 SM110103 SM115103
1-1/16 26.99 1.0625 SM105104 SM110104 SM115104

27.00 1.0630 SM155270 SM160270 SM165270
1-3/32 27.78 1.0938 SM105106 SM110106 SM115106

28.00 1.1024 SM155280 SM160280 SM165280
1-7/64 28.18 1.1094 SM105107 SM110107 SM115107
1-1/8 28.58 1.1250 SM105108 SM110108 SM115108

29.00 1.1417 SM155290 SM160290 SM165290
1-5/32 29.37 1.1562 SM105110 SM110110 SM115110

30.00 1.1811 SM155300 SM160300 SM165300
1-3/16 30.16 1.1875 SM105112 SM110112 SM115112
1-7/32 30.96 1.2188 SM105114 SM110114 SM115114

31.00 1.2205 SM155310 SM160310 SM165310
1-1/4 31.75 1.2500 SM105116 SM110116 SM115116

32.00 1.2598 SM155320 SM160320 SM165320
1-9/32 32.54 1.2812 SM105118 SM110118 SM115118

33.00 1.2992 SM155330 SM160330 SM165330
1-5/16 33.34 1.3125 SM105120 SM110120 SM115120

34.00 1.3386 SM155340 SM160340 SM165340
1-11/32 34.13 1.3438 SM105122 SM110122 SM115122

1-3/8 34.93 1.3750 SM105124 SM110124 SM115124
35.00 1.3780 SM155350 SM160350 SM165350

Parametri di taglio : P.313

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

286 www.yg1.it

SPADE DRILLS

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

SERIES  3

▶ For use in high nichel alloys and materials over 280 Brinell.
▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 

thinning design.
▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per leghe di nichel e materiali oltre i 280 HB
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
  SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - SUPER HSS T15
CUSPIDI, SM-POINT - HSS T15

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

SUPER HSS (T15)
TiN TiCN TiAIN

3 
Ø34.37 
(1.353) 

a 
Ø47.80 
(1.882)

1-13/32 35.72 1.4062

6.4 
(1/4)

SM105126 SM110126 SM115126
36.00 1.4173 SM155360 SM160360 SM165360

1-7/16 36.51 1.4375 SM105128 SM110128 SM115128
37.00 1.4567 SM155370 SM160370 SM165370

1-15/32 37.31 1.4688 SM105130 SM110130 SM115130
38.00 1.4961 SM155380 SM160380 SM165380

1-1/2 38.10 1.5000 SM105132 SM110132 SM115132
1-17/32 38.89 1.5312 SM105134 SM110134 SM115134

39.00 1.5354 SM155390 SM160390 SM165390
1-9/16 39.69 1.5625 SM105136 SM110136 SM115136

40.00 1.5748 SM155400 SM160400 SM165400
1-19/32 40.48 1.5938 SM105138 SM110138 SM115138

41.00 1.6142 SM155410 SM160410 SM165410
1-5/8 41.28 1.6250 SM105140 SM110140 SM115140

42.00 1.6535 SM155420 SM160420 SM165420
1-21/32 42.07 1.6562 SM105142 SM110142 SM115142
1-11/16 42.86 1.6875 SM105144 SM110144 SM115144

43.00 1.6929 SM155430 SM160430 SM165430
1-23/32 43.66 1.7188 SM105146 SM110146 SM115146

44.00 1.7323 SM155440 SM160440 SM165440
1-3/4 44.45 1.7500 SM105148 SM110148 SM115148

45.00 1.7717 SM155450 SM160450 SM165450
1-25/32 45.24 1.7812 SM105150 SM110150 SM115150

46.00 1.8110 SM155460 SM160460 SM165460
1-13/16 46.04 1.8125 SM105152 SM110152 SM115152
1-27/32 46.83 1.8438 SM105154 SM110154 SM115154

47.00 1.8504 SM155470 SM160470 SM165470
1-7/8 47.63 1.8750 SM105156 SM110156 SM115156

Parametri di taglio : P.313

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

287www.yg1.it

SPADE DRILLS

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

SERIES Y,Z,0

▶ For use in high temperature alloys and materials with 350~500 
Brinell.

▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 
thinning design.

▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per foratura su leghe resistenti al calore e materiali di 350-500 HB
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
  SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - PREMIUM HSS M48
CUSPIDI, SM-POINT - PREMIUM HSS M48

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

PREMIUM HSS (M48)
TiN TiCN TiAIN

Y 
Ø9.50 
(.374) 

a 
Ø11.07 
(.436)

9.50 .3740

2.4 
(3/32)

SM555095 SM560095 SM565095
3/8 9.53 .3750 SM505024 SM510024 SM515024

9.80 .3858 SM555098 SM560098 SM565098
25/64 9.92 .3906 SM505025 SM510025 SM515025

10.00 .3937 SM555100 SM560100 SM565100
10.20 .4016 SM555102 SM560102 SM565102

13/32 10.32 .4062 SM505026 SM510026 SM515026
10.50 .4134 SM555105 SM560105 SM565105

27/64 10.72 .4219 SM505027 SM510027 SM515027
10.80 .4252 SM555108 SM560108 SM565108
11.00 .4331 SM555110 SM560110 SM565110

Z 

Ø11.11(.437) 
a 

Ø12.95(.510)

7/16 11.11 .4375

2.4 
(3/32)

SM505028 SM510028 SM515028
11.50 .4528 SM555115 SM560115 SM565115

29/64 11.51 .4531 SM505029 SM510029 SM515029
15/32 11.91 .4688 SM505030 SM510030 SM515030

12.00 .4724 SM555120 SM560120 SM565120
31/64 12.30 .4844 SM505031 SM510031 SM515031

12.50 .4921 SM555125 SM560125 SM565125
1/2 12.70 .5000 SM505032 SM510032 SM515032

0 

Ø12.98 
(.511) 

a 
Ø17.65 
(.695)

13.00 .5118

3.2 
(1/8)

SM555130 SM560130 SM565130
33/64 13.10 .5156 SM505033 SM510033 SM515033
17/32 13.49 .5312 SM505034 SM510034 SM515034

13.50 .5315 SM555135 SM560135 SM565135
35/64 13.89 .5469 SM505035 SM510035 SM515035

14.00 .5512 SM555140 SM560140 SM565140
9/16 14.29 .5625 SM505036 SM510036 SM515036

14.50 .5709 SM555145 SM560145 SM565145
37/64 14.68 .5781 SM505037 SM510037 SM515037

15.00 .5906 SM555150 SM560150 SM565150
19/32 15.08 .5938 SM505038 SM510038 SM515038
39/64 15.48 .6094 SM505039 SM510039 SM515039

15.50 .6102 SM555155 SM560155 SM565155
5/8 15.88 .6250 SM505040 SM510040 SM515040

16.00 .6299 SM555160 SM560160 SM565160

Parametri di taglio : P.313

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

288 www.yg1.it

SPADE DRILLS

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

SERIES 0,1

▶ For use in high temperature alloys and materials with 350~500 
Brinell.

▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 
thinning design.

▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per foratura su leghe resistenti al calore e materiali di 350-500 HB
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
  SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - PREMIUM HSS M48
CUSPIDI, SM-POINT - PREMIUM HSS M48

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

PREMIUM HSS (M48)
TiN TiCN TiAIN

0 
Ø12.98 (.511) 

a 
Ø17.65 (.695)

41/64 16.27 .6406

3.2 
(1/8)

SM505041 SM510041 SM515041
16.50 .6496 SM555165 SM560165 SM565165

21/32 16.67 .6562 SM505042 SM510042 SM515042
17.00 .6693 SM555170 SM560170 SM565170

43/64 17.07 .6719 SM505043 SM510043 SM515043
11/16 17.46 .6875 SM505044 SM510044 SM515044

17.50 .6890 SM555175 SM560175 SM565175

1 

Ø17.53 
(.690) 

a 
Ø24.38 
(.960)

45/64 17.86 .7031

4.0 
(5/32)

SM505045 SM510045 SM515045
18.00 .7087 SM555180 SM560180 SM565180

23/32 18.26 .7188 SM505046 SM510046 SM515046
18.50 .7283 SM555185 SM560185 SM565185

47/64 18.65 .7344 SM505047 SM510047 SM515047
19.00 .7480 SM555190 SM560190 SM565190

3/4 19.05 .7500 SM505048 SM510048 SM515048
49/64 19.45 .7656 SM505049 SM510049 SM515049

19.50 .7677 SM555195 SM560195 SM565195
25/32 19.84 .7812 SM505050 SM510050 SM515050

20.00 .7874 SM555200 SM560200 SM565200
51/64 20.24 .7969 SM505051 SM510051 SM515051

20.50 .8071 SM555205 SM560205 SM565205
13/16 20.64 .8125 SM505052 SM510052 SM515052

21.00 .8268 SM555210 SM560210 SM565210
27/32 21.43 .8438 SM505054 SM510054 SM515054
55/64 21.83 .8594 SM505055 SM510055 SM515055

22.00 .8661 SM555220 SM560220 SM565220
7/8 22.23 .8750 SM505056 SM510056 SM515056

57/64 22.62 .8906 SM505057 SM510057 SM515057
23.00 .9055 SM555230 SM560230 SM565230

29/32 23.02 .9062 SM505058 SM510058 SM515058
59/64 23.42 .9219 SM505059 SM510059 SM515059
15/16 23.81 .9375 SM505060 SM510060 SM515060

24.00 .9449 SM555240 SM560240 SM565240

Parametri di taglio : P.313

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

289www.yg1.it

SPADE DRILLS

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

PREMIUM HSS (M48)
TiN TiCN TiAIN

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

SERIES 2

▶ For use in high temperature alloys and materials with 350~500 
Brinell.

▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 
thinning design.

▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per foratura su leghe resistenti al calore e materiali di 350-500 HB
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
  SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - PREMIUM HSS M48
CUSPIDI, SM-POINT - PREMIUM HSS M48

2 
Ø24.41 
(.961) 

a 
Ø35.05 
(1.380)

31/32 24.61 .9688

4.8 
(3/16)

SM505062 SM510062 SM515062
63/64 25.00 .9843 SM555250 SM560250 SM565250

1 25.40 1.0000 SM505100 SM510100 SM515100
1-1/64 25.80 1.0156 SM505101 SM510101 SM515101

26.00 1.0236 SM555260 SM560260 SM565260
1-1/32 26.19 1.0312 SM505102 SM510102 SM515102
1-3/64 26.59 1.0469 SM505103 SM510103 SM515103
1-1/16 26.99 1.0625 SM505104 SM510104 SM515104

27.00 1.0630 SM555270 SM560270 SM565270
1-3/32 27.78 1.0938 SM505106 SM510106 SM515106

28.00 1.1024 SM555280 SM560280 SM565280
1-7/64 28.18 1.1094 SM505107 SM510107 SM515107
1-1/8 28.58 1.1250 SM505108 SM510108 SM515108

29.00 1.1417 SM555290 SM560290 SM565290
1-5/32 29.37 1.1562 SM505110 SM510110 SM515110

30.00 1.1811 SM555300 SM560300 SM565300
1-3/16 30.16 1.1875 SM505112 SM510112 SM515112
1-7/32 30.96 1.2188 SM505114 SM510114 SM515114

31.00 1.2205 SM555310 SM560310 SM565310
1-1/4 31.75 1.2500 SM505116 SM510116 SM515116

32.00 1.2598 SM555320 SM560320 SM565320
1-9/32 32.54 1.2812 SM505118 SM510118 SM515118

33.00 1.2992 SM555330 SM560330 SM565330
1-5/16 33.34 1.3125 SM505120 SM510120 SM515120

34.00 1.3386 SM555340 SM560340 SM565340
1-11/32 34.13 1.3438 SM505122 SM510122 SM515122

1-3/8 34.93 1.3750 SM505124 SM510124 SM515124
35.00 1.3780 SM555350 SM560350 SM565350

Parametri di taglio : P.313

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

290 www.yg1.it

SPADE DRILLS

◎ ◎

SERIES Y,Z,0

▶ High performance on Gray cast iron over 220 Brinell, malleable 
cast iron with short chips, silicon aluminum and copper alloys.

▶I mproved stability and hole straightness by newly developed 
thinning design.

▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per foratura di ghisa grigia oltre i 220 HB, ghisa malleabile a
  truciolo corto, alluminio al silicio e leghe di rame
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
  SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS FOR CAST IRON - CARBIDE(K10)
CUSPIDI SM-POINT - MD (K10)

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (K10)
TiN TiCN TiAIN

Y 

Ø9.50 
(.374) 

a 
Ø11.07 
(.436)

9.50 .3740

2.4 
(3/32 )

SM655095 SM660095 SM665095
3/8 9.53 .3750 SM605024 SM610024 SM615024

9.80 .3858 SM655098 SM660098 SM665098
25/64 9.92 .3906 SM605025 SM610025 SM615025

10.00 .3937 SM655100 SM660100 SM665100
10.20 .4016 SM655102 SM660102 SM665102

13/32 10.32 .4062 SM605026 SM610026 SM615026
10.50 .4134 SM655105 SM660105 SM665105

27/64 10.72 .4219 SM605027 SM610027 SM615027
10.80 .4252 SM655108 SM660108 SM665108
11.00 .4331 SM655110 SM660110 SM665110

Z 
Ø11.11(.437) 

a 
Ø12.95(.510)

7/16 11.11 .4375

2.4 
(3/32 )

SM605028 SM610028 SM615028
11.50 .4528 SM655115 SM660115 SM665115

29/64 11.51 .4531 SM605029 SM610029 SM615029
15/32 11.91 .4688 SM605030 SM610030 SM615030

12.00 .4724 SM655120 SM660120 SM665120
31/64 12.30 .4844 SM605031 SM610031 SM615031

12.50 .4921 SM655125 SM660125 SM665125
1/2 12.70 .5000 SM605032 SM610032 SM615032

0 

Ø12.98 
(.511) 

a
 Ø17.65 
(.695)

13.00 .5118

3.2 
(1/8)

SM655130 SM660130 SM665130
33/64 13.10 .5156 SM605033 SM610033 SM615033
17/32 13.49 .5312 SM605034 SM610034 SM615034

13.50 .5315 SM655135 SM660135 SM665135
35/64 13.89 .5469 SM605035 SM610035 SM615035

14.00 .5512 SM655140 SM660140 SM665140
9/16 14.29 .5625 SM605036 SM610036 SM615036

14.50 .5709 SM655145 SM660145 SM665145
37/64 14.68 .5781 SM605037 SM610037 SM615037

15.00 .5906 SM655150 SM660150 SM665150
19/32 15.08 .5938 SM605038 SM610038 SM615038
39/64 15.48 .6094 SM605039 SM610039 SM615039

15.50 .6102 SM655155 SM660155 SM665155
5/8 15.88 .6250 SM605040 SM610040 SM615040

16.00 .6299 SM655160 SM660160 SM665160

Parametri di taglio : P.315

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

291www.yg1.it

SPADE DRILLS

◎ ◎

SERIES 0,1

▶ High performance on Gray cast iron over 220 Brinell, malleable 
cast iron with short chips, silicon aluminum and copper alloys.

▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 
thinning design.

▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per foratura di ghisa grigia oltre i 220 HB, ghisa malleabile a
  truciolo corto, alluminio al silicio e leghe di rame
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
  SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS FOR CAST IRON - CARBIDE(K10)
CUSPIDI SM-POINT - MD (K10)

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (K10)
TiN TiCN TiAIN

0 
Ø12.98 (.511) 

a 
Ø17.65 (.695)

41/64 16.27 .6406

3.2 
(1/8)

SM605041 SM610041 SM615041
16.50 .6496 SM655165 SM660165 SM665165

21/32 16.67 .6562 SM605042 SM610042 SM615042
17.00 .6693 SM655170 SM660170 SM665170

43/64 17.07 .6719 SM605043 SM610043 SM615043
11/16 17.46 .6875 SM605044 SM610044 SM615044

17.50 .6890 SM655175 SM660175 SM665175

1 

Ø17.53 
(.690) 

a 
Ø24.38 
(.960)

45/64 17.86 .7031

4.0 
(5/32)

SM605045 SM610045 SM615045
18.00 .7087 SM655180 SM660180 SM665180

23/32 18.26 .7188 SM605046 SM610046 SM615046
18.50 .7283 SM655185 SM660185 SM665185

47/64 18.65 .7344 SM605047 SM610047 SM615047
19.00 .7480 SM655190 SM660190 SM665190

3/4 19.05 .7500 SM605048 SM610048 SM615048
49/64 19.45 .7656 SM605049 SM610049 SM615049

19.50 .7677 SM655195 SM660195 SM665195
25/32 19.84 .7812 SM605050 SM610050 SM615050

20.00 .7874 SM655200 SM660200 SM665200
51/64 20.24 .7969 SM605051 SM610051 SM615051

20.50 .8071 SM655205 SM660205 SM665205
13/16 20.64 .8125 SM605052 SM610052 SM615052

21.00 .8268 SM655210 SM660210 SM665210
27/32 21.43 .8438 SM605054 SM610054 SM615054
55/64 21.83 .8594 SM605055 SM610055 SM615055

22.00 .8661 SM655220 SM660220 SM665220
7/8 22.23 .8750 SM605056 SM610056 SM615056

57/64 22.62 .8906 SM605057 SM610057 SM615057
23.00 .9055 SM655230 SM660230 SM665230

29/32 23.02 .9062 SM605058 SM610058 SM615058
59/64 23.42 .9219 SM605059 SM610059 SM615059
15/16 23.81 .9375 SM605060 SM610060 SM615060

24.00 .9449 SM655240 SM660240 SM665240

Parametri di taglio : P.315

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

292 www.yg1.it

SPADE DRILLSSPADE DRILLS

◎ ◎

SERIES 2

▶ High performance on Gray cast iron over 220 Brinell, malleable 
cast iron with short chips, silicon aluminum and copper alloys.

▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 
thinning design.

▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per foratura di ghisa grigia oltre i 220 HB, ghisa malleabile a
  truciolo corto, alluminio al silicio e leghe di rame
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
  SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS FOR CAST IRON - CARBIDE(K10)
CUSPIDI SM-POINT - MD (K10)

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (K10)
TiN TiCN TiAIN

2 

Ø24.41
 (.961) 

a 
Ø35.05 
(1.380)

31/32 24.61 .9688

4.8 
(3/16)

SM605062 SM610062 SM615062
63/64 25.00 .9843 SM655250 SM660250 SM665250

1 25.40 1.0000 SM605100 SM610100 SM615100
1-1/64 25.80 1.0156 SM605101 SM610101 SM615101

26.00 1.0236 SM655260 SM660260 SM665260
1-1/32 26.19 1.0312 SM605102 SM610102 SM615102
1-3/64 26.59 1.0469 SM605103 SM610103 SM615103
1-1/16 26.99 1.0625 SM605104 SM610104 SM615104

27.00 1.0630 SM655270 SM660270 SM665270
1-3/32 27.78 1.0938 SM605106 SM610106 SM615106

28.00 1.1024 SM655280 SM660280 SM665280
1-7/64 28.18 1.1094 SM605107 SM610107 SM615107
1-1/8 28.58 1.1250 SM605108 SM610108 SM615108

29.00 1.1417 SM655290 SM660290 SM665290
1-5/32 29.37 1.1562 SM605110 SM610110 SM615110

30.00 1.1811 SM655300 SM660300 SM665300
1-3/16 30.16 1.1875 SM605112 SM610112 SM615112
1-7/32 30.96 1.2188 SM605114 SM610114 SM615114

31.00 1.2205 SM655310 SM660310 SM665310
1-1/4 31.75 1.2500 SM605116 SM610116 SM615116

32.00 1.2598 SM655320 SM660320 SM665320
1-9/32 32.54 1.2812 SM605118 SM610118 SM615118

33.00 1.2992 SM655330 SM660330 SM665330
1-5/16 33.34 1.3125 SM605120 SM610120 SM615120

34.00 1.3386 SM655340 SM660340 SM665340
1-11/32 34.13 1.3438 SM605122 SM610122 SM615122

1-3/8 34.93 1.3750 SM605124 SM610124 SM615124
35.00 1.3780 SM655350 SM660350 SM665350

Parametri di taglio : P.315

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

293www.yg1.it

SPADE DRILLSSPADE DRILLS

○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ◎ ◎

SERIES Y,Z,0

▶ For use in Gray cast iron up to 220 Brinell, nonferrous metals, 
copper, brass and aluminum.

▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 
thinning design.

▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per foratura di ghisa grigia con durezza oltre i 220 HB, materiali
   non ferrosi, rame, ottone e alluminio
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
   SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE(K20)
CUSPIDI SM-POINT - MD (K20)

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (K20)
TiN TiCN TiAIN

Y 

Ø9.50 
(.374) 

a 
Ø11.07 
(.436)

9.50 .3740

2.4 
(3/32)

SM755095 SM760095 SM765095
3/8 9.53 .3750 SM705024 SM710024 SM715024

9.80 .3858 SM755098 SM760098 SM765098
25/64 9.92 .3906 SM705025 SM710025 SM715025

10.00 .3937 SM755100 SM760100 SM765100
10.20 .4016 SM755102 SM760102 SM765102

13/32 10.32 .4062 SM705026 SM710026 SM715026
10.50 .4134 SM755105 SM760105 SM765105

27/64 10.72 .4219 SM705027 SM710027 SM715027
10.80 .4252 SM755108 SM760108 SM765108
11.00 .4331 SM755110 SM760110 SM765110

Z 

Ø11.11(.437) 
a 

Ø12.95(.510)

7/16 11.11 .4375

2.4 
(3/32)

SM705028 SM710028 SM715028
11.50 .4528 SM755115 SM760115 SM765115

29/64 11.51 .4531 SM705029 SM710029 SM715029
15/32 11.91 .4688 SM705030 SM710030 SM715030

12.00 .4724 SM755120 SM760120 SM765120
31/64 12.30 .4844 SM705031 SM710031 SM715031

12.50 .4921 SM755125 SM760125 SM765125
1/2 12.70 .5000 SM705032 SM710032 SM715032

0 

Ø12.98 
(.511) 

a 
Ø17.65 
(.695)

13.00 .5118

3.2 
(1/8)

SM755130 SM760130 SM765130
33/64 13.10 .5156 SM705033 SM710033 SM715033
17/32 13.49 .5312 SM705034 SM710034 SM715034

13.50 .5315 SM755135 SM760135 SM765135
35/64 13.89 .5469 SM705035 SM710035 SM715035

14.00 .5512 SM755140 SM760140 SM765140
9/16 14.29 .5625 SM705036 SM710036 SM715036

14.50 .5709 SM755145 SM760145 SM765145
37/64 14.68 .5781 SM705037 SM710037 SM715037

15.00 .5906 SM755150 SM760150 SM765150
19/32 15.08 .5938 SM705038 SM710038 SM715038
39/64 15.48 .6094 SM705039 SM710039 SM715039

15.50 .6102 SM755155 SM760155 SM765155
5/8 15.88 .6250 SM705040 SM710040 SM715040

16.00 .6299 SM755160 SM760160 SM765160

Parametri di taglio : P.315

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

294 www.yg1.it

SPADE DRILLS

○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ◎ ◎

SERIES 0,1

▶ For use in Gray cast iron up to 220 Brinell, nonferrous metals, 
copper, brass and aluminum.

▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 
thinning design.

▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per foratura di ghisa grigia con durezza oltre i 220 HB, materiali
   non ferrosi, rame, ottone e alluminio
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
   SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE(K20)
CUSPIDI SM-POINT - MD (K20)

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (K20)
TiN TiCN TiAIN

0 

Ø12.98(.511) 
a 

Ø17.65(.695)

41/64 16.27 .6406

3.2 
(1/8)

SM705041 SM710041 SM715041
16.50 .6496 SM755165 SM760165 SM765165

21/32 16.67 .6562 SM705042 SM710042 SM715042
17.00 .6693 SM755170 SM760170 SM765170

43/64 17.07 .6719 SM705043 SM710043 SM715043
11/16 17.46 .6875 SM705044 SM710044 SM715044

17.50 .6890 SM755175 SM760175 SM765175

1 

Ø17.53 
(.690) 

a 
Ø24.38 
(.960)

45/64 17.86 .7031

4.0 
(5/32)

SM705045 SM710045 SM715045
18.00 .7087 SM755180 SM760180 SM765180

23/32 18.26 .7188 SM705046 SM710046 SM715046
18.50 .7283 SM755185 SM760185 SM765185

47/64 18.65 .7344 SM705047 SM710047 SM715047
19.00 .7480 SM755190 SM760190 SM765190

3/4 19.05 .7500 SM705048 SM710048 SM715048
49/64 19.45 .7656 SM705049 SM710049 SM715049

19.50 .7677 SM755195 SM760195 SM765195
25/32 19.84 .7812 SM705050 SM710050 SM715050

20.00 .7874 SM755200 SM760200 SM765200
51/64 20.24 .7969 SM705051 SM710051 SM715051

20.50 .8071 SM755205 SM760205 SM765205
13/16 20.64 .8125 SM705052 SM710052 SM715052

21.00 .8268 SM755210 SM760210 SM765210
27/32 21.43 .8438 SM705054 SM710054 SM715054
55/64 21.83 .8594 SM705055 SM710055 SM715055

22.00 .8661 SM755220 SM760220 SM765220
7/8 22.23 .8750 SM705056 SM710056 SM715056

57/64 22.62 .8906 SM705057 SM710057 SM715057
23.00 .9055 SM755230 SM760230 SM765230

29/32 23.02 .9062 SM705058 SM710058 SM715058
59/64 23.42 .9219 SM705059 SM710059 SM715059
15/16 23.81 .9375 SM705060 SM710060 SM715060

24.00 .9449 SM755240 SM760240 SM765240

Parametri di taglio : P.315

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

295www.yg1.it

SPADE DRILLS

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (K20)
TiN TiCN TiAIN

○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ◎ ◎

SERIES  2

▶ For use in Gray cast iron up to 220 Brinell, nonferrous metals, 
copper, brass and aluminum.

▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 
thinning design.

▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per foratura di ghisa grigia con durezza oltre i 220 HB, materiali
   non ferrosi, rame, ottone e alluminio
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
   SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE(K20)
CUSPIDI SM-POINT - MD (K20)

2 

Ø24.41 
(.961) 

a 
Ø35.05 
(1.380)

31/32 24.61 .9688

4.8 
(3/16)

SM705062 SM710062 SM715062
63/64 25.00 .9843 SM755250 SM760250 SM765250

1 25.40 1.0000 SM705100 SM710100 SM715100
1-1/64 25.80 1.0156 SM705101 SM710101 SM715101

26.00 1.0236 SM755260 SM760260 SM765260
1-1/32 26.19 1.0312 SM705102 SM710102 SM715102
1-3/64 26.59 1.0469 SM705103 SM710103 SM715103
1-1/16 26.99 1.0625 SM705104 SM710104 SM715104

27.00 1.0630 SM755270 SM760270 SM765270
1-3/32 27.78 1.0938 SM705106 SM710106 SM715106

28.00 1.1024 SM755280 SM760280 SM765280
1-7/64 28.18 1.1094 SM705107 SM710107 SM715107
1-1/8 28.58 1.1250 SM705108 SM710108 SM715108

29.00 1.1417 SM755290 SM760290 SM765290
1-5/32 29.37 1.1562 SM705110 SM710110 SM715110

30.00 1.1811 SM755300 SM760300 SM765300
1-3/16 30.16 1.1875 SM705112 SM710112 SM715112
1-7/32 30.96 1.2188 SM705114 SM710114 SM715114

31.00 1.2205 SM755310 SM760310 SM765310
1-1/4 31.75 1.2500 SM705116 SM710116 SM715116

32.00 1.2598 SM755320 SM760320 SM765320
1-9/32 32.54 1.2812 SM705118 SM710118 SM715118

33.00 1.2992 SM755330 SM760330 SM765330
1-5/16 33.34 1.3125 SM705120 SM710120 SM715120

34.00 1.3386 SM755340 SM760340 SM765340
1-11/32 34.13 1.3438 SM705122 SM710122 SM715122

1-3/8 34.93 1.3750 SM705124 SM710124 SM715124
35.00 1.3780 SM755350 SM760350 SM765350

Parametri di taglio : P.315

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS

○ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ◎ ◎

SERIES  3

▶ For use in Gray cast iron up to 220 Brinell, nonferrous metals, 
copper, brass and aluminum.

▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 
thinning design.

▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per foratura di ghisa grigia con durezza oltre i 220 HB, materiali
   non ferrosi, rame, ottone e alluminio
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
   SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE(K20)
CUSPIDI SM-POINT - MD (K20)

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (K20)
TiN TiCN TiAIN

3 
Ø34.37 
(1.353) 

a 
Ø47.80 
(1.882)

1-13/32 35.72 1.4062

6.4 
(1/4)

SM705126 SM710126 SM715126
36.00 1.4173 SM755360 SM760360 SM765360

1-7/16 36.51 1.4375 SM705128 SM710128 SM715128
37.00 1.4567 SM755370 SM760370 SM765370

1-15/32 37.31 1.4688 SM705130 SM710130 SM715130
38.00 1.4961 SM755380 SM760380 SM765380

1-1/2 38.10 1.5000 SM705132 SM710132 SM715132
1-17/32 38.89 1.5312 SM705134 SM710134 SM715134

39.00 1.5354 SM755390 SM760390 SM765390
1-9/16 39.69 1.5625 SM705136 SM710136 SM715136

40.00 1.5748 SM755400 SM760400 SM765400
1-19/32 40.48 1.5938 SM705138 SM710138 SM715138

41.00 1.6142 SM755410 SM760410 SM765410
1-5/8 41.28 1.6250 SM705140 SM710140 SM715140

42.00 1.6535 SM755420 SM760420 SM765420
1-21/32 42.07 1.6562 SM705142 SM710142 SM715142
1-11/16 42.86 1.6875 SM705144 SM710144 SM715144

43.00 1.6929 SM755430 SM760430 SM765430
1-23/32 43.66 1.7188 SM705146 SM710146 SM715146

44.00 1.7323 SM755440 SM760440 SM765440
1-3/4 44.45 1.7500 SM705148 SM710148 SM715148

45.00 1.7717 SM755450 SM760450 SM765450
1-25/32 45.24 1.7812 SM705150 SM710150 SM715150

46.00 1.8110 SM755460 SM760460 SM765460
1-13/16 46.04 1.8125 SM705152 SM710152 SM715152
1-27/32 46.83 1.8438 SM705154 SM710154 SM715154

47.00 1.8504 SM755470 SM760470 SM765470
1-7/8 47.63 1.8750 SM705156 SM710156 SM715156

Parametri di taglio : P.315

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

SERIES Y,Z,0

▶ For general use in carbon steels and alloys steels.
▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 

thinning design.
▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per uso generale su acciai al carbonio e acciai legati
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
  SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE(P40)
CUSPIDI SM-POINT - MD (P40)

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (P40)
TiN TiCN TiAIN

Y 
Ø9.50 
(.374) 

a 
Ø11.07 
(.436)

9.50 .3740

2.4 
(3/32)

SM855095 SM860095 SM865095
3/8 9.53 .3750 SM805024 SM810024 SM815024

9.80 .3858 SM855098 SM860098 SM865098
25/64 9.92 .3906 SM805025 SM810025 SM815025

10.00 .3937 SM855100 SM860100 SM865100
10.20 .4016 SM855102 SM860102 SM865102

13/32 10.32 .4062 SM805026 SM810026 SM815026
10.50 .4134 SM855105 SM860105 SM865105

27/64 10.72 .4219 SM805027 SM810027 SM815027
10.80 .4252 SM855108 SM860108 SM865108
11.00 .4331 SM855110 SM860110 SM865110

Z 
Ø11.11(.437) 

a 
Ø12.95(.510)

7/16 11.11 .4375

2.4 
(3/32)

SM805028 SM810028 SM815028
11.50 .4528 SM855115 SM860115 SM865115

29/64 11.51 .4531 SM805029 SM810029 SM815029
15/32 11.91 .4688 SM805030 SM810030 SM815030

12.00 .4724 SM855120 SM860120 SM865120
31/64 12.30 .4844 SM805031 SM810031 SM815031

12.50 .4921 SM855125 SM860125 SM865125
1/2 12.70 .5000 SM805032 SM810032 SM815032

0 

Ø12.98 
(.511) 

a 
Ø17.65 
(.695)

13.00 .5118

3.2 
(1/8)

SM855130 SM860130 SM865130
33/64 13.10 .5156 SM805033 SM810033 SM815033
17/32 13.49 .5312 SM805034 SM810034 SM815034

13.50 .5315 SM855135 SM860135 SM865135
35/64 13.89 .5469 SM805035 SM810035 SM815035

14.00 .5512 SM855140 SM860140 SM865140
9/16 14.29 .5625 SM805036 SM810036 SM815036

14.50 .5709 SM855145 SM860145 SM865145
37/64 14.68 .5781 SM805037 SM810037 SM815037

15.00 .5906 SM855150 SM860150 SM865150
19/32 15.08 .5938 SM805038 SM810038 SM815038
39/64 15.48 .6094 SM805039 SM810039 SM815039

15.50 .6102 SM855155 SM860155 SM865155
5/8 15.88 .6250 SM805040 SM810040 SM815040

16.00 .6299 SM855160 SM860160 SM865160

Parametri di taglio : P.315

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

SERIES 0,1

▶ For general use in carbon steels and alloys steels.
▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 

thinning design.
▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per uso generale su acciai al carbonio e acciai legati
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
  SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE(P40)
CUSPIDI SM-POINT - MD (P40)

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (P40)
TiN TiCN TiAIN

0 
Ø12.98(.511) 

a 
Ø17.65(.695)

41/64 16.27 .6406

3.2
(1/8)

SM805041 SM810041 SM815041
16.50 .6496 SM855165 SM860165 SM865165

21/32 16.67 .6562 SM805042 SM810042 SM815042
17.00 .6693 SM855170 SM860170 SM865170

43/64 17.07 .6719 SM805043 SM810043 SM815043
11/16 17.46 .6875 SM805044 SM810044 SM815044

17.50 .6890 SM855175 SM860175 SM865175

1 
Ø17.53 
(.690) 

a 
Ø24.38 
(.960)

45/64 17.86 .7031

4.0 
(5/32)

SM805045 SM810045 SM815045
18.00 .7087 SM855180 SM860180 SM865180

23/32 18.26 .7188 SM805046 SM810046 SM815046
18.50 .7283 SM855185 SM860185 SM865185

47/64 18.65 .7344 SM805047 SM810047 SM815047
19.00 .7480 SM855190 SM860190 SM865190

3/4 19.05 .7500 SM805048 SM810048 SM815048
49/64 19.45 .7656 SM805049 SM810049 SM815049

19.50 .7677 SM855195 SM860195 SM865195
25/32 19.84 .7812 SM805050 SM810050 SM815050

20.00 .7874 SM855200 SM860200 SM865200
51/64 20.24 .7969 SM805051 SM810051 SM815051

20.50 .8071 SM855205 SM860205 SM865205
13/16 20.64 .8125 SM805052 SM810052 SM815052

21.00 .8268 SM855210 SM860210 SM865210
27/32 21.43 .8438 SM805054 SM810054 SM815054
55/64 21.83 .8594 SM805055 SM810055 SM815055

22.00 .8661 SM855220 SM860220 SM865220
7/8 22.23 .8750 SM805056 SM810056 SM815056

57/64 22.62 .8906 SM805057 SM810057 SM815057
23.00 .9055 SM855230 SM860230 SM865230

29/32 23.02 .9062 SM805058 SM810058 SM815058
59/64 23.42 .9219 SM805059 SM810059 SM815059
15/16 23.81 .9375 SM805060 SM810060 SM815060

24.00 .9449 SM855240 SM860240 SM865240

Parametri di taglio : P.315

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N
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SPADE DRILLS

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

SERIES  2

▶ For general use in carbon steels and alloys steels.
▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 

thinning design.
▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per uso generale su acciai al carbonio e acciai legati
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
  SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE(P40)
CUSPIDI SM-POINT - MD (P40)

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (P40)
TiN TiCN TiAIN

2 

Ø24.41 
(.961) 

a 
Ø35.05 
(1.380)

31/32 24.61 .9688

4.8 
(3/16)

SM805062 SM810062 SM815062
63/64 25.00 .9843 SM855250 SM860250 SM865250

1 25.40 1.0000 SM805100 SM810100 SM815100
1-1/64 25.80 1.0156 SM805101 SM810101 SM815101

26.00 1.0236 SM855260 SM860260 SM865260
1-1/32 26.19 1.0312 SM805102 SM810102 SM815102
1-3/64 26.59 1.0469 SM805103 SM810103 SM815103
1-1/16 26.99 1.0625 SM805104 SM810104 SM815104

27.00 1.0630 SM855270 SM860270 SM865270
1-3/32 27.78 1.0938 SM805106 SM810106 SM815106

28.00 1.1024 SM855280 SM860280 SM865280
1-7/64 28.18 1.1094 SM805107 SM810107 SM815107
1-1/8 28.58 1.1250 SM805108 SM810108 SM815108

29.00 1.1417 SM855290 SM860290 SM865290
1-5/32 29.37 1.1562 SM805110 SM810110 SM815110

30.00 1.1811 SM855300 SM860300 SM865300
1-3/16 30.16 1.1875 SM805112 SM810112 SM815112
1-7/32 30.96 1.2188 SM805114 SM810114 SM815114

31.00 1.2205 SM855310 SM860310 SM865310
1-1/4 31.75 1.2500 SM805116 SM810116 SM815116

32.00 1.2598 SM855320 SM860320 SM865320
1-9/32 32.54 1.2812 SM805118 SM810118 SM815118

33.00 1.2992 SM855330 SM860330 SM865330
1-5/16 33.34 1.3125 SM805120 SM810120 SM815120

34.00 1.3386 SM855340 SM860340 SM865340
1-11/32 34.13 1.3438 SM805122 SM810122 SM815122

1-3/8 34.93 1.3750 SM805124 SM810124 SM815124
35.00 1.3780 SM855350 SM860350 SM865350

Parametri di taglio : P.315

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

300 www.yg1.it

SPADE DRILLS

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

SERIES  3

▶ For general use in carbon steels and alloys steels.
▶ Improved stability and hole straightness by newly developed 

thinning design.
▶ Less thrust force and excellent self-centering.
▶ Any non-standard size available.

▶ Per uso generale su acciai al carbonio e acciai legati
▶ Migliore stabilità e rettilineità del foro con la nuova affilatura
  SM-POINT
▶ Ridotte spinte assiali e migliore centratura del foro
▶ Qualsiasi misura non standard disponibile su richiesta

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - CARBIDE(P40)
CUSPIDI SM-POINT - MD (P40)

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

MD (P40)
TiN TiCN TiAIN

3
Ø34.37 
(1.353) 

a 
Ø47.80 
(1.882)

1-13/32 35.72 1.4062

6.4 
(1/4)

SM805126 SM810126 SM815126
36.00 1.4173 SM855360 SM860360 SM865360

1-7/16 36.51 1.4375 SM805128 SM810128 SM815128
37.00 1.4567 SM855370 SM860370 SM865370

1-15/32 37.31 1.4688 SM805130 SM810130 SM815130
38.00 1.4961 SM855380 SM860380 SM865380

1-1/2 38.10 1.5000 SM805132 SM810132 SM815132
1-17/32 38.89 1.5312 SM805134 SM810134 SM815134

39.00 1.5354 SM855390 SM860390 SM865390
1-9/16 39.69 1.5625 SM805136 SM810136 SM815136

40.00 1.5748 SM855400 SM860400 SM865400
1-19/32 40.48 1.5938 SM805138 SM810138 SM815138

41.00 1.6142 SM855410 SM860410 SM865410
1-5/8 41.28 1.6250 SM805140 SM810140 SM815140

42.00 1.6535 SM855420 SM860420 SM865420
1-21/32 42.07 1.6562 SM805142 SM810142 SM815142
1-11/16 42.86 1.6875 SM805144 SM810144 SM815144

43.00 1.6929 SM855430 SM860430 SM865430
1-23/32 43.66 1.7188 SM805146 SM810146 SM815146

44.00 1.7323 SM855440 SM860440 SM865440
1-3/4 44.45 1.7500 SM805148 SM810148 SM815148

45.00 1.7717 SM855450 SM860450 SM865450
1-25/32 45.24 1.7812 SM805150 SM810150 SM815150

46.00 1.8110 SM855460 SM860460 SM865460
1-13/16 46.04 1.8125 SM805152 SM810152 SM815152
1-27/32 46.83 1.8438 SM805154 SM810154 SM815154

47.00 1.8504 SM855470 SM860470 SM865470
1-7/8 47.63 1.8750 SM805156 SM810156 SM815156

Parametri di taglio : P.315

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

301www.yg1.it

SPADE DRILLS

SPADE DRILL INSERTS - SUPER HSS T15 FLAT BOTTOM
INSERTI SPADE DRILL - SUPER HSS T15 FONDO PIATTO

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

SERIES Y,Z,0

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

SUPER HSS (T15)
TiN Hardslick TiAIN

Y 

Ø9.50 
(.374) 

a 
Ø11.07 
(.436)

9.50 .3740

2.4 
(3/32)

S2155095 S2170095 S2165095
3/8 9.53 .3750 S2105024 S2120024 S2115024

9.80 .3858 S2155098 S2170098 S2165098
25/64 9.92 .3906 S2105025 S2120025 S2115025

10.00 .3937 S2155100 S2170100 S2165100
10.20 .4016 S2155102 S2170102 S2165102

13/32 10.32 .4062 S2105026 S2120026 S2115026
10.50 .4134 S2155105 S2170105 S2165105

27/64 10.72 .4219 S2105027 S2120027 S2115027
10.80 .4252 S2155108 S2170108 S2165108
11.00 .4331 S2155110 S2170110 S2165110

Z 

Ø11.11(.437) 
a 

Ø12.95(.510)

7/16 11.11 .4375

2.4 
(3/32)

S2105028 S2120028 S2115028
11.50 .4528 S2155115 S2170115 S2165115

29/64 11.51 .4531 S2105029 S2120029 S2115029
15/32 11.91 .4688 S2105030 S2120030 S2115030

12.00 .4724 S2155120 S2170120 S2165120
31/64 12.30 .4844 S2105031 S2120031 S2115031

12.50 .4921 S2155125 S2170125 S2165125
1/2 12.70 .5000 S2105032 S2120032 S2115032

0 
Ø12.98 (

.511) 
a 

Ø17.65 
(.695)

13.00 .5118

3.2 
(1/8)

S2155130 S2170130 S2165130
33/64 13.10 .5156 S2105033 S2120033 S2115033
17/32 13.49 .5312 S2105034 S2120034 S2115034

13.50 .5315 S2155135 S2170135 S2165135
35/64 13.89 .5469 S2105035 S2120035 S2115035

14.00 .5512 S2155140 S2170140 S2165140
9/16 14.29 .5625 S2105036 S2120036 S2115036

14.50 .5709 S2155145 S2170145 S2165145
37/64 14.68 .5781 S2105037 S2120037 S2115037

15.00 .5906 S2155150 S2170150 S2165150
19/32 15.08 .5938 S2105038 S2120038 S2115038
39/64 15.48 .6094 S2105039 S2120039 S2115039

15.50 .6102 S2155155 S2170155 S2165155
5/8 15.88 .6250 S2105040 S2120040 S2115040

16.00 .6299 S2155160 S2170160 S2165160

Parametri di taglio : P.316

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

302 www.yg1.it

SPADE DRILLS
SERIES 0,1

SPADE DRILL INSERTS - SUPER HSS T15 FLAT BOTTOM
INSERTI SPADE DRILL - SUPER HSS T15 FONDO PIATTO

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

SUPER HSS (T15)
TiN Hardslick TiAIN

0 
Ø12.98(.511) 

a 
Ø17.65(.695)

41/64 16.27 .6406

3.2 
(1/8)

S2105041 S2120041 S2115041
16.50 .6496 S2155165 S2170165 S2165165

21/32 16.67 .6562 S2105042 S2120042 S2115042
17.00 .6693 S2155170 S2170170 S2165170

43/64 17.07 .6719 S2105043 S2120043 S2115043
11/16 17.46 .6875 S2105044 S2120044 S2115044

17.50 .6890 S2155175 S2170175 S2165175

1 
Ø17.53 
(.690) 

a 
Ø24.38 
(.960)

45/64 17.86 .7031

4.0 
(5/32)

S2105045 S2120045 S2115045
18.00 .7087 S2155180 S2170180 S2165180

23/32 18.26 .7188 S2105046 S2120046 S2115046
18.50 .7283 S2155185 S2170185 S2165185

47/64 18.65 .7344 S2105047 S2120047 S2115047
19.00 .7480 S2155190 S2170190 S2165190

3/4 19.05 .7500 S2105048 S2120048 S2115048
49/64 19.45 .7656 S2105049 S2120049 S2115049

19.50 .7677 S2155195 S2170195 S2165195
25/32 19.84 .7812 S2105050 S2120050 S2115050

20.00 .7874 S2155200 S2170200 S2165200
51/64 20.24 .7969 S2105051 S2120051 S2115051

20.50 .8071 S2155205 S2170205 S2165205
13/16 20.64 .8125 S2105052 S2120052 S2115052

21.00 .8268 S2155210 S2170210 S2165210
27/32 21.43 .8438 S2105054 S2120054 S2115054
55/64 21.83 .8594 S2105055 S2120055 S2115055

22.00 .8661 S2155220 S2170220 S2165220
7/8 22.23 .8750 S2105056 S2120056 S2115056

57/64 22.62 .8906 S2105057 S2120057 S2115057
23.00 .9055 S2155230 S2170230 S2165230

29/32 23.02 .9062 S2105058 S2120058 S2115058
59/64 23.42 .9219 S2105059 S2120059 S2115059
15/16 23.81 .9375 S2105060 S2120060 S2115060

24.00 .9449 S2155240 S2170240 S2165240

Parametri di taglio : P.316

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE



Acciai
dolci Acciai al carbonio Acciai legati Acciai alto legati Accai strutturali Accia da utensili Acciai 

Inox Ghisa Alluminio Leghe di 
rame

~HRc24
(~HB250)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc28
(~HB275)

HRc28~
(HB275~)

~HRc37
(~HB350)

HRc37~
(HB350~)

~HRc24
(~HB250)

HRc24~
(HB250~)

~HRc13
(~HB200)

HRc13~
(HB200~)

~HRc28
(~HB275)

~HRc19
(~HB220)

HRc19~
(HB220~)

~HRc8
(~HB180) ~HB110

◎ : Specifico   ○ : Adatto

P M K N

303www.yg1.it

SPADE DRILLS
SERIES  2

SPADE DRILL INSERTS - SUPER HSS T15 FLAT BOTTOM
INSERTI SPADE DRILL - SUPER HSS T15 FONDO PIATTO

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

Parametri di taglio : P.316

Serie
Min. a Max.
(mm/inch)

Diametro Spessore Codice
Pollici
(inch)

Metrico
(mm)

Decimale
(inch)     

Metrico
(mm, inch)

SUPER HSS (T15)
TiN Hardslick TiAIN

2 

Ø24.41 
(.961) 

a 
Ø35.05 
(1.380)

31/32 24.61 .9688

4.8 
(3/16)

S2105062 S2120062 S2115062
63/64 25.00 .9843 S2105063 S2120063 S2165250

1 25.40 1.0000 S2105100 S2120100 S2115100
1-1/64 25.80 1.0156 S2105101 S2120101 S2115101

26.00 1.0236 S2155260 S2170260 S2165260
1-1/32 26.19 1.0312 S2105102 S2120102 S2115102
1-3/64 26.59 1.0469 S2105103 S2120103 S2115103
1-1/16 26.99 1.0625 S2105104 S2120104 S2115104

27.00 1.0630 S2155270 S2170270 S2165270
1-3/32 27.78 1.0938 S2105106 S2120106 S2115106

28.00 1.1024 S2155280 S2170280 S2165280
1-7/64 28.18 1.1094 S2105107 S2120107 S2115107
1-1/8 28.58 1.1250 S2105108 S2120108 S2115108

29.00 1.1417 S2155290 S2170290 S2165290
1-5/32 29.37 1.1562 S2105110 S2120110 S2115110

30.00 1.1811 S2155300 S2170300 S2165300
1-3/16 30.16 1.1875 S2105112 S2120112 S2115112
1-7/32 30.96 1.2188 S2105114 S2120114 S2115114

31.00 1.2205 S2155310 S2170310 S2165310
1-1/4 31.75 1.2500 S2105116 S2120116 S2115116

32.00 1.2598 S2155320 S2170320 S2165320
1-9/32 32.54 1.2812 S2105118 S2120118 S2115118

33.00 1.2992 S2155330 S2170330 S2165330
1-5/16 33.34 1.3125 S2105120 S2120120 S2115120

34.00 1.3386 S2155340 S2170340 S2165340
1-11/32 34.13 1.3438 S2105122 S2120122 S2115122

1-3/8 34.93 1.3750 S2105124 S2120124 S2115124
35.00 1.3780 S2155350 S2170350 S2165350

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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SPADE DRILLS

F

G

H

Per ISO 296 Tipo BEK 

Filettatura BSP & ISO 7-1

E

C

B

D

A

TAPER SHANK HOLDERS
PUNTE CON ATTACCO CM

SERIE CORTA - Scanalature dritte (Metrico)

▶ Può essere applicato un distributore rotante per l'adduzione del refrigerante. (pag.311)

E

C

B

D

A

F

G

H

Per ISO 296 Tipo BEK 

Filettatura BSP & ISO 7-1

LUNGHEZZA MEDIA - Scanalature elicoidali (Metrico)

▶ Può essere applicato un distributore rotante per l'adduzione del refrigerante. (pag.311)

Z**ITHMT SERIES 

Z**STSMT SERIES 

Serie CODICE Gamma diametri Max.prof. 
foratura

Lungh. 
elica

L. fuori
attacco

Lungh.
totale CM Racc.

filett. RCA

A B C D E F G H

Serie CODICE Gamma diametri Max.prof. 
foratura

Lungh. 
elica

L. fuori
attacco

Lungh.
totale CM Racc.

filett. RCA

A B C D E F G H

Y ZY0STSMT02M 9.5 ~ 11.0 31.8 51.5 88.0 160.3 #2 1/16 PR120190
Z ZZ0STSMT02M 11.5 ~ 12.5 31.8 51.5 88.0 160.3 #2 1/16 PR120190
0 Z00STSMT02M 13.0 ~ 17.5 35.0 55.5 92.4 164.3 #2 1/16 PR120190

0.5 Z05STSMT02M 15.5 ~ 17.5 35.0 55.5 92.4 164.3 #2 1/16 PR120190
1 Z10STSMT03M 18.0 ~ 24.0 69.8 98.4 142.5 232.5 #3 1/8 PR120254

1.5 Z15STSMT03M 22.0 ~ 24.0 69.8 98.4 142.5 232.5 #3 1/8 PR120254
2 Z20STSMT04M 25.0 ~ 35.0 85.7 114.3 160.4 273.8 #4 1/8 PR120254

2.5 Z25STSMT04M 30.0 ~ 35.0 85.7 114.3 167.6 281.0 #4 1/4 PR120317
3 Z30STSMT04M 36.0 ~ 47.0 120.6 152.4 206.4 319.1 #4 1/4 PR120317
4 Z40STSMT05M 48.0 ~ 65.0 130.1 165.1 219.1 363.5 #5 1/4 PR120444
5 Z50STSMT05M 64.0 ~ 88.0 171.5 215.9 287.3 430.2 #5 1/2 PR120571
7 Z70STSMT05M 90.0 ~ 114.0 171.5 225.4 296.8 439.7 #5 1/2 PR120571

1 Z10ITHMT03M 18.0 ~ 24.0 120.7 149.2 193.3 283.3 #3 1/8 PR120254
1.5 Z15ITHMT03M 22.0 ~ 24.0 120.7 149.2 193.3 283.3 #3 1/8 PR120254
2 Z20ITHMT04M 25.0 ~ 35.0 136.5 165.1 211.2 324.6 #4 1/8 PR120254

2.5 Z25ITHMT04M 30.0 ~ 35.0 136.5 165.1 218.4 331.8 #4 1/4 PR120317
3 Z30ITHMT04M 36.0 ~ 47.0 165.1 196.9 250.9 363.6 #4 1/4 PR120317

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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SPADE DRILLS

E

C

B

D

A

F

G

H

Per ISO 296 Tipo BEK 

Filettatura BSP & ISO 7-1

TAPER SHANK HOLDERS
PUNTE CON ATTACCO CM

LUNGHEZZA STANDARD - Scanalature elicoidali (Metrico)

▶ Può essere applicato un distributore rotante per l'adduzione del refrigerante. (pag.311)

Z**SDHMT SERIES 

Serie CODICE Gamma diametri Max.prof. 
foratura

Lungh. 
elica

L. fuori
attacco

Lungh.
totale CM Racc.

filett. RCA

A B C D E F G H

Y ZY0SDHMT02M 9.5 ~ 11.0 60.3 80.2 116.7 188.9 #2 1/16 PR120190
Z ZZ0SDHMT02M 11.5 ~ 12.5 60.3 80.2 116.7 188.9 #2 1/16 PR120190
0 Z00SDHMT02M 13.0 ~ 17.5 63.5 84.1 121.0 192.9 #2 1/16 PR120190

0.5 Z05SDHMT02M 15.5 ~ 17.5 63.5 84.1 121.0 192.9 #2 1/16 PR120190
1 Z10SDHMT03M 18.0 ~ 24.0 171.5 200.0 244.1 334.2 #3 1/8 PR120254

1.5 Z15SDHMT03M 22.0 ~ 24.0 171.5 200.0 244.1 334.2 #3 1/8 PR120254
2 Z20SDHMT04M 25.0 ~ 35.0 187.3 215.9 262.0 375.4 #4 1/8 PR120254

2.5 Z25SDHMT04M 30.0 ~ 35.0 187.3 215.9 269.2 382.6 #4 1/4 PR120317
3 Z30SDHMT04M 36.0 ~ 47.0 209.5 241.3 295.3 408.0 #4 1/4 PR120317
4 Z40SDHMT05M 48.0 ~ 65.0 231.8 266.7 320.7 465.1 #5 1/4 PR120444
5 Z50SDHMT05M 64.0 ~ 88.0 273.1 317.5 388.9 531.8 #5 1/2 PR120571
7 Z70SDHMT05M 90.0 ~ 114.0 273.1 327.0 398.5 541.3 #5 1/2 PR120571

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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SPADE DRILLS

E

C

B

D

A

F

G

H

Per ISO 296 Tipo BEK 

Filettatura BSP & ISO 7-1

SERIE LUNGA - Scanalature elicoidali (Metrico)

▶ Può essere applicato un distributore rotante per l'adduzione del refrigerante. (pag.311)

F

G

H

Per ISO 296 Tipo BEK 

Filettatura BSP & ISO 7-1

E

C

B

D

A

SERIE LUNGA - Scanalature dritte (Metrico)

▶ Può essere applicato un distributore rotante per l'adduzione del refrigerante. (pag.311)

Z**EXSMT SERIES 

Z**EXHMT SERIES 

Serie CODICE Gamma diametri Max.prof. 
foratura

Lungh. 
elica

L. fuori
attacco

Lungh.
totale CM Racc.

filett. RCA

A B C D E F G H

Serie CODICE Gamma diametri Max.prof. 
foratura

Lungh. 
elica

L. fuori
attacco

Lungh.
totale CM Racc.

filett. RCA

A B C D E F G H

Y ZY0EXHMT02M 9.5 ~ 11.0 111.1 130.9 167.4 239.7 #2 1/16 PR120190
Z ZZ0EXHMT02M 11.5 ~ 12.5 111.1 130.9 167.4 239.7 #2 1/16 PR120190
0 Z00EXHMT02M 13.0 ~ 17.5 114.3 135.0 171.8 243.7 #2 1/16 PR120190

0.5 Z05EXHMT02M 15.5 ~ 17.5 114.3 135.0 171.8 243.7 #2 1/16 PR120190
1 Z10EXHMT03M 18.0 ~ 24.0 273.1 301.6 345.7 435.8 #3 1/8 PR120254

1.5 Z15EXHMT03M 22.0 ~ 24.0 273.1 301.6 345.7 435.8 #3 1/8 PR120254
2 Z20EXHMT04M 25.0 ~ 35.0 289.0 317.5 363.6 477.0 #4 1/8 PR120254

2.5 Z25EXHMT04M 30.0 ~ 35.0 289.0 317.5 370.8 484.2 #4 1/4 PR120317

3 Z30EXSMT04M 36.0 ~ 47.0 349.3 381.0 435.0 547.7 #4 1/4 PR120317
4 Z40EXSMT05M 48.0 ~ 65.0 422.3 457.2 511.2 655.6 #5 1/4 PR120444
5 Z50EXSMT05M 64.0 ~ 88.0 463.6 508.0 579.4 722.3 #5 1/2 PR120571
7 Z70EXSMT05M 90.0 ~ 114.0 555.6 609.6 681.1 823.9 #5 1/2 PR120571

TAPER SHANK HOLDERS
PUNTE CON ATTACCO CM

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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SPADE DRILLS

E

C

B

D

A

F

G

H

Per ISO 296 Tipo BEK 

Filettatura BSP & ISO 7-1

SERIE EXTRA LUNGA - Scanalature elicoidali (Metrico)

▶ Può essere applicato un distributore rotante per l'adduzione del refrigerante. (pag.311)

Z**LGHMT SERIES 

Serie CODICE Gamma diametri Max.prof. 
foratura

Lungh. 
elica

L. fuori
attacco

Lungh.
totale CM Racc.

filett. RCA

A B C D E F G H

0 Z00LGHMT02M 13.0 ~ 17.5 177.8 198.5 235.3 307.2 #2 1/16 PR120190
0.5 Z05LGHMT02M 15.5 ~ 17.5 177.8 198.5 235.3 307.2 #2 1/16 PR120190

TAPER SHANK HOLDERS
PUNTE CON ATTACCO CM

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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SPADE DRILLS

F
G

H

Filettatura BSP & ISO 7-1
E

C

B

D

AF

FLANGED STRAIGHT SHANK HOLDERS
PUNTE ATTACCO CILINDRICO FLANGIATO

SERIE EXTRA CORTA - Scanalature dritte (Metrico)

F

G

E

C

B

D

F

A

Filettatura BSP & ISO 7-1

SERIE CORTA - Scanalature dritte (Metrico)

Z**STSF SERIES 

Z**SBSF SERIES 

Serie CODICE Gamma diametri Max.prof. 
foratura

Lungh. 
elica

L. fuori
attacco

Lungh.
totale

Gambo Raccordo
filettatoDia. Lungh.

A B C D E F G H

Serie CODICE Gamma diametri Max.prof. 
foratura

Lungh. 
elica

L. fuori
attacco

Lungh.
totale

Gambo Raccordo
filettatoDia. Lungh.

A B C D E F G

Y ZY0SBSF016M 9.5 ~ 11.0 19.1 47.6 50.0 95.6 16.0 48.0 1/16 1/8
Z ZZ0SBSF016M 11.5 ~ 12.5 19.1 47.6 50.0 95.6 16.0 48.0 1/16 1/8
0 Z00SBSF020M 13.0 ~ 17.5 22.2 47.6 50.4 97.6 20.0 50.0 1/8 1/8

0.5 Z05SBSF020M 15.5 ~ 17.5 22.2 47.6 50.4 97.6 20.0 50.0 1/8 1/8
1 Z10SBSF025M 18.0 ~ 24.0 47.6 75.8 79.4 131.8 25.0 56.0 1/8 1/8

1.5 Z15SBSF025M 22.0 ~ 24.0 57.2 88.5 92.1 144.5 25.0 56.0 1/8 1/8
2 Z20SBSF032M 25.0 ~ 35.0 57.2 88.5 92.1 148.5 32.0 60.0 1/4 1/8

2.5 Z25SBSF032M 30.0 ~ 35.0 92.1 123.4 127.0 183.4 32.0 60.0 1/4 1/8
3 Z30SBSF040M 36.0 ~ 47.0 76.2 125.0 129.8 195.0 40.0 70.0 1/4 1/4

Y ZY0STSF020M 9.5 ~ 11.0 31.8 61.1 63.5 111.1 20.0 50.0 1/8
Z ZZ0STSF020M 11.5 ~ 12.5 31.8 61.1 63.5 111.1 20.0 50.0 1/8
0 Z00STSF020M 13.0 ~ 17.5 34.9 63.5 66.3 113.5 20.0 50.0 1/8

0.5 Z05STSF020M 15.5 ~ 17.5 34.9 63.5 66.3 113.5 20.0 50.0 1/8
1 Z10STSF025M 18.0 ~ 24.0 66.7 107.2 110.7 163.2 25.0 56.0 1/8

1.5 Z15STSF025M 22.0 ~ 24.0 66.7 107.2 110.7 163.2 25.0 56.0 1/8
2 Z20STSF032M 25.0 ~ 35.0 85.7 128.6 132.2 188.6 32.0 60.0 1/4

2.5 Z25STSF032M 30.0 ~ 35.0 85.7 128.6 132.2 188.6 32.0 60.0 1/4
3 Z30STSF040M 36.0 ~ 47.0 120.7 173.0 177.8 243.0 40.0 70.0 1/4
4 Z40STSF040M 48.0 ~ 65.0 130.2 179.4 184.0 249.4 40.0 70.0 1/4

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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SPADE DRILLS

FLANGED STRAIGHT SHANK HOLDERS
PUNTE ATTACCO CILINDRICO FLANGIATO

LUNGHEZZA MEDIA - Scanalature elicoidali (Metrico)

LUNGHEZZA STANDARD - Scanalature elicoidali (Metrico)

F

G

E

C

B

D

A

F
Filettatura BSP & ISO 7-1

F

G

E

C

B

D

A

F
Filettatura BSP & ISO 7-1

Z**SDHF SERIES 

Z**ITHF SERIES 

Serie CODICE Gamma diametri Max.prof. 
foratura

Lungh. 
elica

L. fuori
attacco

Lungh.
totale

Gambo Raccordo
filettatoDia. Lungh.

A B C D E F G

Serie CODICE Gamma diametri Max.prof. 
foratura

Lungh. 
elica

L. fuori
attacco

Lungh.
totale

Gambo Raccordo
filettatoDia. Lungh.

A B C D E F G

1 Z10ITHF025M 18.0 ~ 24.0 117.5 154.8 158.4 210.8 25.0 56.0 1/8
1.5 Z15ITHF025M 22.0 ~ 24.0 117.5 154.8 158.4 210.8 25.0 56.0 1/8
2 Z20ITHF032M 25.0 ~ 35.0 136.5 179.4 183.0 239.4 32.0 60.0 1/4

2.5 Z25ITHF032M 30.0 ~ 35.0 136.5 179.4 183.0 239.4 32.0 60.0 1/4
3 Z30ITHF040M 36.0 ~ 47.0 165.1 217.5 222.3 287.5 40.0 70.0 1/4

Y ZY0SDHF020M 9.5 ~ 11.0 60.3 89.7 92.1 139.7 20.0 50.0 1/8
Z ZZ0SDHF020M 11.5 ~ 12.5 60.3 89.7 92.1 139.7 20.0 50.0 1/8
0 Z00SDHF020M 13.0 ~ 17.5 63.5 92.1 94.9 142.1 20.0 50.0 1/8

0.5 Z05SDHF020M 15.5 ~ 17.5 63.5 92.1 94.9 142.1 20.0 50.0 1/8
1 Z10SDHF025M 18.0 ~ 24.0 168.3 205.6 209.2 261.6 25.0 56.0 1/8

1.5 Z15SDHF025M 22.0 ~ 24.0 168.3 205.6 209.2 261.6 25.0 56.0 1/8
2 Z20SDHF032M 25.0 ~ 35.0 187.3 230.2 233.8 290.2 32.0 60.0 1/4

2.5 Z25SDHF032M 30.0 ~ 35.0 187.3 230.2 233.8 290.2 32.0 60.0 1/4
3 Z30SDHF040M 36.0 ~ 47.0 209.6 261.9 266.7 331.9 40.0 70.0 1/4
4 Z40SDHF040M 48.0 ~ 65.0 231.8 281.0 285.8 351.0 40.0 70.0 1/4

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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SPADE DRILLS

Length

Pipe Tap

SERIE LUNGA - Scanalature elicoidali (Metrico)

SERIE LUNGA - Scanalature dritte (Metrico)

F

G

E

C

B

D

A

F
Filettatura BSP & ISO 7-1

F

G

E

C

B

D

F

A

Filettatura BSP & ISO 7-1

Z**EXSF SERIES 

Z**EXHF SERIES 

Serie CODICE Gamma diametri Max.prof. 
foratura

Lungh. 
elica

L. fuori
attacco

Lungh.
totale

Gambo Raccordo
filettatoDia. Lungh.

A B C D E F G

Serie CODICE Gamma diametri Max.prof. 
foratura

Lungh. 
elica

L. fuori
attacco

Lungh.
totale

Gambo Raccordo
filettatoDia. Lungh.

A B C D E F G

Y ZY0EXHF020M 9.5 ~ 11.0 111.1 140.5 142.9 190.5 20.0 50.0 1/8
Z ZZ0EXHF020M 11.5 ~ 12.5 111.1 140.5 142.9 190.5 20.0 50.0 1/8
0 Z00EXHF020M 13.0 ~ 17.5 114.3 142.9 145.7 192.9 20.0 50.0 1/8

0.5 Z05EXHF020M 15.5 ~ 17.5 114.3 142.9 145.7 192.9 20.0 50.0 1/8
1 Z10EXHF025M 18.0 ~ 24.0 269.9 307.2 310.8 363.2 25.0 56.0 1/8

1.5 Z15EXHF025M 22.0 ~ 24.0 269.9 307.2 310.8 363.2 25.0 56.0 1/8
2 Z20EXHF032M 25.0 ~ 35.0 288.9 331.8 335.4 391.8 32.0 60.0 1/4

2.5 Z25EXHF032M 30.0 ~ 35.0 288.9 331.8 335.4 391.8 32.0 60.0 1/4

3 Z30EXSF040M 36.0 ~ 47.0 349.3 401.6 406.4 471.6 40.0 70.0 1/4
4 Z40EXSF040M 48.0 ~ 65.0 422.3 471.5 476.3 541.5 40.0 70.0 1/4

FLANGED STRAIGHT SHANK HOLDERS
PUNTE ATTACCO CILINDRICO FLANGIATO

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

SPADE DRILLS

C

D

A

E

B

kit riparazione
O-Ring sostitutivo

 ◈ Filettatura BSP & ISO 7-1

Metrico

HOLDER ACCESSORIES
ADATTATORI ROTANTI PER REFRIGERAZIONE (RCA) E ACCESSORI

Serie I.D. O.D. Lungh. Filett. per
barr. arresto

Raccordo
filett.

A B C D E

PR120190 19.05 44.45 22.23 M8 ×1.25 ◈1/8
PR120254 25.40 53.97 28.57 M8 ×1.25 ◈1/8
PR120317 31.75 63.50 34.92 M10 ×1.5 ◈1/4
PR120444 44.45 76.20 34.92 M10 ×1.5 ◈1/4
PR120571 57.15 95.27 44.45 M12×1.75 ◈1/2

RCA
Kit riparazione

Codice

RCA O-Ring
Sostitutivo

Codice

PR220190
PR220254
PR220317
PR220444
PR220571

PR320190
PR320254
PR320317
PR320444
PR320571

Mandrino Serie Serie Gira vite TORX
Corrispondenti dimensioni inserto

Pollici Metrico

Y J07Y0010
TWFT07

3/8 ~ 27/64 9.5 mm ~ 11.0 mm
Z J07Z0110 7/16 ~ 1/2 11.5 mm ~ 12.5 mm
0 J0800210

TWFT08
33/64 ~ 11/16 13.0 mm ~ 17.5 mm

0.5 J0805310 39/64 ~ 11/16 15.5 mm ~ 17.5 mm
1 J0910410

J0510090
45/64 ~ 15/16 18.0 mm ~ 24.0 mm

1.5 J0915510 55/64 ~ 15/16 22.0 mm ~ 24.0 mm
2 J1520610

TWFT15
31/32 ~ 1-3/8 25.0 mm ~ 35.0 mm

2.5 J1525710 1-3/16 ~ 1-3/8 30.0 mm ~ 35.0 mm
3,4 J2030810 TWBT20 1-13/32 ~ 2-9/16 36.0 mm ~ 65.0 mm

5 ~ 8 J2550910 TWBT25 2-1/2 ~ 4-1/2 64.0 mm ~ 114.0 mm

VITI TORX

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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SPADE DRILLS RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

DRILL INSERT (METRIC) - HSS
INSERTI SPADE DRILL - HSS

Materiali
Durezza

(Bhn) (HRc)

*
Grado
HSS TiN TiCN TiAlN Ø9.5 

~12.5
Ø13
~17.5

Ø18
~24

Ø25
~35

Ø36
~47

Ø48
~65

Ø66
~114

Vc (m/min) fn (mm/giro)   

100 - 150

150 - 200

200 - 250

  85 - 125

125 - 175

175 - 225

225 - 275

125 - 175

175 - 225

225 - 275

275 - 325

100 - 150

150 - 250

250 - 350

125 - 175

175 - 225

225 - 275

275 - 325

325 - 375

150 - 200

200 - 250

225 - 300

300 - 350

350 - 400

135 - 185

185 - 275

120 - 150

150 - 200

200 - 220

220 - 260

260 - 320

30

180

140 - 220

220 - 310

Acciai Automatici
9SMn36, 9SMnPb28
10SPb20 etc

Acciai a basso 
tenore di carbonio
C10, C15, C22, C25 etc

Acciai a medio
tenore di carbonio

C35, C40, C45 etc

Acciai strutturali
St33, St37-2, St44-2
St52, St60 etc

Ghise / S,G
GG10, 20, 25, 35, 40
GGG50, 70
GTW35, GTS70 etc

Acciai legati
45CrMo4, 42CrMo4
16MnCr5, Ck75
35CrMo4, 16MnCr5 etc

Acciai da utensili
 102Cr6, 105WCr6, 
C75W etc

Leghe resist. calore 
Hastelloy B,Inconel etc

Acciai alto legati
36CrNiMo4, 
34CrNiMo8  
40NiCrMo73 etc

Alluminio
AlCuSiMn, AlMgSi0.5, 
AlZnMgCu1.5 etc

Acciai Inox
X7Cr13, X10CrA118, X5CrNi189, 

X5CrNiMo18 10 etc

* Grado HSS : HSS = HSS M4, SH = Super HSS T15, PH = Premium HSS M48

I parametri di taglio indicativi rappresentati in tabella sono da considerarsi un buon punto di partenza, ogni lavorazione deve comunque

essere valutata secondo il contesto in cui si opera.

Per i gradi sopra menzionati operare una riduzione del 20% della Vc e del 10% del parametro Vf per approcciare alla lavorazione.

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

SH, PH

HSS

HSS

SH, PH

HSS

HSS

HSS

SH, PH

SH, PH

SH

SH, PH

SH, PH

SH, PH

PH

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

SH, PH

SH, PH

HSS

HSS

SH, PH

PH

63

58

51

54

51

49

45

52

48

45

42

44

39

32

48

45

41

39

36

25

19

25

19

16

24

20

52

48

42

35

29

187

92

9

8

79

70

66

67

63

58

56

63

59

56

52

56

47

41

58

56

50

47

43

34

27

34

26

21

29

23

64

58

53

44

35

229

137

11

9

84

81

72

75

72

69

66

75

69

63

58

63

55

45

63

58

56

53

46

36

29

35

27

22

34

29

75

70

58

52

41

244

137

12

11

0.16 

0.16 

0.14 

0.15 

0.15 

0.13 

0.13 

0.14 

0.13 

0.13 

0.10 

0.14 

0.13 

0.10 

0.15 

0.13 

0.13 

0.09 

0.08  

0.08 

0.08 

0.13 

0.10 

0.08 

0.14 

0.12

0.16 

0.14 

0.14 

0.13 

0.10 

0.19 

0.19 

0.08 

0.08

0.23 

0.23 

0.23 

0.22 

0.22 

0.19 

0.19 

0.22 

0.19 

0.19 

0.17 

0.23 

0.22 

0.20  

0.20 

0.20 

0.16 

0.15 

0.15  

0.17 

0.14 

0.18 

0.18 

0.15 

0.20 

0.18 

0.30 

0.26 

0.23 

0.17 

0.15

0.33 

0.33 

0.17 

0.14

0.31 

0.31 

0.31 

0.28 

0.28 

0.24 

0.24 

0.28 

0.23 

0.23 

0.21 

0.29 

0.24 

0.22 

0.24 

0.24 

0.23 

0.22 

0.21  

0.20 

0.18 

0.23 

0.23 

0.20 

0.23 

0.20

0.40 

0.35 

0.30 

0.23 

0.16

0.41 

0.41 

0.20 

0.18 

0.40 

0.40 

0.38 

0.37 

0.37 

0.34 

0.34 

0.35 

0.34 

0.34 

0.28 

0.35 

0.28 

0.24 

0.36 

0.36 

0.35 

0.28 

0.27 

0.24 

0.19 

0.24 

0.24 

0.22 

0.26 

0.24

0.49 

0.45 

0.41 

0.30 

0.23 

0.50 

0.46 

0.24 

0.19 

0.48 

0.48 

0.48 

0.46 

0.46 

0.43 

0.43 

0.45 

0.43 

0.43 

0.38 

0.44 

0.38 

0.34 

0.43 

0.42 

0.41 

0.38 

0.38 

0.30 

0.25 

0.36 

0.36 

0.30 

0.36 

0.30

0.59 

0.56 

0.46 

0.35 

0.28 

0.54 

0.54 

0.30 

0.25 

0.55 

0.55 

0.57 

0.56 

0.56 

0.50 

0.50 

0.55 

0.50 

0.50 

0.45 

0.50 

0.46 

0.40 

0.47 

0.46 

0.44 

0.41 

0.40 

0.37 

0.29 

0.43 

0.43 

0.48 

0.41 

0.36

0.69 

0.64 

0.52 

0.43 

0.35 

0.64 

0.64 

0.37 

0.29 

0.67 

0.67 

0.69 

0.67 

0.67 

0.57 

0.57 

0.65 

0.58 

0.58 

0.55 

0.63 

0.59 

0.48 

0.53 

0.55 

0.55 

0.50 

0.51 

0.39

0.34

0.50 

0.50

0.46

0.50

0.46 

0.75 

0.68 

0.60 

0.50 

0.40 

0.62

0.62

0.39

0.34

 - 13

13 - 24

  - 7

7 - 20

20 - 28

 - 7

7 - 20

20 - 28

28 - 34

 - 24

24 - 37

 - 7

7 - 20

20 - 28

28 - 34
34 - 40

 - 13

13 - 24

 - 32

32 - 37

37 - 43

 - 9

9 - 28

 - 13

13 - 19

19 - 26

26 - 34

 - 8

- 19

19 - 33

ISO

P

M

K

N

S

 FORMULE
            π x D x N
                1000

            Vc x 1000
                π x D

 

Vc =                       = (m/min) 

Giri =                      = (giri/min) 

 LEGENDA

 Vc - Velocità di taglio (m/min)
 Giri - Numero di giri (giri/min)
 fn - Avanzamento a giro (mm/giro)
 Vf - Avanzamento tavola (mm/min)
 D - Diametro nominale punta (mm)

Vf = Giri x fn (mm/min) 

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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SPADE DRILLS RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

Materiali
Durezza

(Bhn) (HRc)

*
Grado
HSS TiN TiCN TiAlN

Vc (m/min) fn (mm/giro)   

100 - 150

150 - 200

200 - 250

  85 - 125

125 - 175

175 - 225

225 - 275

125 - 175

175 - 225

225 - 275

275 - 325

100 - 150

150 - 250

250 - 350

125 - 175

175 - 225

225 - 275

275 - 325

325 - 375

150 - 200

200 - 250

225 - 300

300 - 350

350 - 400

135 - 185

185 - 275

120 - 150

150 - 200

200 - 220

220 - 260

260 - 320

30

180

140 - 220

220 - 310

Acciai Automatici
9SMn36, 9SMnPb28
10SPb20 etc

Acciai a basso 
tenore di carbonio
C10, C15, C22, C25 etc

Acciai a medio
tenore di carbonio

C35, C40, C45 etc

Acciai strutturali
St33, St37-2, St44-2
St52, St60 etc

Ghise / S,G
GG10, 20, 25, 35, 40
GGG50, 70
GTW35, GTS70 etc

Acciai legati
45CrMo4, 42CrMo4
16MnCr5, Ck75
35CrMo4, 16MnCr5 etc

Acciai da utensili
 102Cr6, 105WCr6, 
C75W etc

Leghe resist. calore 
Hastelloy B,Inconel etc

Acciai alto legati
36CrNiMo4, 
34CrNiMo8  
40NiCrMo73 etc

Alluminio
AlCuSiMn, AlMgSi0.5, 
AlZnMgCu1.5 etc

Acciai Inox
X7Cr13, X10CrA118, X5CrNi189, 

X5CrNiMo18 10 etc

* Grado HSS : HSS = HSS M4, SH = Super HSS T15, PH = Premium HSS M48

I parametri di taglio indicativi rappresentati in tabella sono da considerarsi un buon punto di partenza, ogni lavorazione deve comunque

essere valutata secondo il contesto in cui si opera.

Per i gradi sopra menzionati operare una riduzione del 20% della Vc e del 10% del parametro Vf per approcciare alla lavorazione.

DRILL INSERT (METRIC) - HSS - SM POINT
INSERTI SPADE DRILL - HSS - SM-POINT

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

SH, PH

HSS

HSS

SH, PH

HSS

HSS

HSS

SH, PH

SH, PH

SH

SH, PH

SH, PH

SH, PH

PH

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

SH, PH

SH, PH

HSS

HSS

SH, PH

PH

69

64

56

59

56

54

50

57

53

50

46

48

43

35

53

50

45

43

40

28

21

28

21

18

26

22

57

53

46

39

32

206

101

10

9

87

77

73

74

69

64

62

69

65

62

57

62

52

45

64

62

55

52

47

37

30

37

29

23

32

25

70

64

58

48

39

252

151

12

10

100

90

86

82

80

75

72

84

80

74

70

72

60

50

74

70

65

60

55

40

33

40

30

25

38

35

90

80

70

60

50

244

137

15

13

 - 13

13 - 24

  - 7

7 - 20

20 - 28

 - 7

7 - 20

20 - 28

28 - 34

 - 24

24 - 37

 - 7

7 - 20

20 - 28

28 - 34

34 - 40

 - 13

13 - 24

 - 32

32 - 37

37 - 43

 - 9

9 - 28

 - 13

13 - 19

19 - 26

26 - 34

 - 8

- 19

19 - 33

ISO

P

M

K

N

S

 FORMULE
            π x D x N
                1000

            Vc x 1000
                π x D

 

Vc =                       = (m/min) 

Giri =                      = (giri/min) 

 LEGENDA

 Vc - Velocità di taglio (m/min)
 Giri - Numero di giri (giri/min)
 fn - Avanzamento a giro (mm/giro)
 Vf - Avanzamento tavola (mm/min)
 D - Diametro nominale punta (mm)

Vf = Giri x fn (mm/min) 

0,19

0,17

0,14

0,17

0,17

0,15

0,15

0,17

0,14

0,14

0,12

0,19

0,14

0,12

0,17

0,14

0,14

0,12

0,10

0,10

0,10

0,14

0,12

0,10

0,17

0,14

0,19

0,17

0,14

0,12

0,12

0,19

0,19

0,10

0,10

0,29

0,27

0,24

0,25

0,25

0,21

0,21

0,24

0,22

0,22

0,19

0,27

0,24

0,22

0,24

0,22

0,22

0,19

0,17

0,17

0,17

0,22

0,19

0,17

0,22

0,19

0,29

0,27

0,22

0,19

0,17

0,33

0,33

0,17

0,14

0,39

0,36

0,34

0,32

0,32

0,27

0,27

0,34

0,31

0,31

0,29

0,36

0,31

0,29

0,34

0,31

0,31

0,29

0,27

0,24

0,24

0,27

0,24

0,22

0,29

0,27

0,39

0,36

0,31

0,27

0,24

0,41

0,41

0,22

0,19

0,46

0,41

0,39

0,40

0,40

0,38

0,38

0,41

0,39

0,39

0,36

0,41

0,36

0,31

0,41

0,39

0,39

0,36

0,34

0,29

0,29

0,31

0,29

0,27

0,34

0,29

0,48

0,46

0,41

0,34

0,27

0,50

0,46

0,27

0,24

0,48

0,48

0,48

0,46

0,46

0,43

0,43

0,45

0,43

0,43

0,38

0,44

0,38

0,34

0,43

0,42

0,41

0,38

0,38

0,28

0,28

0,36

0,36

0,30

0,36

0,30

0,59

0,56

0,46

0,35

0,28

0,54

0,54

0,30

0,25

Ø 9.5 
~ 12.5

Ø 13
~ 17.5

Ø 18
~ 24

Ø 25
~ 35

Ø 36
~ 47

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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SPADE DRILLS RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

DRILL INSERT (METRIC) - CARBIDE
INSERTI SPADE DRILL - MD

Durezza

(Bhn) (HRc)
Grado

MD TiN TiCN TiAlN Ø 9.5
~12.5

Ø 13
~17.5

Ø 18
~24

Ø 25
~35

Ø 36
~47

Vc (m/min) fn (mm/giro)

100 - 150

150 - 200

200 - 250

  85 - 125

125 - 175

175 - 225

225 - 275

125 - 175

175 - 225

225 - 275

275 - 325

100 - 150

150 - 250

250 - 350

125 - 175

175 - 225

225 - 275

275 - 325

325 - 375

150 - 200

200 - 250

225 - 300

300 - 350

350 - 400

135 - 185

185 - 275

120 - 150

150 - 200

200 - 220

220 - 260

260 - 320

30

180

140 - 220

220 - 310

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

K20

K20

K20,K10

K20,K10

K20,K10

K20,K10

K20,K10

K20

K20

K20

K20

101

88

82

94

82

76

62

82

75

66

56

75

62

55

79

73

66

62

53

50

37

26

20

49

43

38

98

95

75

66

56

366

244

50

38

113

99

88

110

88

82

73

88

84

70

64

82

70

64

85

81

73

70

58

56

46

27

23

55

49

43

125

101

91

81

70

396

290

55

44

125

110

101

119

107

96

84

102

93

84

67

91

75

73

98

88

81

78

64

67

50

30

24

62

55

47

137

125

111

93

79

427

291

62

46

0.18 

0.16 

0.14 

0.20 

0.18 

0.15 

0.13 

0.17 

0.15 

0.15 

0.13 

0.19 

0.15 

0.13 

0.18 

0.15 

0.15 

0.12 

0.10 

0.09 

0.09 

0.10 

0.10 

0.15 

0.12 

0.10 

0.18 

0.17 

0.14 

0.13 

0.13 

0.24 

0.22 

0.19 

0.15 

0.28 

0.26 

0.23 

0.24 

0.24 

0.22 

0.22 

0.24 

0.22 

0.22 

0.19 

0.26 

0.24 

0.23 

0.25 

0.23 

0.21 

0.20 

0.18 

0.18 

0.18 

0.17 

0.14 

0.23 

0.20 

0.18 

0.30 

0.26 

0.23 

0.15 

0.18

0.38 

0.33 

0.19 

0.17 

0.36 

0.33 

0.31 

0.31 

0.31 

0.29 

0.29 

0.31 

0.28 

0.28 

0.26 

0.34 

0.29 

0.27  

0.32 

0.29 

0.28 

0.27 

0.23 

0.22 

0.22 

0.23 

0.20 

0.25 

0.23 

0.20 

0.37 

0.32 

0.30 

0.28 

0.23

0.45 

0.40 

0.21 

0.20

0.44 

0.39 

0.41 

0.42 

0.39 

0.36 

0.36 

0.37 

0.36 

0.36 

0.33 

0.39 

0.33 

0.29 

0.40 

0.38 

0.37 

0.33 

0.30 

0.28 

0.28 

0.27 

0.24 

0.29 

0.27 

0.24 

0.46 

0.42 

0.38 

0.33 

0.28 

0.50 

0.45 

0.24 

0.21

0.50 

0.45 

0.42 

0.46 

0.43 

0.40 

0.40 

0.42 

0.40 

0.40 

0.37 

0.43 

0.37 

0.33 

0.45 

0.42 

0.41 

0.40 

0.38 

0.31 

0.31 

0.33 

0.30 

0.38 

0.35 

0.30 

0.56 

0.53 

0.45 

0.37 

0.33 

0.53 

0.48 

0.30 

0.25

     - 13

13 - 24

  - 7

  7 - 20

20 - 28

  - 7

 7 - 20

20 - 28

28 - 34

     - 24

24 - 37

     - 13

13 - 19

19 - 26

26 - 34

- 7

7 - 20

20 - 28

28 - 34

34 - 40

     - 13

13 - 24

 - 19

19 - 33

     - 32

32 - 37

37 - 43

 - 8

- 9

9 - 28

I parametri di taglio indicativi rappresentati in tabella sono da considerarsi un buon punto di partenza, ogni lavorazione deve comunque

essere valutata secondo il contesto in cui si opera.

Per i gradi sopra menzionati operare una riduzione del 20% della Vc e del 10% del parametro Vf per approcciare alla lavorazione.

 FORMULE
            π x D x N
                1000

            Vc x 1000
                π x D

 

Vc =                       = (m/min) 

Giri =                      = (giri/min) 

 LEGENDA

 Vc - Velocità di taglio (m/min)
 Giri - Numero di giri (giri/min)
 fn - Avanzamento a giro (mm/giro)
 Vf - Avanzamento tavola (mm/min)
 D - Diametro nominale punta (mm)

Vf = Giri x fn (mm/min) 

Materiali

Acciai Automatici
9SMn36, 9SMnPb28
10SPb20 etc

Acciai a basso 
tenore di carbonio
C10, C15, C22, C25 etc

Acciai a medio
tenore di carbonio

C35, C40, C45 etc

Acciai strutturali
St33, St37-2, St44-2
St52, St60 etc

Ghise / S,G
GG10, 20, 25, 35, 40
GGG50, 70
GTW35, GTS70 etc

Acciai legati
45CrMo4, 42CrMo4
16MnCr5, Ck75
35CrMo4, 16MnCr5 etc

Acciai da utensili
 102Cr6, 105WCr6, 
C75W etc

Leghe resist. calore 
Hastelloy B,Inconel etc

Acciai alto legati
36CrNiMo4, 
34CrNiMo8  
40NiCrMo73 etc

Alluminio
AlCuSiMn, AlMgSi0.5, 
AlZnMgCu1.5 etc

Acciai Inox
X7Cr13, X10CrA118, X5CrNi189, 

X5CrNiMo18 10 etc

ISO

P

M

K

N

S

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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SPADE DRILLS RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

Materiali
Durezza

(Bhn) (HRc)
Grado

MD TiN TiCN TiAlN

Vc (m/min) fn (mm/giro)   

100 - 150

150 - 200

200 - 250

85 - 125

125 - 175

175 - 225

225 - 275

125 - 175

175 - 225

225 - 275

275 - 325

100 - 150

150 - 250

250 - 350

125 - 175

175 - 225

225 - 275

275 - 325

325 - 375

150 - 200

200 - 250

225 - 300

300 - 350

350 - 400

135 - 185

185 - 275

120 - 150

150 - 200

200 - 220

220 - 260

260 - 320

30

180

140 - 220

220 - 310

Acciai Automatici
9SMn36, 9SMnPb28
10SPb20 etc

Acciai a basso 
tenore di carbonio
C10, C15, C22, C25 etc

Acciai a medio
tenore di carbonio

C35, C40, C45 etc

Acciai strutturali
St33, St37-2, St44-2
St52, St60 etc

Ghise / S,G
GG10, 20, 25, 35, 40
GGG50, 70
GTW35, GTS70 etc

Acciai legati
45CrMo4, 42CrMo4
16MnCr5, Ck75
35CrMo4, 16MnCr5 etc

Acciai da utensili
 102Cr6, 105WCr6, 
C75W etc

Leghe resist. calore 
Hastelloy B,Inconel etc

Acciai alto legati
36CrNiMo4, 
34CrNiMo8  
40NiCrMo73 etc

Alluminio
AlCuSiMn, AlMgSi0.5, 
AlZnMgCu1.5 etc

Acciai Inox
X7Cr13, X10CrA118, X5CrNi189, 

X5CrNiMo18 10 etc

I parametri di taglio indicativi rappresentati in tabella sono da considerarsi un buon punto di partenza, ogni lavorazione deve comunque

essere valutata secondo il contesto in cui si opera.

Per i gradi sopra menzionati operare una riduzione del 20% della Vc e del 10% del parametro Vf per approcciare alla lavorazione.

DRILL INSERT (METRIC) - CARBIDE - SM POINT
INSERTI SPADE DRILL - MD - SM-POINT

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

P40

K20

K20

K20,K10

K20,K10

K20,K10

K20,K10

K20,K10

K20

K20

K20

K20

111

97

90

103

90

84

68

90

83

73

62

83

68

61

87

80

73

68

58

55

41

54

47

42

55

42

108

105

83

73

62

403

268

29

22

124

109

97

121

97

90

80

97

92

77

70

90

77

70

94

89

80

77

64

62

51

61

54

47

61

48

138

111

100

89

77

436

319

30

25

138

121

111

131

118

106

92

112

102

92

74

100

83

80

108

97

89

86

70

74

55

68

61

52

68

51

151

138

122

102

87

470

320

33

26

-13

13 - 24

-7

7 - 20

20 - 28

-7

7 - 20

20 - 28

28 - 34

-24

24 - 37

-7

7 - 20

20 - 28

28 - 34

34 - 40

-13

13 - 24

-32

32 - 37

37 - 43

-9

9 - 28

-13

13 - 19

19 - 26

26 - 34

-8

-19

19 - 33

 FORMULE
            π x D x N
                1000

            Vc x 1000
                π x D

 

Vc =                       = (m/min) 

Giri =                      = (giri/min) 

 LEGENDA

 Vc - Velocità di taglio (m/min)
 Giri - Numero di giri (giri/min)
 fn - Avanzamento a giro (mm/giro)
 Vf - Avanzamento tavola (mm/min)
 D - Diametro nominale punta (mm)

Vf = Giri x fn (mm/min) 

0,20

0,18

0,15

0,22

0,20

0,17

0,14

0,19

0,17

0,17

0,14

0,21

0,17

0,14

0,20

0,17

0,17

0,13

0,11

0,10

0,10

0,17

0,13

0,11

0,21

0,17

0,20

0,19

0,15

0,14

0,14

0,26

0,24

0,11

0,11

0,31

0,29

0,25

0,26

0,26

0,24

0,24

0,26

0,24

0,24

0,21

0,29

0,26

0,25

0,28

0,25

0,23

0,22

0,20

0,20

0,20

0,25

0,22

0,20

0,21

0,19

0,33

0,29

0,25

0,17

0,20

0,42

0,36

0,19

0,15

0,40

0,36

0,34

0,34

0,34

0,32

0,32

0,34

0,31

0,31

0,29

0,37

0,32

0,30

0,35

0,32

0,31

0,30

0,25

0,24

0,24

0,28

0,25

0,22

0,23

0,22

0,41

0,35

0,33

0,31

0,25

0,50

0,44

0,25

0,22

0,48

0,43

0,45

0,46

0,43

0,40

0,40

0,41

0,40

0,40

0,36

0,43

0,36

0,32

0,44

0,42

0,41

0,36

0,33

0,31

0,31

0,32

0,30

0,26

0,26

0,23

0,51

0,46

0,42

0,36

0,31

0,55

0,50

0,30

0,26

0,50

0,45

0,42

0,46

0,43

0,40

0,40

0,42

0,40

0,40

0,37

0,43

0,37

0,33

0,45

0,42

0,41

0,40

0,38

0,31

0,31

0,38

0,35

0,30

0,30

0,25

0,56

0,53

0,45

0,37

0,33

0,53

0,48

0,33

0,30

Ø 9.5 
~ 12.5

Ø 13
~ 17.5

Ø 18
~ 24

Ø 25
~ 35

Ø 36
~ 47

ISO

P

M

K

N

S

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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SPADE DRILLS RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

SUPER HSS T-15 FLAT BOTTOM
INSERTI SPADE DRILL - SUPER HSS T15 FONDO PIATTO

63 

56 

53 

54 

50 

46 

45 

50 

47 

45 

42 

45 

38 

33 

46 

45 

40 

38 

34 

27 

22 

27 

21 

17

9 

26 

56 

51 

47 

38 

30 

20 

7 

208 

112 

67 

65 

58 

60 

58 

55 

53 

60 

55 

50 

46 

50 

44 

36 

50 

46 

45 

42 

37 

29 

23 

28 

22 

18

29 

25 

66 

60 

51 

48 

37 

10 

9 

 213 

121 

0.13 

0.13 

0.11 

0.12 

0.12 

0.10 

0.10 

0.11 

0.10 

0.10 

0.08 

0.11 

0.10 

0.08 

0.12 

0.10 

0.10 

0.07 

0.06 

0.07 

0.07 

0.10 

0.08 

0.06 

0.18 

0.15 

0.13 

0.12 

0.12 

0.10 

0.10 

0.06 

0.06 

0.17 

0.17 

0.18 

0.18 

0.18 

0.18 

0.18 

0.15 

0.15 

0.18 

0.15 

0.15 

0.14 

0.18 

0.18 

0.16 

0.16 

0.16 

0.13 

0.12 

0.12 

0.12 

0.12 

0.14 

0.14 

0.12 

0.18 

0.15 

0.25 

0.21 

0.20 

0.14 

0.13 

0.14 

0.11 

0.28 

0.28 

0.25 

0.25 

0.25 

0.22 

0.22 

0.19 

0.19 

0.22 

0.18 

0.18 

0.17 

0.23 

0.19 

0.18 

0.19 

0.19 

0.18 

0.18 

0.17 

0.15 

0.15 

0.16 

0.18 

0.18 

0.20 

0.18 

0.35 

0.29 

0.25 

0.20 

0.13

0.16 

0.14 

0.36 

0.36 

0.32 

0.32 

0.30 

0.30 

0.30 

0.27 

0.27 

0.28 

0.27 

0.27 

0.22 

0.28 

0.22 

0.19 

0.29 

0.29 

0.28 

0.22 

0.22 

0.20 

0.20 

0.19 

0.19 

0.18 

0.23 

0.22 

0.41 

0.40 

0.36 

0.25 

0.20 

0.19 

0.15 

0.43 

0.41 

100 - 150

150 - 200

200 - 250

  85 - 125

125 - 175

175 - 225

225 - 275

125 - 175

175 - 225

225 - 275

275 - 325

100 - 150

150 - 250

250 - 350

125 - 175

175 - 225

225 - 275

275 - 325

325 - 375

150 - 200

200 - 250

225 - 300

300 - 350

350 - 400

135 - 185

185 - 275

120 - 150

150 - 200

200 - 220

220 - 260

260 - 320

30

180

140 - 220

220 - 310

 - 13

13 - 24

  - 7

7 - 20

20 - 28

 - 7

7 - 20

20 - 28

28 - 34

 - 24

24 - 37

 - 7

7 - 20

20 - 28

28 - 34

34 - 40

 - 13

13 - 24

 - 32

32 - 37

37 - 43

 - 9

9 - 28

 - 13

13 - 19

19 - 26

26 - 34

 - 8

- 19

19 - 33

Durezza

(Bhn) (HRc)
TiN TiAlN

(Hardslick)
Ø 9.5
~12.5

Ø 13
~17.5

Ø 18
~24

Ø 25
~35

fn (mm/giro)Vc (m/min)

I parametri di taglio indicativi rappresentati in tabella sono da considerarsi un buon punto di partenza, ogni lavorazione deve comunque

essere valutata secondo il contesto in cui si opera.

Per i gradi sopra menzionati operare una riduzione del 20% della Vc e del 10% del parametro Vf per approcciare alla lavorazione.

 FORMULE
            π x D x N
                1000

            Vc x 1000
                π x D

 

Vc =                       = (m/min) 

Giri =                      = (giri/min) 

 LEGENDA

 Vc - Velocità di taglio (m/min)
 Giri - Numero di giri (giri/min)
 fn - Avanzamento a giro (mm/giro)
 Vf - Avanzamento tavola (mm/min)
 D - Diametro nominale punta (mm)

Vf = Giri x fn (mm/min) 

Materiali

Acciai Automatici
9SMn36, 9SMnPb28
10SPb20 etc

Acciai a basso tenore 
di carbonio
C10, C15, C22, C25 etc

Acciai a medio
tenore di carbonio

C35, C40, C45 etc

Acciai strutturali
St33, St37-2, St44-2
St52, St60 etc

Ghise / S,G
GG10, 20, 25, 35, 40
GGG50, 70
GTW35, GTS70 etc

Acciai legati
45CrMo4, 42CrMo4
16MnCr5, Ck75
35CrMo4, 16MnCr5 etc

Acciai da utensili
 102Cr6, 105WCr6, 
C75W etc

Leghe resist. calore 
Hastelloy B,Inconel etc

Acciai alto legati
36CrNiMo4, 
34CrNiMo8  
40NiCrMo73 etc

Alluminio
AlCuSiMn, AlMgSi0.5, 
AlZnMgCu1.5 etc

Acciai Inox
X7Cr13, X10CrA118, X5CrNi189, 

X5CrNiMo18 10 etc

P

M

K

N

S

ISO

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS
HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS
FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS
INOX 
DREAM 
DRILLS
ALU
DREAM 
DRILLS
CFRP
DREAM 
DRILLS
MQL
DREAM 
DRILLS
50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO
CM

PUNTE
MD NON
RIVESTITE
PUNTE
MULTI-1
HSS-PM
PUNTE
EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO
CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE
NC
PUNTE A
CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

SPADE DRILLS

COOLANT RECCOMENDATIONS (SPADE DRILLS)
VALORI CONSIGLIATI DI PRESSIONE E PORTATA

Materiali Durezza
Hb

Pressione refrigerante (bar)
Portata refrigerante (l/min)

Ø 9.5~12.5 Ø 13~17.5 Ø 18~24 Ø 25~35 Ø 36~47 Ø 48~65 Ø 65~114

TORQUE POWER FOR SPADE DRILLS INSERT
COPPIE DI SERRAGGIO PER INSERTI SPADE DRILLS

0,6

0,6

1,3

1,3

2,2

2,2

5,1

5,1

6,2

8,1

Coppia di serraggio
(Nm)

Dimensione TorxCodice viteCampo Diametri
(mm)

9.50 - 11.0

11.5 - 12.5

13.0 - 17.5

15.5 - 17.5

18.0 - 24.0

22.0 - 24.0

25.0 - 35.0

30.0 - 35.0

36.0 - 65.0

64.0 - 114.0

J07Y0010

J07Z0110

J0800210

J0805310

J0910410

J0915510

J1520610

J1525710

J2030810

J2550910

T07

T07

T08

T08

T09

T09

T15

T15

T20

T25

Acciai Automatici 
9SMn36, 9SMnPb28 
10SPb20 etc

100-250
13 8 9 7 6 3 6

10 11 19 30 50 120 160

Acciai a basso tenore 
di carbonio 
C10, C15, C22, C25 etc

85-275
12 7 7 5 5 4 5

10 11 15 28 40 100 130

Acciai a medio tenore 
di carbonio 
C35, C40, C45 etc

125-325
12 7 7 5 5 4 5

10 11 15 25 40 100 130

Acciai strutturali 
St33, St37-2, St44-2 
St52, St60 etc

100-350
12 7 7 6 5 4 5

10 11 15 20 38 100 125

Acciai legati 
45CrMo4, 42CrMo4 
16MnCr5, Ck7535CrMo4, 
16MnCr5 etc

125-375
12 7 7 5 5 4 5

10 11 15 25 40 100 130

Acciai da utensili 
102Cr6, 105WCr6, 
C75W etc

150-250
12 7 7 5 5 5 5

10 11 15 18 30 90 100

Acciai alto legati 
36CrNiMo4, 34CrNiMo8 
40NiCrMo73 etc

225-400
12 7 7 4 4 4 4

10 11 15 20 40 100 130

Acciai Inox 
X7Cr13, X10CrA118, 
X5CrNi189,X5CrNiMo18 10 
etc

135-275
12 7 7 5 5 5 5

10 11 15 20 38 100 120

Ghise / S,G 
GG10, 20 ,25, 35, 40 
GGG50, 70 GTW35, GTS70 
etc

120-320
12 7 7 5 5 5 5

10 11 15 18 34 100 100

Alluminio
AlCuSiMn, AlMgSi0.5, 
AlZnMgCu1.5 etc

30-180
15 10 7 9 8 4 6

10 11 14 30 60 125 160

Leghe resist. calore 
Hastelloy B,Inconel etc 140-310

12 7 7 5 5 5 -

10 11 15 18 30 100 -

P

M

K

N

S

ISO

MD

HSS

i-DREAM
DRILLS

DREAM 
DRILLS

HIGH FEED 

DREAM 
DRILLS
ACCIAI

DREAM 
DRILLS

FLAT BOTTOM
DREAM 
DRILLS

INOX 
DREAM 
DRILLS

ALU
DREAM 
DRILLS

CFRP
DREAM 
DRILLS

MQL
DREAM 
DRILLS

50 - 70 HRc

PUNTE
ATTACCO

CM

PUNTE
MD NON

RIVESTITE
PUNTE

MULTI-1
HSS-PM
PUNTE

EVOLUTE
HPD

PUNTE
GOLD-P 

PUNTE
SUPER-GP 

PUNTE
GAMBO

CILINDRICO

PUNTE  A
CENTRARE

NC
PUNTE A

CENTRARE
PER TORNI

PUNTE A
CUSPIDE




